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1 บทนำ

ขอควรระวังดานความปลอดภัย
กอนใชเคร่ืองพิมพ ควรอานขอควรระวังดานความปลอดภัยตอไปน้ีเพื่อใหแนใจวาคุณจะใชอุปกรณไดอยางปลอดภัย

คำแนะนำดานความปลอดภัยท่ัวไป

● ดูคำแนะนำการติดตั้งกอนเชื่อมตอเครื่องพิมพกับไฟฟา

● ไมมีชิ้นสวนใดภายในเครื่องพิมพที่สามารถซอมแซมไดโดยผูใช ดูการรับบริการกับบุคลากรดานบริการที่มีคุณสมบัติ
เหมาะสม

● ปดเคร่ืองพิมพ ถอดปลั๊กสายไฟออกจากจุดจายไฟ และโทรเรียกตัวแทนใหบริการของคุณในกรณีดังตอไปนี้:

◦ สายไฟหรือปลั๊กเสียหาย

◦ ของเหลวหกเขาไปในเครื่องพิมพ

◦ มีควันหรือกล่ินผิดปกติออกมาจากเครื่องพิมพ

◦ เคร่ืองพิมพหลนหรือโมดูลสำหรับทำใหแหงหรืออบเสีย

◦ เคร่ืองตัดกระแสไฟรั่วในเครื่องพิมพ (เคร่ืองกันไฟฟาดูด) ถูกสับบอยๆ

◦ ฟวสขาด

◦ เคร่ืองพิมพไมทำงานตามปกติ

● ปดเครื่องพิมพและถอดปลั๊กสายไฟทั้งสองออกจากจุดจายไฟในกรณีใดกรณีหนึ่งดังตอไปนี้:

◦ ในระหวางที่เกิดพายุฝน

◦ ระหวางที่ไฟตก

อันตรายอันเกิดจากอาการช็อกเน่ืองจากกระแสไฟฟา

คำเตือน! โมดูลสำหรับทำใหแหงและโมดูลสำหรับอบทำงานดวยแรงดันไฟฟาที่เปนอันตรายซ่ึงอาจทำใหเสียชีวิตหรือเกิด
การบาดเจ็บรายแรงได

เคร่ืองพิมพใชสายไฟสองสาย ถอดปล๊ักท้ังสองสายไฟกอนซอมเคร่ืองพิมพ เครื่องพิมพตองเชื่อมตอกับจุดจายไฟหลักที่มีการ
ติดตั้งสายดินเทาน้ัน

หากตองการหลีกเลี่ยงความเส่ียงอันเกิดจากกระแสไฟฟาลัดวงจร:

● อยาพยายามร้ือโมดูลสำหรับทำใหแหงและโมดูลสำหรับอบหรือตูควบคุมกระแสไฟฟา

● หามถอดหรือเปดฝาครอบระบบที่ปดอยูอื่นๆ รวมทั้งปล๊ัก

● อยาสอดสิ่งของผานชองในเคร่ืองพิมพ

● ทดสอบการทำงานของเครื่องตัดกระแสไฟฟาร่ัว (RCCB) ทุก 6 เดือน (ดูที่คูมือการดูแลรักษา สำหรับรายละเอียด)
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หมายเหตุ: ฟวสที่ขาดอาจแสดงวาวงจรไฟฟามีการทำงานผิดปกติในระบบ โทรติดตอตัวแทนใหบริการของคุณ และไมควร
พยายามเปลี่ยนฟวสดวยตัวเอง

การทดสอบการทำงานของเครื่องตัดกระแสไฟรั่ว (RCCB)

ปฏิบัติตามคำแนะนำของเครื่องตัดกระแสไฟฟาร่ัว (RCCB) มาตรฐาน ซึ่งแนะนำวาใหทดสอบ RCCB ทุก 6 เดือน ดูที่คูมือ
การดูแลรักษาและการแกไขปญหาสำหรับรายละเอียดของขั้นตอน

อันตรายจากความรอน

ระบบยอยการทำใหแหงและการอบของเครื่องพิมพจะทำงานในอุณหภูมิสูง และอาจทำใหเกิดการไหมไดหากไปสัมผัส เพ่ือ
เปนการหลีกเล่ียงการบาดเจ็บสวนบุคคล ควรระมัดระวังสิ่งตอไปนี้

● อยาแตะตองพื้นที่ภายในของโมดูลสำหรับทำใหแหงและโมดูลสำหรับอบ แมแตหลังจากเปดตัวล็อกหนาตางที่ยกเลิก
การเชื่อมตอกับไฟฟาสำหรับการทำใหแหงและการอบ พื้นผิวภายในก็ยังนาจะรอน

● ใชความระมัดระวังเปนพิเศษเมื่อเขาถึงทางเดินของวัสดุพิมพ

อันตรายจากเพลิงไหม

ระบบยอยการทำใหแหงและการอบของเครื่องพิมพจะทำงานในอุณหภูมิสูง โทรติดตอตัวแทนใหบริการของคุณหากเครื่องตัด
กระแสไฟรั่วในเคร่ืองพิมพ (เครื่องกันไฟฟาดูด) ถูกสับบอยๆ

เพ่ือหลีกเล่ียงการเกิดเพลิงไหม ควรระมัดระวังสิ่งตอไปนี้

● ใชแรงดันไฟฟาตามที่ระบุไวในปาย

● เชื่อมตอสายไฟกับสายไฟเดี่ยว แตละเสนตองปองกันดวยเคร่ืองตัดกระแสไฟยอยตามชนิดของปลั๊กไฟติดผนัง อยาใช
ปล๊ักพวงในการเชื่อมตอสายไฟทั้งสองเสน

● ใชสายไฟของ HP ที่ใหมากับเคร่ืองพิมพเทาน้ัน อยาใหใชสายไฟที่เสียหาย อยาใชสายไฟกับผลิตภัณฑอื่น

● อยาสอดสิ่งของผานชองในเคร่ืองพิมพ

● อยาทำของเหลวหกลงไปบนเครื่องพิมพ

● อยาใชผลิตภัณฑเก่ียวกับละอองหมึกที่มีสวนประกอบของกาซติดไฟอยูภายในหรือบริเวณรอบๆ เครื่องพิมพ

● อยาปดกั้นหรือครอบชองเปดของเครื่องพิมพ

● อยาพยายามร้ือโมดูลสำหรับทำใหแหงหรือโมดูลสำหรับอบหรือตูควบคุมกระแสไฟฟา

● ตรวจสอบใหแนใจวาอุณหภูมิการใชงานของวสัดุพิมพที่ใสในเคร่ืองพิมพซ่ึงไดรับการแนะนำจากผูผลิตไมสูงเกิน หาก
ผูผลิตไมไดใหขอมูลนี้ หามใสวัสดุพิมพที่ไมสามารถใชไดที่อุณหภูมิการทำงานที่ต่ำกวา 125°C (257°F)

● อยาใสวัสดุพิมพที่มีอุณหภูมิจุดติดไฟไดเองต่ำกวา 300°C (508°F) ดูหมายเหตุดานลาง

หมายเหตุ: กระบวนการทดสอบตาม EN ISO 6942:2002 กระบวนการ B การประเมินวัสดุและช้ินสวนวัสดุเม่ืออยูใกล
แหลงพลังงานความรอน เงื่อนไขการทดสอบ ในการบงช้ีอุณหภูมิที่วัสดุพิมพเร่ิมติดไฟ (ทั้งเปลวไฟหรือไฟคุกรุน) คือ ให
ความรอนความหนาแนนของฟลักซ: 30 kW/m2 เครื่องวัดปริมาณความรอนทองแดง เคร่ืองวัดอุณหภูมิชนิด K

อันตรายจากเครื่องจักรกล

เคร่ืองพิมพมีสวนประกอบตางๆ ที่มีการเคลื่อนที่ ซึ่งอาจกอใหเกิดการบาดเจ็บ เพ่ือเปนการหลีกเล่ียงการบาดเจ็บสวนบุคคล
ควรระมัดระวังสิ่งตอไปนี้ขณะทำงานใกลกับเคร่ืองพิมพ

● ระมัดระวังไมใหเส้ือผาและอวัยวะทัง้หมดของคุณเขาไปใกลสวนประกอบตางๆ ของเครื่องพิมพที่กำลังเคลื่อนที่อยู

● หลีกเล่ียงการสวมใสสรอยคอ กำไลขอมือ และวัตถุสำหรับหอยหรือแขวนไดอ่ืนๆ

● หากคุณผมยาว โปรดมัดใหแนนเพื่อปองกันไมใหผมตกใสเคร่ืองพิมพ

● ระมัดระวังไมใหแขนเสื้อหรือถุงมือเขาไปในสวนประกอบตางๆ ของเคร่ืองพิมพที่กำลังเคล่ือนที่อยู
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● หลีกเล่ียงการยืนใกลพัดลม ซึ่งอาจกอใหเกิดการบาดเจ็บ และยังมีผลตอคุณภาพการพิมพดวย (เนื่องจากขวางการหมุน
เวียนของลม)

● อยาแตะตองเฟองหรือมวนที่กำลังหมุนในระหวางการพิมพ

อันตรายจากวัสดุพิมพท่ีหนัก

ควรใชความระมัดระวังเปนพิเศษเพ่ือหลีกเล่ียงการบาดเจ็บสวนบุคคลขณะถือวัสดุพิมพที่หนัก

● การจัดการกับมวนวัสดุพิมพที่หนักอาจตองใชแรงมากกวาหนึ่งคน ควรใชความระมัดระวังเพ่ือหลีกเลี่ยงอาการปวด
หลังและ/หรือการบาดเจ็บ

● ควรพิจารณาใชรถยก รถยกพาเลท หรืออุปกรณลำเลียงอื่นๆ

● เมื่อจัดการกับมวนวัสดุพิมพที่หนัก ควรสวมใสอุปกรณปองกันสวนบุคคล รวมถึงรองเทาบูทและถุงมือ

การจับหมึกพิมพ

เคร่ืองพิมพของคุณไมไดใชหมึกพิมพตัวทำละลายและไมมีปญหาเดิมใดๆ ที่เก่ียวของกับหมึกพิมพดังกลาว อยางไรก็ตาม
HP แนะนำใหคุณสวมใสถุงมือในขณะจัดการกับสวนประกอบของระบบหมึก

คำเตือนและขอควรระวัง

สัญลักษณตอไปน้ีจะใชในคูมือฉบับนี้เพ่ือความแนใจวามีการใชงานเครื่องพิมพอยางเหมาะสมและเพื่อปองกันไมให
เคร่ืองพิมพไดรับความเสียหาย โปรดปฏิบัติตามคำแนะนำที่มีสัญลักษณเหลานี้กำกับ

คำเตือน! การไมปฏิบัติตามคำแนะนำที่มีสัญลักษณน้ีกำกับอาจสงผลใหเกิดการบาดเจ็บสวนบุคคลที่รายแรงหรือถึงแกชีวิต

ขอควรระวัง: การไมปฏิบัติตามคำแนะนำท่ีมีสัญลักษณนี้กำกับอาจสงผลใหเกิดการบาดเจ็บสวนบุคคลเล็กนอยหรือสราง
ความเสียหายใหกับผลิตภัณฑ

ปายคำเตือน

ปาย คำอธิบาย

อันตรายจากการถูกไฟลวก อยาแตะตองพื้นท่ีภายในของโมดูลสำหรับทำให
แหงและโมดูลสำหรับอบของเครื่องพิมพ

อันตรายจากการถูกไฟลวก อยาแตะสวนภายในท่ีเปนสวนทำใหแหงของ
เคร่ืองพิมพ แมแตหลังจากเปดตัวล็อกหนาตางท่ียกเลิกการเชื่อมตอกับไฟ
ฟาสำหรับการทำใหแหงและการอบ พ้ืนผิวภายในกย็ังอาจมีความรอนอยู

อันตรายอันเกิดจากการเกิดไฟฟาลัดวงจร เครื่องพิมพมีสายไฟอินพุตสอง
สาย แรงดันไฟฟาจะยังคงมีอยูในโมดูลสำหรับทำใหแหงและโมดูลสำหรับ
อบหลังจากปดสวติชหลักแลว ไมมีชิ้นสวนใดภายในเครื่องพิมพท่ีสามารถ
ซอมแซมไดโดยผูใช ดูการรับบริการกับบุคลากรดานบริการท่ีมีคุณสมบัติ
เหมาะสม ถอดการเช่ือมตอสายไฟทั้งหมดกอนทำการซอม

ดูคำแนะนำการติดต้ังกอนเชื่อมตอกับแหลงจายไฟ ตรวจสอบวาแรงดันไฟ
ฟาขาเขาอยูในระดับแรงดันที่กำหนดไวของเคร่ืองพิมพ เคร่ืองพิมพตองใช
สายไฟเด่ียวสองเสน แตละเสนตองปองกันดวยเครื่องตัดกระแสไฟยอยตาม
ชนิดของปลั๊กไฟติดผนัง ใชจุดจายไฟหลักท่ีมีการติดต้ังสายดินและสายไฟ
ของ HP ที่ใหมากับเคร่ืองพิมพเทาน้ัน
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ปาย คำอธิบาย

ความเสี่ยงจากมือติด อยาผลักมวนในระหวางใสวัสดุพิมพ ยกแทนใสข้ึน
เพื่อใหสามารถใสแกนหมุนเขาไปในเครื่องพิมพไดโดยสะดวก

ความเสี่ยงจากน้ิวติด อยาแตะตองเฟองหมุนในระหวางท่ีกำลังเคลื่อนท่ี

อยาวางสิ่งของลงบนสวนบนของเคร่ืองพิมพ อยานำสิ่งใดมาปดกัน้พัดลม

แนะนำใหสวมใสถุงมือเมื่อทำงานกับตลับหมึก ตลับทำความสะอาดหัวพิมพ
และภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพ

คุณลักษณะหลักของเครื่องพิมพ
เคร่ืองพิมพของคุณเปนเครื่องพิมพอิงคเจ็ตสีที่ไดรับการออกแบบมาเพื่อการพิมพภาพคุณภาพสูงบนวัสดพุิมพที่มีความยดื
หยุนซึ่งมีความกวางตั้งแต 23 นิ้ว (584 มม.) จนถึง 42 หรือ 60 นิ้ว (1.07 หรือ 1.52 ม.) ทั้งนี้ขึ้นอยูกับรุนเคร่ืองพิมพของ
คุณ คุณสมบัติที่สำคัญบางประการของเครื่องพิมพไดแก

● ความเร็วในการพิมพในโหมดรางคือ ถึง 250 ft²/h (24 m²/h) สำหรับเครื่องพิมพขนาด 60 นิ้ว, 220 ft²/h
(21 m²/h) สำหรับเคร่ืองพิมพขนาด 42 นิ้ว

● ไมเปนอันตรายตอสิ่งแวดลอม ไรกล่ิน หมึกสูตรน้ำที่ประกอบดวยลาเท็กซหกสี

● ไมตองใชการระบายอากาศเปนพิเศษ ไมมีของเสียที่เปนอันตราย

● ตลับหมึก 775 มล.

● พิมพบนวัสดุพิมพที่หลากหลาย รวมทั้งวัสดุพิมพที่ใชกับตัวทำละลายได ไมไดเคลือบ และมีราคาต่ำสุด

● วัสดุพิมพที่สามารถรีไซเคิลไดของ HP มีใหบริการสำหรับนำมาใชได

● งานพิมพทีท่นทานซ่ึงสามารถใชกับงานแสดงกลางแจงไดนานถึงสามปหากไมไดเคลือบ และหาปหากเคลือบ

● การใหสีที่ไมผิดเพ้ียนและมีความสม่ำเสมอดวยการปรับเทียบสีอัตโนมัต ิ(เคร่ืองวัดการดูดกลืนแสงในตัว)

● ผลิตภัณฑไดมาตรฐาน ENERGY STAR®

หากตองการสงงานพิมพไปยังเครื่องพิมพของคุณ คุณจำเปนตองมีซอฟตแวร Raster Image Processor (RIP) ซึ่งควรจะ
ทำงานบนคอมพิวเตอรคนละเครื่องกัน ซอฟตแวร RIP มีจำหนายจากหลากหลายบริษัท ซอฟตแวรดังกลาวไมไดมาพรอมกับ
เคร่ืองพิมพ
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สวนประกอบที่สำคัญของเครื่องพิมพ
ตอไปน้ีเปนภาพของเครื่องพิมพที่แสดงสวนประกอบที่สำคัญตางๆ

ภาพดานหนาของเครื่องพิมพขนาด 60 นิ้ว

1. ตลับหมึก

2. แผนจาน

3. หัวพิมพ

4. ตลับหัวพิมพ

5. ที่รองรับหมึก

6. แผงควบคุมดานหนา

7. ตลับทำความสะอาดหัวพิมพ

8. คันปรับวัสดุพิมพ

9. คันล็อคแกนหมุน

10. มอเตอรลอมวนเก็บ

11. สายลอมวนเก็บและชุดบรรจุเซ็นเซอร

12. แกนหมุน

13. แทนใส/ลอมวนเก็บ

14. โมดูลสำหรับทำใหแหง

15. เซนเซอรลอมวนเก็บ

16. ตัวหยุดแกนหมุนของลอมวนเก็บ

17. โมดูลสำหรับอบ
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ภาพดานหลังของเคร่ืองพิมพขนาด 60 นิ้ว

1. ภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพ

2. ปล๊ักสำหรับสายเคเบิลและอุปกรณเสริมทางเลือก

3. สวิตชเปด/ปดและปลั๊กไฟ

4. เคร่ืองตัดกระแสไฟฟารั่วสำหรับสวนประกอบที่ทำความรอน

มอเตอรลอมวนเก็บ

1. คันบังคับแกนหมุนของลอมวนเก็บ

2. ปุมหมุนดวยตัวเอง

3. สวิตชทิศทางการหมุน

แผงควบคุมดานหนา

แผงควบคุมดานหนาของเครื่องพิมพของคุณจะอยูตรงดานขวาหนาของเคร่ืองพิมพ แผงควบคุมดานหนามีการทำงานที่สำคัญ
ตอไปน้ี

● ชวยคุณแกไขปญหา

● ใชเมื่อดำเนินการทางกายภาพบางอยาง เชน ยกเลิกการใสวัสดุพิมพ และบำรุงรักษาเครื่องพิมพ

● แสดงขอมูลสั้นๆ เก่ียวกับสถานะของเครื่องพิมพ

● แสดงคำเตือนและขอความแสดงขอผิดพลาด พรอมกับเสียงเตือนเมื่อเหมาะสมเพื่อใหคุณสนใจคำเตือนหรือขอความ
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แผงควบคุมดานหนามีสวนประกอบตอไปน้ี

1. ปุม เปด/ปด : เมื่อตองการปดเครื่องพิมพ ดู การเปดและปดเคร่ืองพิมพ ในหนา 11

2. ไฟแสดงการทำงาน: แสดงสถานะการเปด/ปดของเครื่องพิมพ หากไฟปด แสดงวาเคร่ืองพิมพปดการทำงาน หากไฟ
เปนสีเขียวสวางน่ิง แสดงวาเคร่ืองพิมพเปดอยู หากไฟเปนสีเขียวกะพริบ แสดงวาเครื่องพิมพอยูระหวางการเปดและปด

3. หนาจอแผงควบคุมดานหนา: ขอผิดพลาดของหนาจอ คำเตือน และขอมูลเกี่ยวกับการใชงานเคร่ืองพิมพของคุณ

4. ไฟสถานะ: แสดงสถานะการทำงานของเครื่องพิมพ หากไฟปด แสดงวาเคร่ืองพิมพยังไมพรอม หากไฟเปนสีเขียวสวาง
น่ิง แสดงวาเคร่ืองพิมพพรอมและไมไดทำงาน หากไฟเปนสีเขียวกะพริบ แสดงวาเคร่ืองพิมพไมวาง: กำลังรับขอมูล
กำลังประมวลผล หรือกำลังพิมพ หากไฟเปนสีเหลืองกะพริบ แสดงวามีปญหาที่คุณตองเขาไปจัดการแกไข หากไฟเปน
สีเหลืองสวางน่ิง แสดงวามีขอผิดพลาดรายแรงเกิดขึ้น

5. ปุม ขึ้น: หากตองการไปที่ดานบนในเมนูหรือตัวเลือก หรือเพ่ือเพ่ิมคา

6. ปุม OK: เพื่อยืนยันการดำเนินงานในขณะที่อยูในกระบวนการหรืออยูในการทำงาน เพ่ือปอนขอมูลในเมนูยอยในเมนู
เพื่อเลือกคาเม่ือแสดงตัวเลือก

7. ปุม ลง : เพ่ือไปที่ดานลางในเมนูหรือตัวเลือก หรือเพื่อลดคา

8. ปุม ยอนกลับ: เพ่ือไปยังขั้นตอนกอนหนาของกระบวนการหรือการทำงาน เมื่อตองการไปที่ระดับสูงกวา หรือใหตัวเลือก
อยูในเมนู หรือเมื่อแสดงตัวเลือก

9. ปุม ยกเลิก: เพ่ือยกเลิกกระบวนการหรือการทำงาน

10. ปุม รีเซ็ต: หากตองการเริ่มการทำงานเครื่องพิมพใหม (เหมือนกับวาไดปดเคร่ืองและเปดใหม) คุณจะตองดำเนินการ
กับสวนปลายแคบๆ เพ่ือควบคุมการทำงานของปุมน้ี

11. ปุม ยายวัสดุพิมพ: หากตองการเคลื่อนวัสดุพิมพที่ใสไปทางดานหนาหรือดานหลัง ในระหวางที่เครื่องพิมพกำลังพิมพ
สามารถใชเพือ่ปรับการเคลื่อนที่ของวัสดุพิมพในระหวางที่ลอยตัว

เมื่อตองการ ไฮไลต รายการในหนาจอแผงควบคุมดานหนา ใหกดปุม ข้ึน หรือ ลง จนกวารายการจะถูกไฮไลต

เมื่อตองการ เลือก รายการในหนาจอแผงควบคุมดานหนา ใหไฮไลตรายการนั้นกอน แลวจึงกดปุม OK

เมื่อคูมือน้ีแสดงรายการหนาจอแผงควบคุมดานหนาตางๆ ดังนี ้Item1 > Item2 > Item3 ซ่ึงหมายความวาคุณควรเลือก
Item1 แลวเลือก Item2 แลวเลือก Item3

คุณสามารถดูขอมูลเกี่ยวกับการใชงานที่เฉพาะของแผงควบคุมดานหนาไดจากคูมือน้ี

Embedded Web Server
Embedded Web Server เปนเว็บเซิรฟเวอรที่ทำงานอยูในเคร่ืองพิมพ คุณสามารถใชในการรับขอมูลของเครื่องพิมพ
จัดการการตั้งคาและคาลวงหนา ปรับตำแหนงหัวพิมพ อัพโหลดเฟรมแวรใหมและแกไขปญหาตางๆ วิศวกรบริการสามารถ
ใชมันเพื่อเรียกใชขอมูลภายในที่ชวยวินิจฉัยปญหาเคร่ืองพิมพ

คุณสามารถเขาถึง Embedded Web Server ในระยะไกลไดโดยใชเว็บเบราเซอรธรรมดาที่ทำงานบนคอมพิวเตอรเคร่ือง
ใดก็ตาม ดู เขาถึง Embedded Web Server  ในหนา 13
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หนาตาง Embedded Web Server แสดงสามแท็บแยกจากกัน ปุมที่ใกลกับสวนบนของแตละหนาชวยใหสามารถเขาถึง
บริการชวยเหลือออนไลนและชวยในการจัดลำดับใหม

แท็บหลัก

แท็บ Main (หลัก) ใหขอมูลเกี่ยวกับรายการดังตอไปน้ี:

● วัสดุพิมพ หมึก หัวพิมพ และสถานะการดูแลรักษา

● อุณหภูมิของโมดูลสำหรับทำใหแหงและโมดูลสำหรับอบ

● การใชวัสดุพิมพและหมึก ตลอดจนการใหคำอธิบาย

แท็บต้ังคา

แท็บ Setup (ตั้งคา) ประกอบดวยตัวเลือกตางๆ สำหรับทำงานเหลาน้ี:

● ระบุการตั้งคาเคร่ืองพิมพ เชน หนวยการวัด และฟนฟูวันที่

● ระบุเครือขายและการต้ังคาความปลอดภัย

● ตั้งคาวันท่ีและเวลา

● ปรับปรุงเฟรมแวร

● ปรับตำแหนงหัวพิมพ

● อัพโหลดคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรอง
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แท็บสนับสนุน

แท็บ Support (สนับสนุน) ประกอบดวยตัวเลือกตางๆ สำหรับดำเนินการฟงกชันเหลานี้:

● เรียกดูขอมูลที่เปนประโยชนจากหลายๆ แหลง

● เขาถึงลิงคของ HP Designjet เพ่ือรับความชวยเหลือดานเทคนิคเก่ียวกับเคร่ืองพิมพและอุปกรณเสริม

● เขาถึงหนาสนับสนุนบริการที่แสดงขอมูลปจจุบันและขอมูลประวัติในการใชเคร่ืองพิมพ
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2 การเชื่อมตอและคำแนะนำซอฟตแวร

วิธีการเชื่อมตอ
เคร่ืองพิมพของคุณสามารถเชื่อมตอไดดวยวิธีการตอไปนี้

ประเภทการเชื่อมตอ ความเร็ว ความยาวสูงสุดของสายไฟ ปจจัยอื่นๆ

อีเธอเน็ตกิกะบิต เร็ว ข้ึนอยูกับการจราจรของเครือ
ขาย

ยาว (100 ม.=328 ฟุต) ตองมีอุปกรณพิเศษ (สวิตช)

หมายเหตุ: ความเร็วของการเชื่อมตอเครือขายใดๆ ขึ้นอยูกับสวนประกอบทั้งหมดท่ีใชในเครือขายซ่ึงอาจรวมถึงการดแลน
ฮับ เราเตอร สวิตช และสายไฟ หากหนึ่งในสวนประกอบเหลาน้ีไมสามารถทำงานดวยความเร็วสูงได คุณจะมีการเช่ือมตอ
ความเร็วต่ำ ความเร็วของการเชื่อมตอเครือขายของคุณยังอาจไดรับผลกระทบจากจำนวนการจราจรทั้งหมดจากอุปกรณอื่นๆ
บนเครือขาย

การเชื่อมตอเครือขาย
กอนเร่ิมตน ควรตรวจสอบอุปกรณของคุณ

● เคร่ืองพิมพควรไดรับการติดตั้งและเปดอยู

● สวิตชกิกะบิตหรือเราเตอรควรจะเปดอยูหรือทำงานอยางถูกตอง

● คอมพิวเตอรทั้งหมดบนเครือขายควรเปดอยูและเชื่อมตอกับเครือขาย

● เคร่ืองพิมพควรเชื่อมตอกับสวิตช

เมื่อเคร่ืองพิมพเช่ือมตอกับเครือขายและเปดอยู คุณควรดูที่อยู IP ของเคร่ืองพิมพที่ปรากฏบนแผงควบคุมดานหนา
(192.168.1.1 ในตัวอยางนี)้ บันทึกที่อยู IP ไว: คุณสามารถนำมาใชในภายหลังเวลาเขาสู Embedded Web Server

หากเห็นหนาจอน้ีโดยไมมีท่ีอยู IP แสดงวาเคร่ืองพิมพเช่ือมตอกับเครือขายไมได หรือเครือขายของคุณไมมีเซิรฟเวอร
DHCP ในกรณีหลัง คุณจะตองตั้งคาที่อยู IP ดวยตัวเอง ดู คูมือการดูแลรักษาและการแกไขปญหา

ดูคำแนะนำ RIP (HP ไมไดใหมา) เพ่ือติดต้ังซอฟตแวร RIP
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3 ตัวเลือกการตั้งคาพ้ืนฐาน

ตัวเลือกการตั้งคาเครื่องพิมพ

การเปดและปดเครื่องพิมพ

หากตองการเปดเครื่องพิมพ ควรตรวจสอบวาสวิตชเปด/ปดที่ดานหลังของเครื่องพิมพเปดอยู ตรวจดูวาเครื่องตัดกระแสไฟรั่ว
อยูในตำแหนงยกขึ้น แลวกดปุม เปด/ปด บนแผงควบคุมดานหนา คุณสามารถเปดเครื่องพิมพ์ิทิ้งไวโดยไมเปนการสิ้นเปลือง
พลังงาน การเปดทิ้งไวจะชวยเรื่องเวลาการตอบสนอง เมื่อเครื่องพิมพไมไดถูกใชเปนระยะเวลาหนึ่ง เคร่ืองจะประหยัด
พลังงานโดยการเขาสูโหมดพักเคร่ือง การทำงานใดๆ กับเคร่ืองพิมพจะเปนการนำเครื่องพิมพกลับสูโหมดใชงาน และจะเร่ิม
ตนพิมพทันที

หากตองการเปดหรือปดเครื่องพิมพ วิธีการปกติที่แนะนำก็คือ ใหใชปุม เปด/ปด บนแผงควบคุมดานหนา

เมื่อปดเคร่ืองพิมพดวยวิธีการนี้ หัวพิมพจะถูกจัดเก็บไวกับตลับทำความสะอาดหัวพิมพซึ่งจะชวยปองกันไมใหหัวพิมพแหง

อยางไรก็ตาม หากคุณจะตองปดเคร่ืองพิมพทิ้งไวเปนระยะเวลานาน คุณควรปดเคร่ืองพิมพโดยใชปุม เปด/ปด แลวปดสวิตช
เปด/ปดที่ดานหลังดวย

หากตองการเปดใหมในภายหลัง ใหใชสวิตชเปด/ปดที่ดานหลัง แลวกดปุม เปด/ปด

เมื่อเครื่องพิมพเปดอยู เคร่ืองจะพรอมใชในเวลาประมาณ 10 นาที
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เริ่มการทำงานเครื่องพิมพใหม

ในบางสถานการณ คุณอาจไดรับคำแนะนำใหเร่ิมการทำงานเครื่องพิมพใหม ควรดำเนินการดังตอไปนี:้

1. กดปุม เปด/ปด บนแผงควบคุมดานหนาเพ่ือปดเครื่องพิมพ รอสักครู แลวกดปุม เปด/ปด อีกคร้ัง การทำเชนน้ีจะเปนการ
เริ่มการทำงานเครื่องพิมพใหม แตหากเคร่ืองไมเร่ิมการทำงานใหม ใหทำตามข้ันตอนที่ 2

2. ใชปุม รีเซ็ต บนแผงควบคุมดานหนา คุณจำเปนตองดำเนินการโดยที่ไมเชื่อมตอไฟฟากับสวนปลายแคบๆ เพื่อกดปุม
รีเซ็ต โดยปกติแลว วิธีการนี้จะสงผลเชนเดียวกันกับการกดปุม เปด/ปด แตก็อาจจะไดผลหากปุม เปด/ปด ใชไมไดผล

3. หากทั้งขั้นตอนที ่1 และ 2 ไมเกิดผลใดๆ ใหปดเครื่องพิมพโดยใชสวิตชเปด/ปดที่ดานหลังเครื่องพิมพ ตรวจสอบใหแน
ใจวาเคร่ืองตัดกระแสไฟรั่วอยูในตำแหนงยกขึ้นทั้งหมด

4. ถอดสายไฟออกจากปลั๊กไฟ

5. รอ 10 วินาที

6. เสียบสายไฟเขาไปในปลั๊กไฟ แลวเปดเคร่ืองพิมพโดยใชสวิตชไฟ

7. ตรวจสอบใหแนใจวา ไฟแสดงการทำงานบนแผงควบคุมดานหนาติดอยู หากไมติด ใหใชปุม เปด/ปด เพื่อเปด
เคร่ืองพิมพ

การเปลี่ยนภาษาของแผงควบคุมดานหนา

มีวิธีเปล่ียนภาษาของเมนูแผงควบคุมดานหนาและขอความอยูสองวิธี

● หากคุณเขาใจภาษาของหนาจอแผงควบคุมดานหนาที่ใชอยูในปจจุบัน ใหไปที่หนาจอแผงควบคุมดานหนาและเลือก
ไอคอน  (ต้ังคา) แลวเลือก Front panel options (ตัวเลือกแผงควบคุมดานหนา) > Select language (เลือก
ภาษา)

● หากคุณไมเขาใจภาษาของแผงควบคุมดานหนาที่ใชอยูในปจจุบัน ใหเร่ิมตนดวยการปดเคร่ืองพิมพ ที่แผงควบคุมดาน
หนา กดปุม OK คางไว ขณะที่กดปุม OK คางไว ใหกดปุม เปด/ปด คางไว กดปุมทั้งสองคางไวจนกวาไฟสีเขียวทางดาน
ซายของแผงควบคุมดานหนาจะเร่ิมกะพริบ แลวจึงปลอยปุมทั้งสอง จะมีความลาชาประมาณหนึ่งวินาที หากไฟสีเขียว
เริ่มกะพริบโดยไมมีความลาชา คุณอาจตองเริ่มอีกครั้ง

ไมวาคุณจะใชวิธีใด ขณะน้ีเมนูการเลือกภาษาควรปรากฏที่แผงควบคุมดานหนา

ไฮไลตภาษาที่ตองการ แลวกดปุม OK
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การขอคำแจงเตือนอีเมลเรื่องขอผิดพลาดบางประการ 

1. ใน Embedded Web Server ใหไปที่หนาเซิรฟเวอรอีเมลบนแท็บ Setup (ตั้งคา) และตรวจสอบวาฟลดดังตอไปน้ี
กรอกถูกตอง:

● เซิรฟเวอร SMTP นี่คือที่อยู IP ของเมลเซิรฟเวอรขาออก (Simple Mail Transfer Protocol [SMTP]) ท่ี
ประมวลผลขอความอีเมลทั้งหมดจากเครื่องพิมพ ถาเมลเซิรฟเวอรตองการการรับรองความถูกตอง คำแจงเตือน
อีเมลจะไมทำงาน

● Printer e-mail address ที่อยูอีเมลของเครื่องพิมพ แตละขอความอีเมลที่เคร่ืองพิมพสงตองมีที่อยูสงกลับ
ดวย ที่อยูนี้ไมจำเปนตองเปนที่อยูอีเมลที่ใชงานจริง แตควรมีลักษณะเฉพาะตัว เพ่ือที่ผูรับขอความจะไดสามารถ
ระบุเครื่องพิมพที่สงมาได

2. ไปที่หนาคำแจงเตือนซึ่งอยูบนแท็บ Setup (ตั้งคา) ดวย

3. คลิกไอคอน New (ใหม) เพ่ือขอคำแจงเตือนใหม หรือคลิกไอคอน Edit (แกไข) เพ่ือแกไขคำแจงเตือนท่ีตั้งคาแลว
จากนั้นระบุที่อยูอีเมลที่คำขอแจงเตือนจะสงไป และเลือกเหตุการณที่สงผลใหเกิดขอความแจงเตือน

การเปลี่ยนการต้ังคาโหมดพักเครื่อง

หากเปดเครื่องพิมพทิ้งไวโดยที่ไมไดใชเปนระยะเวลาหนึ่ง เคร่ืองพิมพจะเขาสูโหมดพักเคร่ืองโดยอัตโนมัติเพ่ือเปนการ
ประหยัดพลังงาน ระยะเวลาเริ่มตนที่เคร่ืองรอไดคือ 30 นาที เมื่อตองการเปลี่ยนเวลาที่เคร่ืองพิมพรอกอนที่จะเขาสูโหมดพัก
เคร่ือง ใหไปที่แผงควบคุมดานหนา และเลือกไอคอน  (ตั้งคา) แลวเลือก Front panel options (ตัวเลือกแผงควบคุม
ดานหนา) > Sleep mode wait time (เวลารอโหมดพักเครื่อง) ไฮไลตเวลารอที่ตองการ แลวกดปุม OK

การเปลี่ยนความคมชัดของแผงควบคุมดานหนา 

เมื่อตองการเปลี่ยนความคมชัดของหนาจอแผงควบคุมดานหนา ใหเลือกไอคอน  (ตั้งคา) เลือก Front panel options
(ตัวเลือกแผงควบคุมดานหนา) > Select display contrast (เลือกความคมชัดของหนาจอ) แลวเลือกคาโดยใชปุม ข้ึน
หรือ ลง กดปุม OK เพ่ือบันทึกคา

การเปลี่ยนหนวยการวัด

เมื่อตองการเปลี่ยนหนวยการวัดที่ปรากฏบนแผงควบคุมดานหนา ใหเลือกไอคอน  (ตั้งคา) เลือก Front panel
options (ตัวเลือกแผงควบคุมดานหนา) > Select units (เลือกหนวย) แลวเลือก English (อังกฤษ) หรือ Metric
(เมทริกซ)

หนวยการวัดยังสามารถเปลี่ยนไดใน Embedded Web Server

ตัวเลือกการตั้งคา Embedded Web Server
เขาถึง Embedded Web Server 

ใช Embedded Web Server เพ่ือดูขอมูลเคร่ืองพิมพระยะไกลผานเว็บเบราเซอรธรรมดาที่ใชงานบนคอมพิวเตอร

เบราเซอรตอไปนี้เปนที่ทราบกันวาสามารถใชงานกับ Embedded Web Server ได:

● Internet Explorer 6 ถึง 8 สำหรับ Windows

● Mozilla Firefox 2 ถึง 3.5

หากตองการใช Embedded Web Server บนคอมพิวเตอรเคร่ืองใดก็ตาม ใหเปดเว็บเบราเซอรของคุณและพิมพ URL ของ
เคร่ืองพิมพ URL ของเคร่ืองพมิพจะปรากฏบนหนาจอสถานะบนแผงควบคุมดานหนาของเคร่ืองพิมพ (http://192.168.1.
1 ในตัวอยางนี้):
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หากปฏิบัติตามคำแนะนำเหลานี้ แตยังไมสามารถเปด Embedded Web Server ได ใหด ูคูมือการดูแลรักษาและการแกไข
ปญหา

การเปล่ียนภาษาของ Embedded Web Server
ฟงกชัน Embedded Web Server ในภาษาดังตอไปนี้: อังกฤษ โปรตุเกส สเปน คาตาลัน ฝรั่งเศส อิตาเลียน เยอรมัน จีน
ตัวยอ จีนตัวเต็ม เกาหล ีและญี่ปุน ฟงกชันจะใชภาษาที่คุณระบุในตัวเลือกเว็บเบราเซอรของคุณ หากระบุภาษาที่ไมมีการ
สนับสนุน ก็จะทำงานเปนภาษาอังกฤษ

หากตองการเปลี่ยนภาษา ใหเปล่ียนการตั้งคาภาษาของเว็บเบราเซอรของคุณ ยกตัวอยางเชน ใน Internet Explorer
เวอรชัน 6 ใหไปที่เมนู Tools (เคร่ืองมือ) แลวเลือก Internet Options (ตัวเลือกอินเทอรเน็ต) > Languages (ภาษา)
ตรวจสอบใหแนใจวาภาษาที่คุณตองการอยูบนสุดของรายการในกลองขอความ

เพ่ือดำเนินการเปลี่ยนแปลงใหเสร็จสิ้น ใหปดและเปดเว็บเบราเซอรของคุณใหม
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4 การจัดการวัสดุพิมพ

ภาพรวม
คุณสามารถพิมพวัสดุสำหรับพิมพที่หลากหลายได ซ่ึงวัสดุสำหรับพิมพเหลาน้ันไดมีการระบุถึงในคูมือนี้แลวโดยเรียกวาวัสดุ
พิมพ

ใชวัสดุพิมพ

การเลือกวัสดุพิมพที่เหมาะกับความตองการของคุณนับเปนข้ันตอนที่สำคัญเพื่อนำไปสูคณุภาพการพิมพที่ดี เพ่ือใหไดผลการ
พิมพที่ดีที่สุด ควรใชเฉพาะวัสดุพิมพที่แนะนำโดย HP (ดู ตระกูลวัสดุพิมพที่สนับสนุน ในหนา 16) ซึ่งพัฒนาขึ้นและผาน
การตรวจสอบโดยละเอียดเพื่อใหแนใจในประสิทธิภาพ สวนประกอบการพิมพทั้งหมด (เคร่ืองพิมพ ระบบหมึก และวัสดุ
พิมพ) ไดรับการออกแบบมาเพื่อทำงานรวมกันโดยปราศจากปญหาและเพื่อใหไดมาซ่ึงคุณภาพสูงสุดในการพิมพ

ตอไปนี้คือคำแนะนำเพิ่มเติมบางประการเกี่ยวกับการใชวัสดุพิมพ:

● ทิ้งใหวัสดุพิมพทั้งหมดสามารถปรับตัวเขากับสภาพแวดลอมของหอง เม่ืออยูนอกบรรจุภัณฑ เปนเวลา 24 ชั่วโมงกอนที่
จะนำมาใชพิมพ

● จับวัสดุพิมพฟลมและรูปถายที่ขอบ หรือสวมใสถุงมือผาฝาย น้ำมันจากผิวอาจติดไปบนวัสดุพิมพ ทำใหเกิดเปนรอยนิ้ว
มือได

● ใสวัสดุพิมพบนมวนใหแนนเมื่อดำเนินการตามขั้นตอนการใสและนำวัสดุพิมพออก ตรวจสอบใหแนใจวามวนวัสดุ
พิมพยึดแนนอยู ควรใชเทปติดขอบของมวนจนถึงแกนกอนที่จะถอดมวนวัสดุพิมพออกจากเครื่องพิมพ คุณสามารถติด
เทปบนมวนวัสดุพิมพทิ้งไวในชวงที่เก็บ หากมวนวัสดุพิมพเร่ิมคลายตัว จะจัดการไดยาก

หมายเหตุ: การใชเทปติดขอบของมวนวัสดุพิมพเขากับแกนเปนขั้นตอนที่สำคัญมากสำหรับวัสดุพิมพที่หนัก ทั้งนี้
เพราะความแข็งของวัสดุพิมพอาจทำใหเกิดการหลวมหรือคลายตัวออกจากแกน

● เมื่อใดก็ตามท่ีใสมวนวัสดุพิมพ แผงควบคุมดานหนาจะแจงใหคุณระบุตระกูลของวัสดุพิมพที่คุณกำลังใส เพ่ือใหได
คุณภาพการพิมพที่ดี จำเปนจะตองระบุตระกูลใหถูกตอง ตรวจสอบวาวัสดุพิมพตรงตามตระกูลที่ระบุไวบนแผงควบคุม
ดานหนา และตรวจสอบดวยวาตรงกับคำอธิบายวัสดุพิมพใน RIP

● คุณภาพการพิมพอาจเสียหากใชวัสดุพิมพท่ีไมเหมาะสมกับรูปภาพของคุณ

● ตรวจสอบใหแนใจวามีการเลือกการตั้งคาคุณภาพการพิมพที่ถูกตองใน RIP

● หากตระกูลของวัสดุพิมพท่ีแสดงบนแผงควบคุมดานหนาไมตรงกับวัสดุพิมพที่คุณตองการใช ใหดำเนินการอยางใด
อยางหนึ่งดังตอไปน้ี:

◦ ใสมวนวัสดุพิมพเขาไปในเคร่ืองพิมพใหมและเลือกตระกูลวัสดุพิมพที่เหมาะสม โปรดดู ถอดมวนวัสดุพิมพออก
จากเครื่องพิมพ ในหนา 24 และ การใสมวนวัสดุพิมพลงในเครื่องพิมพ (โดยอัตโนมัติ) ในหนา 19

◦ ที่แผงควบคุมดานหนาของเครื่องพิมพ เลือกไอคอน  แลวเลือก View loaded substrate (ดูวัสดุพิมพที่
ใส) > Change loaded substrate (เปลี่ยนวัสดุพิมพที่ใส)

หมายเหตุ: จะไมมีการดำเนินการปรับเทียบขั้นสูงสำหรับวัสดุพิมพ เม่ือตระกูลของวัสดุพิมพถูกเปลี่ยนแปลง
จากแผงควบคุมดานหนา

ขอควรระวัง: การถอดวัสดุพิมพออกจากเครื่องพิมพดวยตนเองโดยไมใชแผงควบคุมดานหนาอาจทำใหเครื่องพิมพเสีย
หายได ทำเชนนี้เฉพาะเม่ือจำเปนตองแกไขปญหาวัสดุพิมพติด

THWW ภาพรวม 15
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ตระกูลวัสดุพิมพท่ีสนับสนุน

ตระกูลของวัสดุพิมพ ประเภทของวัสดุพิมพ

แบบมีกาวในตัว ไวนิลแบบมีกาวในตัว (หลอและขัดเงา), Perforated Vinyl

ปายโฆษณาประชาสัมพันธ ปายโฆษณาประชาสัมพันธ

ฟลม ฟลมโพลีเอสเตอร

ผา ผาและผาใบ

ตาขาย วัสดุตาขาย

Paper-Aqueous กระดาษท่ีสามารถเขากันไดกับหมึกพิมพฐานนำ้ (ท่ีรูจักกันในชื่ออื่นวา ออฟเซต)

Paper-Solvent กระดาษท่ีสามารถเขากนัไดกับหมึกพิมพฐานตวัทำละลาย, เคลือบเซลลูโลส (ท่ีรูจักกันในชื่ออื่นวา ปายโฆษณา
ขนาดใหญ)

HP Photorealistic-Low
Temperature

HP Photorealistic Poster Paper

กระดาษสังเคราะห วัสดุพิมพที่ทำจากเรซินสังเคราะห

การใสมวนวัสดุพิมพลงบนแกนหมุน
1. ตรวจสอบใหแนใจวาลอของเคร่ืองพิมพล็อคอยู (คันเบรกถูกกดอยู) เพ่ือปองกันไมใหเครื่องพิมพเคล่ือนที่

2. ยกคันล็อคแกนหมุนเพ่ือถอดแกนหมุนออก

3. ถอดปลายดานแรกของแกนหมุนออกจากดานขวาของเครื่องพิมพ แลวเล่ือนแกนหมุนไปยังดานขวาเพ่ือแยกสวนปลาย
อีกขางออกมา อยาสอดนิ้วเขาไปในที่รองรับแกนหมุนในระหวางข้ันตอนการถอด

แกนหมุนมีตัวหยุดอยูปลายแตละขางเพ่ือยึดตำแหนงของมวนวัสดุพิมพไว ถอดตัวหยุดสีฟาที่ปลายดานซายเพ่ือติดต้ัง
มวนวัสดุพิมพใหม (ตัวหยุดที่ปลายอีกดานหนึ่งสามารถถอดออกไดดวย หากตองการ) ตัวหยุดจะเล่ือนไปตามแกนหมุน
เพื่อยึดมวนวัสดุพิมพที่มีความกวางแตกตางกัน

16 บท 4   การจัดการวัสดุพิมพ THWW
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4. เลื่อนตัวล็อคคันบังคับบนตัวหยุดสีฟาไปยังตำแหนงปลดล็อค

5. ถอดตัวหยุดออกจากปลายดานซายของแกนหมุน

6. วางมวนวัสดุพิมพที่คุณตองการใสไวบนแทนใส หากมวนวัสดุพิมพยาวและหนัก อาจตองใชสองคนในการจัดการ

7. เลื่อนแกนหมุนเขาไปในมวนวัสดุพิมพ

THWW การใสมวนวัสดุพิมพลงบนแกนหมุน 17
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8. ตัวหยุดดานขวาของแกนหมุนมีสองตำแหนง: หนึ่งตัวสำหรับมวนวัสดุพิมพที่มีขนาดเทากับความกวางสูงสุดของ
เคร่ืองพิมพ และหน่ึงตัวสำหรับมวนที่แคบ

9. ใสตัวหยุดสีฟาลงบนปลายดานบนของแกนหมุน และผลักไปหาปลายสุดของมวนวัสดุพิมพ

คำแนะนำ: ถาแกนกระดาษแข็งของวัสดุพิมพยาวกวาวัสดุพิมพ คุณสามารถใสวัสดุสำหรับรองโดยไมตองสอดตัว
หยุดสีฟา แตควรใชความระมัดระวังเมื่อถอดวัสดุสำหรับรองออก เนื่องจากแทนใส/ถอดน้ันถูกออกแบบมาใหใชกับตัว
หยุดสีฟาที่อยูในที่ที่ถูกตอง

10. เลื่อนตัวล็อคคันบังคับไปยังตำแหนงล็อค

18 บท 4   การจัดการวัสดุพิมพ THWW
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11. ยกแทนใสข้ึนเพ่ือใหสามารถใสแกนหมุนเขาไปในเครื่องพิมพไดโดยสะดวก

ขอควรระวัง: เพ่ือหลีกเลี่ยงไมใหนิ้วมือเขาไปติด ไมควรใชมือผลักมวนกระดาษ

หากคุณใชวัสดุพิมพตางๆ เปนประจำ คุณจะสามารถเปลี่ยนมวนวัสดุพิมพไดเร็วในกรณีที่มีการใสมวนวสัดุพิมพตางๆ ลงบน
แกนหมุนตางๆ ไวลวงหนา แกนหมุนเพ่ิมเติมมีจำหนายสำหรับใหเลือกใช

การใสมวนวัสดุพิมพลงในเครื่องพิมพ (โดยอัตโนมัติ)
หากตองการเริ่มตนกระบวนการนี ้คุณจำเปนตองมีมวนวัสดุพิมพใสอยูบนแกนหมุน ดู การใสมวนวัสดุพิมพลงบนแกนหมุน
ในหนา 16

ความกวางขั้นต่ำตามปกติของวัสดุพิมพคือ 23 นิ้ว (584 มม.) หากตองการใสวัสดุพิมพที่มีขนาดความกวางต่ำสุด 10 นิ้ว
(254 มม.) ใหไปที่แผงควบคุมดานหนาและเลือกไอคอน  แลวเลือก Substrate handling options (ตัวเลือกการ
จัดการวัสดุพิมพ) > Enable narrow substrate (เปดใชงานวัสดุพิมพที่แคบ) เมื่อใชตัวเลือกนี้ จะไมสามารถรับประกัน
คุณภาพการพิมพได หากตองการใสมวนวัสดุที่เปนส่ิงทอ ดู การใสวัสดุสำหรับรองที่เปนประเภทสิ่งทอ ในหนา 35

1. ที่แผงควบคุมดานหนาของเคร่ืองพิมพ เลือกไอคอน  แลวเลือกSubstrate load (การใสวัสดุพิมพ) > Load roll
(ใสมวนวัสดุพิมพ)

อีกทางเลือกหนึ่งคือ ปอนกระดาษเขาไปในเคร่ืองพิมพจนกระทั่งเคร่ืองพิมพยึดกระดาษไว แผงควบคุมดานหนาจะ
แนะนำใหคุณดำเนินการผานข้ันตอนดังตอไปนี้

2. สอดขอบหนาของวัสดุพิมพดวยความระมัดระวังที่ดานบนของมวนที่มีโครงสีดำ ตรวจสอบใหแนใจวาวัสดุพิมพมี
ลักษณะตึงในระหวางกระบวนการ อยาดึงวัสดุพิมพที่เกินออกจากมวน เพราะอาจทำใหวัสดุเอียง และยังควรหลีกเลี่ยง
ไมหมุนวัสดุพิมพดวยตัวเอง หากเครื่องพิมพไมไดขอใหทำ

คำเตือน! ระวังอยาสัมผัสลอยางบนแผนรองในระหวางใสวัสดุพิมพ ลอเหลานี้จะหมุนและอาจหนีบผิว ผม หรือเสื้อผา
ได

คำเตือน! ระวังอยางสอดน้ิวเขาไปขางในเสนทางของวัสดุพิมพที่อยูในเคร่ืองพิมพ

เคร่ืองพิมพจะสงเสียงบี๊ปเมื่อตรวจพบและไดรับขอบนำของวัสดุพิมพ

THWW การใสมวนวัสดุพิมพลงในเคร่ืองพิมพ (โดยอัตโนมัติ) 19
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3. เลือกประเภทวัสดุพิมพสำหรับมวนที่คุณกำลังจะใส

หมายเหตุ: ควรเลือกช่ือของวัสดุพิมพเฉพาะที่คุณกำลังใชในซอฟตแวร RIP ไมใชในแผงควบคุมดานหนา

หมายเหตุ: การตั้งคาวัสดุพิมพ RIP จะทับการตั้งคาของแผงควบคุมดานหนา

คำแนะนำ: เมื่อใสวัสดุพิมพที่บางมากหรือหนามาก คุณควรปฏิบัติตามคูมือขั้นตอนการใสเพ่ือลดความเส่ียงที่จะเกิด
วัสดุติดและหัวพิมพเสีย ใสมวนวัสดุพิมพลงในเคร่ืองพิมพ (ดวยตนเอง) ในหนา 21

4. หากมวนวัสดุสำหรับรองที่คุณกำลงัใสน้ันเปนมวนใหม ใหเลือกความยาวในแผงควบคุมดานหนา หากวัสดุสำหรับรอง
ถูกใชมากอน และคุณสมบัติการติดตามถูกใช ใหเลือกวัสดุสำหรับรองที่เหลืออยู สำหรับขอมูลเก่ียวกับคุณสมบัติการติด
ตามความยาวของวัสดุสำหรับรอง ดู คุณสมบัติการติดตามความยาวของวัสดุ ในหนา 37

5. เคร่ืองพิมพจะตรวจสอบวัสดุพิมพหลายๆ วิธีและอาจจะขอใหคุณแกไขปญหาเก่ียวกับการเอียงหรือการตึง

หมายเหตุ: คุณสามารถระบุปริมาณสูงสุดของการเอียงไดที่แผงควบคุมดานหนา เลือกไอคอน  แลวเลือก
Substrate handling options (ตัวเลือกการจัดการวัสดุพิมพ) > Max skew setting (การตั้งคาการเอียงสูง
สุด)

6. รอจนกระทั่งวัสดุพิมพออกมาจากเครื่องพิมพ ดังที่แสดงในรูปตอไปน้ี

หมายเหตุ: หากมีปญหาไมคาดคิดเกิดขึ้นในขั้นตอนการใสวัสดุพิมพ คูมือการดูแลรักษาและการแกไขปญหา

7. เคร่ืองพิมพจะปรับเทียบการเลื่อนวัสดุพิมพ

20 บท 4   การจัดการวัสดุพิมพ THWW
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8. หากคุณกำลังใสวัสดุพิมพแบบใสที่ไมมีขอบทึบแสง คุณจะถูกขอใหระบุความกวางของวัสดุพิมพและระยะหางของขอบ
ดานขวาจากที่กั้นดานขางของเครื่องพิมพ (ตามที่ระบุโดยไมบรรทัดบนดานหนาของโมดูลสำหรับอบ)

9. เครื่องพิมพจะระบุวาพรอมสำหรับการพิมพ

ระวังอยาปดก้ันพัดลม

สำหรับคำแนะนำในการใชลอมวนเก็บ ดู ใชลอมวนเก็บ ในหนา 25

ใสมวนวัสดุพิมพลงในเครื่องพิมพ (ดวยตนเอง)
ควรใชคูมือข้ันตอนการใสวัสดุพิมพหากวัสดุสำหรับรองของคุณหนาหรือบางกวาปกติ นอกจากนี้ ยังสามารถใชขั้นตอนน้ีได
หากวัสดุสำหรับรองมีมวนมากเกินไป หรือดานสำหรับพิมพของวัสดุรองพิมพหันหนาออกมาขางนอก หากวัสดุสำหรับรองที่
คุณใชเปนวัสดุประเภทมาตรฐานและอยูในสภาพที่ดี ใหใชขั้นตอนการโหลดอัตโนมัติที่อธิบายกอนหนานี้ ดู การใสมวนวัสดุ
พิมพลงในเคร่ืองพิมพ (โดยอัตโนมัติ) ในหนา 19

หากตองการเริ่มตนกระบวนการนี ้คุณจำเปนตองมีมวนวัสดุพิมพใสอยูบนแกนหมุน ดู การใสมวนวัสดุพิมพลงบนแกนหมุน
ในหนา 16

ความกวางขั้นต่ำตามปกติของวัสดุพิมพคือ 23 นิ้ว (584 มม.) หากตองการใสวัสดุพิมพที่มีขนาดความกวางต่ำสุด 10 นิ้ว
(254 มม.) ใหไปที่แผงควบคุมดานหนาและเลือกไอคอน  แลวเลือก Substrate handling options (ตัวเลือกการ
จัดการวัสดุพิมพ) > Enable narrow substrate (เปดใชงานวัสดุพิมพที่แคบ) เมื่อใชตัวเลือกนี้ จะไมสามารถรับประกัน
คุณภาพการพิมพได หากตองการใสมวนวัสดุที่เปนส่ิงทอ ดู การใสวัสดุสำหรับรองที่เปนประเภทสิ่งทอ ในหนา 35

1. ที่แผงควบคุมดานหนาของเคร่ืองพิมพ เลือกไอคอน  แลวเลือก Substrate load (การใสวัสดุพิมพ) >  Manual
load  (ใสดวยตนเอง)
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2. ยกคันปรับวัสดุพิมพขึ้นจนสุด

3. สอดขอบหนาของวัสดุพิมพดวยความระมัดระวังที่ดานบนของมวนที่มีโครงสีดำ ตรวจสอบใหแนใจวาวัสดุพิมพมี
ลักษณะตึงในระหวางกระบวนการ อยาดึงวัสดุพิมพที่เกินออกจากมวน เพราะอาจทำใหวัสดุเอียง และยังควรหลีกเลี่ยง
ไมหมุนวัสดุพิมพดวยตัวเอง หากเคร่ืองพิมพไมไดขอใหทำ แผงควบคุมดานหนาจะแสดงดังตอไปน้ี

4. ปอนวัสดุสำหรับรองตอไปจนกระทั่งวัสดุไปถึงแผนรองพิมพ หากเคร่ืองพิมพเย็นอยู เปดหนาตางเพ่ือชวยดึง
วัสดุสำหรบรองใหผานไป แผงควบคุมดานหนาจะแสดงดังตอไปน้ี

คำแนะนำ: หากวัสดุสำหรับรองมีมวนมากเกินไป ใหปอนวัสดุสำหรับรองจนกระทั่งขอบโผลพนเคร่ืองพิมพ

5. ดึงคันปรับวัสดุพิมพลงใหมากที่สุดที่คันปรับจะไปได
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6. เลือกประเภทวัสดุพิมพสำหรับมวนท่ีคุณกำลังจะใส

หมายเหตุ: ควรเลือกช่ือของวัสดุพิมพเฉพาะที่คุณกำลังใชในซอฟตแวร RIP ไมใชในแผงควบคุมดานหนา

คำแนะนำ: เมื่อใสวัสดุพิมพที่บางมาก ใหเลือกประเภทวัสดุพิมพเปนBanner (ปายโฆษณาประชาสัมพันธ) เสมอ
เพ่ือลดแรงดันสุญญากาศท่ีใชในขณะใส เมื่อใสวัสดุพิมพที่หนามาก ใหใชประเภทวัสดุพิมพเปน HP
Photorealistic เสมอ เพื่อเพิ่มแรงดันสุญญากาศใหมากที่สุด หลังจากใสหรือกอนพิมพ ใหไปที่แผงควบคุมดานหนา
และเปลี่ยนไปยังประเภทที่ถูกตองสำหรับวัสดุพิมพที่คุณกำลังใส เลือกไอคอน  แลวเลือก View loaded
substrate (ดูวัสดุพิมพที่ใส) > Change loaded substrate (เปล่ียนวัสดุพิมพที่ใส)

7. เครื่องพิมพจะตรวจสอบวัสดุพิมพหลายๆ วิธีและอาจจะขอใหคุณแกไขปญหาเกีย่วกับการเอียงหรือการตึง

หมายเหตุ: คุณสามารถระบุปริมาณสูงสุดของการเอียงไดที่แผงควบคุมดานหนา เลือกไอคอน  แลวเลือก
Substrate handling options (ตัวเลือกการจัดการวัสดุพิมพ) > Max skew setting (การต้ังคาการเอียงสูง
สุด)

8. เครื่องพิมพจะปรับเทียบการเลื่อนวัสดุพิมพ

9. หากคุณกำลังใสวัสดุพิมพแบบใสที่ไมมีขอบทึบแสง คุณจะถูกขอใหระบุความกวางของวัสดุพิมพและระยะหางของขอบ
ดานขวาจากที่กั้นดานขางของเครื่องพิมพ (ตามที่ระบุโดยไมบรรทัดบนดานหนาของโมดูลสำหรับอบ)

10. เครื่องพิมพจะระบุวาพรอมสำหรับการพิมพ

ระวังอยาปดก้ันพัดลม
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ถอดมวนวัสดุพิมพออกจากเครื่องพิมพ
หากคุณใชลอมวนเก็บในระหวางการพิมพ ใหถอดมวนวสัดุพิมพที่พิมพแลวออกจากลอมวนเก็บกอนจะพยายามถอดมวนดัง
กลาวออกจากเครื่องพิมพ ดู การถอดมวนวัสดุพิมพออกจากลอมวนเก็บ ในหนา 33

ตรวจสอบวาปลายอีกขางหนึ่งของมวนวัสดุพิมพยังคงติดอยูกับแกนหมุนวัสดุพิมพ และปฏิบัติตามขั้นตอนที่เหมาะสมดังที่ได
อธิบายไวในสวนตอไปน้ี

กระบวนการปกติ (มวนวัสดุพิมพติดอยูกับแกนหมุน)
หากปลายของมวนยังคงติดอยูกับแกนหมุน ใหปฏิบัติตามขั้นตอนดังตอไปนี้

1. ที่แผงควบคุมดานหนาของเคร่ืองพิมพ เลือกไอคอน  แลวเลือกSubstrate unload (การถอดวัสดุพิมพ) >
Unload roll (ถอดมวนวัสดุพิมพ)

2. กดปุม OK บนแผงควบคุมดานหนาใหบอยมากที่สุดเทาที่ตองการเพื่อกรอวัสดุพิมพกลับ

3. ยกคันล็อคแกนหมุน

4. ถอดมวนวัสดุพิมพออกจากเครื่องพิมพ ดึงปลายดานขวาบนดานขวาของเครื่องพิมพออกกอน อยาสอดนิ้วเขาไปในที่
รองรับแกนหมุนในระหวางขั้นตอนการถอด

กระบวนการพิเศษ (การถอดมวนวัสดุพิมพออกจากแกนหมุน)
ปฏิบัติตามขั้นตอนดังตอไปน้ี หากปลายของมวนสามารถมองเห็นไดแตไมไดติดอยูกับแกนหมุนอีกแลว

1. หากเลือก Substrate unload (การถอดวัสดุพิมพ) แลวที่แผงควบคุมดานหนา ใหกดปุม ยกเลิก กระบวนการน้ัน

2. ยกคันปรับวัสดุพิมพ หากแผงควบคุมดานหนาแสดงคำเตือนเก่ียวกับคันบังคับ ไมจำเปนตองสนใจ
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3. ดึงวัสดุพิมพออกจากดานหนาของเครื่องพิมพ

4. ถอดแกนหมุนที่วางเปลาออกจากเครื่องพิมพ ดึงปลายดานขวาบนดานขวาของเครื่องพิมพออกกอน อยาสอดนิ้วเขาไป
ในที่รองรับแกนหมุนในระหวางข้ันตอนการถอด

5. ลดคันปรับวัสดุพิมพ

6. หากแผงควบคุมดานหนาแสดงขอความเตือน ใหกดปุม OK เพ่ือลางขอความ

หมายเหตุ: หากปลายของมวนวัสดุพิมพหายไปขางในเคร่ืองพิมพ ใหใชปุม ยายวัสดุพิมพ บนแผงควบคุมดานหนาเพื่อ
เลื่อนมาทางดานหนา

ใชลอมวนเก็บ
ลอมวนเก็บตองเปดใชงานและถูกควบคุมการทำงานจากแผงควบคุมดานหนา เม่ือลอมวนเก็บเปดใชงาน ขอความ “Take-
up reel enabled” (เปดใชงานลอมวนเก็บแลว) จะปรากฏขึ้นบนแท็บ Substrate (วัสดุพิมพ) บนแผงควบคุมดานหนา หาก
ลอมวนเก็บไมถูกเปดใชงานและคุณตองการเปดใชงาน ใหเลือกไอคอน  แลวเลือก Take-up reel (ลอมวนเก็บ) >
Enable take-up reel (เปดใชงานลอมวนเก็บ)

ปฏิบัติตามคำแนะนำเหลานี้เม่ือใสมวนวัสดุพิมพเขาไปในแกนของแกนหมุนลอมวนเก็บ

● ตรวจสอบใหแนใจวาวัสดุพิมพตั้งตรงเมื่อติดตั้งอยูกับแกนของแกนหมุน มิเชนนั้น อาจจะเกิดการเอียงเมื่อหมุนอยูบน
แกน

● แกนของแกนหมุนบนลอมวนเก็บตองมีความกวางเทากับวัสดุพิมพที่คุณกำลังใช

● ตรวจสอบวาไมมีดานไหนของแกนของแกนหมุนมีฝาปดที่สวนปลายอยู และดูวาแกนของแกนหมุนถูกผลักเขาไปขาง
ในรางของแกนหมุนทั้งสองอยางแนนหนา

หมายเหตุ: หากตองการใสลอมวนเก็บในระหวางการพิมพ ควรจดจำขั้นตอนตามกระบวนการใหได การใสลอมวนเก็บใน
ระหวางการพิมพ คุณจำเปนตองดำเนินการตามประบวนการดังกลาวใหเสร็จสิ้นกอนในระหวางที่เคร่ืองพิมพกำลังปอนและ
พิมพวัสดุพิมพ การใสลอมวนเก็บในระหวางการพิมพจะชวยประหยัดวัสดุพิมพไดประมาณ 1 ม. (3 ฟุต)

การใสมวนวัสดุพิมพลงบนลอมวนเก็บ

1. ที่แผงควบคุมดานหนาของเคร่ืองพิมพ เลือกไอคอน  แลวเลือก Substrate load (การใสวัสดุพิมพ) > Load
take-up roll (ใสลอมวนเก็บ)
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2. หากตองการใสมวนลอเก็บตอนนี ้ใหเลือก Load take-up reel now (ใสมวนลอเก็บตอนนี)้ บนแผงควบคุมดาน
หนา หากตองการใสมวนลอเก็บในระหวางการพิมพ ใหเลือก Load it during printing (ใสมวนลอเก็บในระหวาง
การพิมพ) บนแผงควบคุมดานหนา

หมายเหตุ: หามใช Skip check หากการเอียงมากกวา 3 มม./ม.

3. ตรวจสอบใหแนใจวาแทนใสอยูในตำแหนงต้ัง

4. ปลดล็อคแกนหมุนของลอมวนเก็บโดยผลักคันบังคับแกนหมุนไปยังตำแหนงที่สูงที่สุด
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5. ถอดแกนหมุนของลอมวนเก็บ

6. ถอดตัวหยุดสีฟาออกจากแกนหมุน

7. ใสแกนลงบนแกนหมุนของลอมวนเก็บ

8. เปลี่ยนตัวหยุดสีฟาบนแกนหมุน
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9. ใสแกนหมุนของลอมวนเก็บลงในเครื่องพิมพโดยผลักไปบนปลายทั้งสองของแกนหมุนใหแนน

10. กดปุม OK บนแผงควบคุมดานหนา แลวเลือกทิศทางการหมุน

เคร่ืองพิมพเล่ือนวัสดุพิมพ ตรวจสอบใหแนใจวา วัสดุพิมพทอดตัวผานดานหนาของแทนใส ดังที่แสดง
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11. เปนส่ิงสำคัญมากที่จะตองปรับวัสดุสำหรับรองที่จะใสในลอมวนเก็บใหอยูในแนวเดียวกับตัวหยุดสีฟาและดุมแกนหมุน
ดานขวาใหถูกตอง โดยเฉพาะสำหรับการพิมพเยอะๆ ตรวจสอบวาวัสดุสำหรับรองแขวนอยูตรงกลางระหวางตัวหยุดสี
ฟาและดุมแกนหมุนดานขวา

12. ตรวจสอบวาขอบดานขวาของวัสดุพิมพอยูในแนวเดียวกับดุมแกนหมุนดานขวา จะตองไมมีชองวางตรงตำแหนงที่
แสดงในภาพระหวางลูกศรสีเขียวสองอัน

13. หากไมตรงกัน ใหคลายตัวหยุดสีฟาและดุมแกนหมุนดานขวา และจัดใหตรงกับขอบวัสดุสำหรับรอง หากแกนที่คุณใช
อยูนั้นกวางกวาวัสดุสำหรับรอง ตรวจสอบใหแนใจวาแกนอยูตรงกลาง ซ่ึงจะทำใหมีชองวางที่เทากันท้ังสองดาน
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14. ตรวจสอบใหแนใจวาวัสดุสำหรับรองอยูในแนวเดียวกับตัวหยุดสีฟาและดุมแกนหมุนดานขวาอยางถูกตอง และท้ังสอง
ล็อกอยูในตำแหนง ที่แสดงดานลางคือวัสดุสำหรับรองอยูในแนวเดียวกับตัวหยุดสีฟาและดุมแกนหมุนดานขวาอยางถูก
ตอง

15. ดึงวัสดุพิมพใหตึงไปทางตำแหนงที่แสดงในรูปดังตอไปน้ี ไมควร ดึงวัสดุพิมพออกจากเครื่องพิมพ ใชเทปเพ่ือยึดวัสดุ
พิมพใหติดกับแกนของแกนหมุน ติดที่บริเวณตรงกลางกอน คุณอาจจำเปนตองใชเทปมากกวาที่แสดงในภาพตอไปนี้
วัสดุพิมพควรจะมีความแนนหนาเพียงพอเพ่ือรองรับน้ำหนักของแกนรูปทรงหวงท่ีคุณใสในขั้นตอนภายหลัง

หมายเหตุ: หากคุณกำลังใสลอมวนเก็บ ในระหวาง พิมพ คุณไมจำเปนตองดึงวัสดุพิมพใหตึง ติดเทปวัสดุพิมพเขากับ
แกนของแกนหมุนเมื่อวัสดุพิมพที่มีความยาวเพียงพอนั้นปอนตัวจากเครื่องพิมพหลังจากเริ่มตนการพิมพ

หมายเหตุ: หากตองการหลีกเลี่ยงไมใหวัสดุพิมพเอียงเมื่อหมุนบนแกนของแกนหมุน ควรตรวจสอบใหแนใจวาอยูใน
ลักษณะตรงเมื่อคุณติดต้ัง และอยูในแนวเดียวกันกับมวนฝงขาเขา บางครั้งก็เปนประโยชนหากใชรองแกนเพ่ือปรับ
แนววัสดุพิมพ

16. กดปุม OK บนแผงควบคุมดานหนา เคร่ืองพิมพเลื่อนวัสดุพิมพ
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17. ประกอบแกนรูปทรงหวงโดยการจับคูความยาวของทอพลาสติกที่มีการกำหนดรหัสรูปรางและรหัสสีไว แกนรูปทรงหวง
ตองมีความกวางเทากับวัสดุพิมพที่คุณกำลังใช ตรวจสอบใหแนใจวาฝาปดที่สวนปลายติดตั้งอยางแนนหนาอยูบนสวน
ปลายของแกนรูปทรงหวง

หมายเหตุ: หนาจอแผงควบคุมดานหนาแสดงความยาวของแกนรูปทรงหวงที่ตองการโดยยึดตามความกวางของมวน
วัสดุพิมพที่คุณไดใสเขาไปขางในเครื่องพิมพ

18. คอยๆ ลดระดับแทนใสลงเพ่ือไมใหมีรอยยนและทำใหหมุนไดดีย่ิงขึ้น

19. คอยๆ สอดแกนรูปทรงหวง

หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวาคุณไดสอดแกนรูปทรงหวงแลว ลอมวนเก็บจะไมทำงานอยางถูกตองหากไมมีแกน
ดังกลาว แกนรูปทรงหวงตองมีฝาปดที่สวนปลาย ตรวจสอบใหแนใจวาฝาปดที่สวนปลายทอดตัวอยูเหนือขอบของวัสดุ
พิมพ
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20. ใชสวิตชทิศทางการหมุนบนมอเตอรลอมวนเก็บเลือกทิศทางการหมุน การต้ังคา 1 เปนการหมุนวัสดุพิมพเพื่อใหภาพที่
พิมพหันหนาเขามาดานใน การตั้งคา 2 เปนการหมุนวัสดุพิมพเพื่อใหภาพที่พิมพหันหนาออกดานนอก

แผงควบคุมดานหนาแสดงการตั้งคาที่ถูกตองใหคุณเห็นโดยยึดตามการเลือกทิศทางการหมุนของคุณซึ่งกระทำในข้ัน
ตอนที่ 7

21. กดปุม OK บนแผงควบคุมดานหนา ขอความ ติดตั้งลอมวนเก็บแลว จะปรากฏขึ้น

22. ภาพตอไปนี้แสดงใหเห็นเครื่องพิมพในระหวางการทำงาน เมื่อมีการปอนวัสดุพิมพจากเคร่ืองพิมพ วัสดุพิมพจะหอยลง
มาในลักษณะเปนหวง แลวจึงยกตัวขึ้นเขาไปในแกนหมุนของลอมวนเก็บ

หมายเหตุ: ในระหวางที่ลอมวนเก็บทำงาน ควรตรวจสอบใหแนใจวาเซนเซอรของลอมวนเก็บไมไดถูกปดกั้น

หมายเหตุ: เคร่ืองตัดจะถูกปดใชงานเมื่อใชงานลอมวนเก็บอยู

หมายเหตุ: หากตองการเลื่อนเครื่องพิมพ อันดับแรก ใหถอดเซนเซอรลอมวนเก็บออกและทีเ่ก็บสายไฟออกจากฐานที่ตั้ง
เคร่ืองพิมพ ใสเซนเซอรและที่เก็บสายไฟไวบนฐานที่ไขวกันของที่ตั้งเคร่ืองพิมพและใชสกรูพลาสติกสีฟายึดที่เก็บไวไวกับขา
ของที่ตั้งเคร่ืองพิมพ ดังที่แสดงในรูป ในขณะที่เคลื่อนยายเคร่ืองพิมพ เม่ือทำการติดต้ังตัวเรือนใหม ควรตรวจสอบใหแนใจวา
ลอบนฐานของที่ตั้งเคร่ืองพิมพมีลักษณะชี้ไปทางดานหนา
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การถอดมวนวัสดุพิมพออกจากลอมวนเก็บ

1. ที่แผงควบคุมดานหนาของเคร่ืองพิมพ เลือกไอคอน  แลวเลือกSubstrate unload (การถอดวัสดุพิมพ) >
Unload roll (ถอดมวนวัสดุพิมพ)

เครื่องพิมพเล่ือนวัสดุพิมพเพ่ือดำเนินการตัด

2. ยกแทนใสใหอยูในตำแหนงตั้ง

3. ต้ังสวิตชสวิตชทิศทางการหมุนใหอยูในตำแหนงปด สวิตชอยูในตำแหนงปดเมื่ออยูบริเวณตรงกลาง (กลาวอีกอยางหนึ่ง
คือ เมื่อสวิตชไมไดอยูในตำแหนงที่ 1 หรือ 2)

4. ถอดแกนรูปทรงหวง
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5. ใชปุมหมุนบนมอเตอรลอมวนเก็บเพ่ือหมุนวัสดุพิมพที่เกินไปรอบๆ แกนหมุนของลอมวนเก็บ

6. กดปุม OK บนแผงควบคุมดานหนา

7. ใชปุมหมุนบนมอเตอรลอมวนเก็บเพ่ือหมุนวัสดพุิมพสวนที่เหลือไปรอบๆ แกนหมุนของลอมวนเก็บ

8. กดปุม OK บนแผงควบคุมดานหนา

จำนวนของวัสดุพิมพที่พิมพแลวซ่ึงอยูบนแกนหมุนของลอมวนเก็บจะปรากฏข้ึนบนแผงควบคุมดานหนา

9. ปลดล็อคแกนหมุนของลอมวนเก็บโดยผลักคันบังคับแกนหมุนไปยังตำแหนงที่สูงที่สุด
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10. ถอดมวนวัสดุพิมพออกจากเครื่องพิมพ ดึงปลายทางดานขวาของเครื่องพิมพออกกอน อยาสอดนิ้วเขาไปในที่รองรับ
แกนหมุนในระหวางขั้นตอนการถอด

11. หากตองการถอดมวนวัสดุพิมพออกจากเครื่องพิมพหลังจากที่ไดถอดลอมวนเก็บแลว ดู ถอดมวนวัสดุพิมพออกจาก
เครื่องพิมพ ในหนา 24

การใสวัสดุสำหรับรองที่เปนประเภทสิ่งทอ
ขั้นตอนตอไปนี้จะแสดงวิธีการใสวัสดุสำหรับรองที่เปนประเภทสิ่งทอเขาไปในเครื่องพิมพโดยการใชสวนที่สองของวัสดุ
สำหรับรองเปนตัวหนุน

1. เลือกชิ้นกระดาษที่มีความกวางใกลเคียงกับความกวางของกระดาษและมีความยาวประมาณ 500 มม. วัสดุประเภท     
โพลีเอสเตอร (Backlit) เปนวัสดุที่ดีที่สุดสำหรับวัสดุสำหรับรองที่กวางข้ีน เนื่องดวยความแข็งของวัสดุนี้
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2. วางชิ้นวัสดุสำหรับรองดานบนของขอบนอกของวัสดุที่เปนสิ่งทอที่จะใสในเครื่องพิมพ

3. ใสวัสดุสำหรับรองตามปกติ ดู การใสมวนวัสดุพิมพลงในเคร่ืองพิมพ (โดยอัตโนมัติ) ในหนา 19 สำหรับรายละเอียด

4. ชิ้นวัสดุจะผานทางเดินของวัสดุสำหรับรองของเครื่องพิมพไปพรอมกับวัสดุสำหรับรองที่เปนสิ่งทอและโผลออกมาที่อีก
ดาน
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5. ช้ินวัสดุจะอยูบนวัสดุสำหรับรองที่เปนสิ่งทอซึ่งใสเขาไป และจะตกลงบนพื้นระหวางขั้นตอนการโหลด หากไมเกิดขึ้น
ตามนี้ เพียงแคดึงออกมาเอง ทำการใสวัสดุตามปกติและปรับความเอียงใหเหมาะสม

การดูขอมูลเกี่ยวกับวัสดุพิมพ
ที่แผงควบคุมดานหนาของเครื่องพิมพ เลือกไอคอน  แลวเลือกView loaded substrate (ดูวัสดุพิมพที่ใส) > View
substrate details (ดูรายละเอียดวัสดุพิมพ)

ขอมูลดังตอไปน้ีจะปรากฏบนแผงควบคุมดานหนา:

● สถานะมวนวัสดุพิมพ

● ตระกูลวัสดุพิมพที่คุณเลือก

● ความกวางของวัสดุพิมพเปนมิลลิเมตร (ประมาณโดยเครื่องพิมพ)

หากไมมีการใสวัสดุพิมพ ขอความ ไมมีวัสดุพิมพ จะปรากฏข้ึน

ขอความเดียวกันจะปรากฏบนหนา วัสดุสิ้นเปลืองของ Embedded Web Server

คุณสมบัติการติดตามความยาวของวัสดุ
คุณสมบัติการติดตามความยาวของวัสดุทำใหคุณสามารถติดตามวาคุณไดใชวัสดุสำหรับรองไปมากนอยเพียงใด และยังเหลือ
อีกเทาใดบนมวนวัสดุ

1. เมื่อมวนวัสดุถูกใสในเคร่ืองพิมพเปนครั้งแรก คุณมีตัวเลือกในการปอนความยาวของวัสดุในมวนวัสด ุปริมาณของวัสดุ
สำหรับรองที่จะถูกใชในภายหลังนั้นก็จะถูกติดตาม
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2. ขณะท่ีวัสดุสำหรับรองถูกถอดออก แผงควบคุมดานหนาจะแสดงปริมาณที่เหลือเพื่อที่คุณจะไดบันทึกไวสำหรับอางอิง
ในอนาคต

3. ครั้งตอไปที่ใสวัสดุสำหรับรอง คุณสามารถปอนความยาวที่เหลือ และเครื่องพิมพจะทำการติดตามอีกครั้งขณะที่วัสดุถูก
ใช หากวัสดุสำหรับรองไมเคยถูกถอดออก ตัวอยางเชน หากมีการติดขัดของวัสดุและมีการถอดวัสดุและเปดปด
เคร่ืองพิมพ หากคุณเลือก “Last know Length” (ความยาวสุดทายที่ทราบ) เคร่ืองพิมพจะใชคาจากเม่ือการติดขัดเกิด
ขึ้น (หากเปดใชคุณสมบัติการติดตาม)

ความยาวที่เหลอืของวัสดุสำหรับรองจะแสดงในบริเวณวัสดุพมิพของแผงควบคุมดานหนาเสมอ หาก RIP ของคุณมี
ฟงกชันนี้ ขอมูลนี้จะแสดงใน RIP ดวยเชนกัน

การเปด/ปดการใชงานคุณสมบัติการติดตามความยาว

1. คุณสมบัติการติดตามความยาวสามารถปดหรือเปดการทำงานไดจากแผงควบคุมดานหนา ท่ีแผงควบคุมดานหนาของ
เคร่ืองพิมพ เลือกไอคอน  >Substrate handling options (ตัวเลือกการจัดการวัสดุพิมพ) >Substrate
length Tracking (การติดตามความยาวของวัสดุพิมพ)

2. เลือกเปด หรือ ปด

เก็บวัสดุพิมพ
ตอไปน้ีเปนคำแนะนำในการเก็บวัสดุพิมพ:

● ควรหอเก็บมวนวัสดุพิมพที่ไมไดใชไวในหอพลาสติกเพื่อปองกันสีเปล่ียน หอมวนวัสดุพิมพที่ใชแลวบางสวนใหมหาก
ยังไมตองการใช

● ไมควรวางมวนวัสดุพิมพซอนทับกัน

● ทิ้งใหวัสดุพิมพทั้งหมดสามารถปรับตัวเขากับสภาพแวดลอมของหอง เม่ืออยูนอกบรรจุภัณฑ เปนเวลา 24 ชั่วโมงกอนที่
จะนำมาใชพิมพ

● จับวัสดุพิมพที่เปนฟลมและเน้ือล่ืนที่ขอบ หรือสวมใสถุงมือผาฝาย น้ำมันจากผิวอาจติดไปบนวัสดุพิมพ ทำใหเกิดเปน
รอยนิ้วมือได

● ใสวัสดุพิมพบนมวนใหแนนเมื่อดำเนินการตามข้ันตอนการใสและนำวัสดุพิมพออก หากมวนวัสดุพิมพเริ่มคลายตัว จะ
จัดการไดยาก

38 บท 4   การจัดการวัสดุพิมพ THWW

การจัดการวัสดุพิ
ม
พ




ดาวนโหลดการตั้งคาลวงหนาของวัสดุพิมพ
วัสดุพิมพแตละประเภทที่เครื่องรองรับมีลักษณะเฉพาะของตัวเอง เครื่องพิมพจะเปล่ียนวิธีการพิมพเมื่อพิมพบนวัสดุพิมพแต
ละประเภท RIP ตองการคำอธิบายขอกำหนดของวัสดุพิมพแตละประเภท โดยขอมูลในสวนนี้จะเรียกวา “คาลวงหนาของวัสดุ
สำหรับรอง”

การตั้งคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองประกอบดวย โปรไฟลสี ICC ซึ่งอธิบายถึงลักษณะสีของวัสดุพิมพ นอกจากน้ี ยังมีขอมูล
เกี่ยวกับลักษณะและขอกำหนดอ่ืนๆ (RIP และการตั้งคาเคร่ืองพิมพ) ของวัสดุพิมพที่ไมเกี่ยวของกับสีโดยตรง การตั้งคาลวง
หนาของวัสดุสำหรับรองสำหรับเคร่ืองพิมพของคุณจะติดตั้งอยูใน RIP

RIP ประกอบดวยการตั้งคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองสำหรับเฉพาะประเภทของวัสดุพิมพที่มีการใชงานมากที่สุดเทานั้น
หากคุณซื้อวัสดุพิมพประเภทท่ี RIP ไมมีการตั้งคาลวงหนา คุณสามารถรับการตั้งคาลวงหนาสำหรับวัสดุพิมพประเภทใหมได
ดวยวิธีการดังตอไปนี:้

● ลองดาวนโหลดการตั้งคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองจากเว็บไซตของผูผลิตวัสดุพิมพ

● หากไมมี ใหลองดาวนโหลดจากเว็บไซตของบริษัท RIP

● หากไมพบที่น่ัน ใหตรวจสอบวาการตั้งคานั้นมีอยูหรือไมโดยการใชแอปพลิเคชันการคนหา “Media Finder” ซึ่งอยูที่
www.hp.com/go/L25500/solutions

● หากหาไมพบที่ใดเลย ใหสรางการตั้งคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองใหมใน RIP ดู การเพ่ิมประเภทวัสดุพิมพใหม
ในหนา 39

การเพิ่มประเภทวัสดุพิมพใหม
สวนนี้มีขึ้นสำหรับกรณีท่ีคุณตองการต้ังคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองดวยตัวเอง โดยปกติแลว ไมมีความจำเปนตองทำเชน
นี้ หากคุณพบการต้ังคาลวงหนาที่พรอมใชสำหรับวัสดุพิมพทั้งหมดที่คุณใช

สรุป

1. เลือกตระกูลของวัสดุพิมพทั่วไปโดยอางอิงจากตารางใน เลือกการต้ังคาเครื่องพิมพและโปรไฟลสี ในหนา 40

2. ใน RIP ใหสรางสำเนาหรือใชการตั้งคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองทีม่ีใหจากตระกูลของวัสดุพิมพที่เลือก

3. เลือกชื่อใหกับวัสดุสำหรับรองใหมในกรณีที่คุณสรางสำเนา

4. ใสวัสดุพิมพใหมลงในเคร่ืองพิมพ

5. หากวัสดุสำหรับรองเล็กกวาความกวางของเครื่องพิมพ ควรวางวัสดุสำหรับรองที่ตำแหนงซายสุดในแกนหมุนเพื่อให
วัสดุอยูตรงกลางของพื้นที่การพิมพ

6. เลือกตระกูลของวัสดุพิมพทั่วไปเพ่ือเริ่มตนในแผงควบคุมดานหนาของเครื่องพิมพ โดยดูจากตารางใน เลือกการตั้งคา
เครื่องพิมพและโปรไฟลสี ในหนา 40

7. ปดการใชงานเซนเซอรตรวจจับการเลื่อนวัสดุพิมพ (OMAS) ในซอฟตแวร RIPของคุณ หากวัสดุพิมพเปนแบบใส
หรือมืด หรือหากเครื่องพิมพแนะนำใหทำเชนน้ันในระหวางกระบวนการใสวัสดุพิมพ

8. ปรับตำแหนงหัวพิมพ ดู คูมือการดูแลรักษาและการแกไขปญหา

9. ในซอฟตแวร RIP ของคุณ เปดผังการตรวจวินิจฉัยของ HP ซ่ึงสามารถหามาจาก Embedded Web Server ที่
http://ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif ซ่ึง ip-addr ก็คือที่อยู IP ของเคร่ืองพิมพของคุณ อีกทาง
เลือกหน่ึงคือ คุณสามารถคนพบผังดังกลาวไดบนเว็บใน http://www.hp.com/go/l25500/manuals/

10. เลือกจำนวนรอบการพิมพ ดู เลือกจำนวนรอบการพิมพ ในหนา 43

11. พิมพผัง

12. หากประสบปญหาวัสดุพิมพติดหรือสังเกตเห็นวามีหมึกเปอน หรือวัสดุพิมพเสียหายในระหวางการพิมพ ดู คูมือการดูแล
รักษาและการแกไขปญหา
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13. ตรวจสอบ (และแกไขหากจำเปน) ปริมาณหมึกในผังที่พิมพออกมา ดู ตรวจสอบปริมาณหมึกบนวัสดุพิมพ
ในหนา 44 งานพิมพอาจยังไมแหงสนิทในข้ันตอนนี ้ซ่ึงนับเปนเรื่องปกติและไมไดเปนปญหา

14. หลังจากผานไปสักครู งานพิมพก็นาจะแหงสนิท หากมีหมึกเปอนเมื่อสัมผัสโดน ดูที่  คูมือการดูแลรักษาและแกไข
ปญหา

15. หากสังเกตวามีปญหาเร่ืองคุณภาพการพิมพ ดู คูมือการดูแลรักษาและแกไขปญหา

16. หากตองการพิมพใหเร็วขึ้น ดู การพิมพเร็วขึ้น ในหนา 46

17. คุณควรใชซอฟตแวร RIP ของคุณในการปรับเทียบสีและสรางโปรไฟลสีสำหรับวัสดุพิมพใหม ดู การปรับเทียบสี
ในหนา 46, โปรไฟลสี ในหนา 46 และเอกสาร RIP

เลือกการตั้งคาเคร่ืองพิมพและโปรไฟลสี

การตั้งคาเครื่องพิมพที่ถูกตองสำหรับวัสดุพิมพของคุณอาจมีระบุไวจากผูจำหนาย RIP หรือผูจำหนายวัสดุพิมพ หากไมม ีคุณ
สามารถเร่ิมตนโดยการคัดลอกการตั้งคาเครื่องพิมพจากวัสดุพิมพทั่วไปหรือวัสดุพิมพที่คลายกัน วัสดุพิมพอาจถูกแบงเปน
ตระกูลตางๆ ดังตอไปน้ี

ตระกูลของวัสดุพิมพ คำอธิบาย

แบบมีกาวในตัว ฟลม PVC ท่ีมีกาวดานหนึ่งซึ่งอาจมีผิวเปนสีขาวหรือเปนแบบใส วัสดุลูกฟูกสามารถเปนกระดาษหรือพลาสติกก็ได มี
กระบวนการผลิตท่ีสำคัญสองกระบวนการดังตอไปน้ี: การขัดเงาและหลอ นอกจากนี้ ยังมีความแตกตางเชน Perforated
Vinyl ที่จะวางบนหนาตาง สำหรับวัสดุพิมพเหลานี ้อาจจำเปนตองปรับตำแหนงหัวพิมพเองแทนท่ีจะทำโดยอัตโนมัติ

ปายโฆษณาประชาสัมพันธ ปกติแลวเปนตาขายโพลีเอสเตอร (หรือผา) ท่ีเคลือบ PVC นอกจากนี้ยังมีแบบท่ีสามารถรีไซเคิลไดสำหรับใชงาน   ได
เหมือนกัน (Green Banner) ปายโฆษณาประชาสัมพันธยังสามารถเปนแบบมีไฟสองหนาหรือแบบมีไฟสองหลังก็ได

ฟลม ปกติแลวเปนฟลมโพลีเอสเตอร (แมวาจะมีวัสดุอื่น เชน PVC และ PC ฯลฯ ) สำหรับใชงานแบบมีไฟสองหลัง วัสดุเหลานี้
มักเปนแบบก่ึงโปรงแสง แมวาจะมีแบบใสดวยก็ตาม

ผา วัสดุสำหรับรองท่ีเปนผาโดยปกติแลวมีสวนประกอบของเสนใยโพลีเอสเตอร วัสดุสำหรับรองท่ีเปนผาบางประเภทมาพรอม
กับวัสดุลูกฟูกเพื่อหลีกเล่ียงไมใหหมึกซึมเขาไปในวัสดุสำหรับรอง วัสดุสำหรับรองท่ีเปนผาซึ่งแข็งมาก (เชน ผาใบโพลีเอส
เตอร) ควรอยูใสเปน “Photorealistic-Low temperature” โดยเฉพาะ

ตาขาย ปกติแลวเปนตาขายโพลีเอสเตอรท่ีหุมดวยการเคลือบ PVC ซึ่งเปบแบบมีรู วัสดุพิมพบางอยางในบรรดาวสัดุเหลานี้อาจมี
วัสดุลูกฟูกและมีกาวในตัว

Paper-Aqueous วัสดุสำหรับรอง (เซลลูโลส) ท่ีเปนกระดาษโดยที่มีหรือไมมีการเคลือบหรือกระดาษออฟเซต ความแตกตางจากปายโฆษณา
ขนาดใหญท่ีสำคัญคือ กระดาษเหลาน้ีไมสามารถใชไดกับหมึกพิมพตัวทำละลาย โดยปกติ น้ำหนักประมาณ 100gsm

Paper-Solvent วัสดุพิมพ (เซลลูโลส) ท่ีเปนกระดาษโดยที่มีการเคลือบเพ่ือใหสามารถใชในเคร่ืองพิมพท่ีใชหมึกพิมพตัวทำละลายได วัสดุ
เหลาน้ีมักมีประสิทธิภาพการกันน้ำท่ีจำกัด

วัสดุพิมพ HP
Photorealistic-Low
Temperature

วัสดุสำหรับรอง (เซลลูโลส) ท่ีเปนกระดาษโดยที่มีการเคลือบ (มันวาวหรือผิวดาน) จะมีน้ำหนักมากกวาวัสดุพิมพปาย
โฆษณาขนาดใหญและวัสดุพิมพออฟเซต (200 gsm หรือมากกวา) ความแตกตางหลักคือความแข็งของวัสดุ

กระดาษสังเคราะห วัสดุพิมพที่ผลิตโดยใชเรซินสังเคราะห ซึ่งมาจากโพลีโพรพิลีน (PP) เปนหลัก วัสดุชนิดน้ีมีลักษณะเฉพาะใกลเคียงกับฟลม
พลาสติก แตลักษณะภายนอกและคุณสมบัตินัน้ใกลเคียงกับกระดาษปกติท่ีทำจากเยื่อไม

ตอไปนี้เปนการตั้งคาเร่ิมตนท่ีแนะนำสำหรับแตละตระกูลวัสดุพิมพซ่ึงสามารถใชเปนจุดเร่ิมตนได

ตระกูลของวัสดุพิมพ อุณหูมิการ
ทำใหแหง

อุณหภูมิการ
อบ

ลมรอน การติดตาม
อัตโนมัติ
(OMAS)

เครื่องตัด การชดเชย
คาการเลื่อน
วัสดุพิมพ

ความตึงใน
ฝงขาเขา

สุญญากาศ

ไวนิลแบบมีกาวในตัว 55 110 30 ใช ใช 0 15 25

ปายโฆษณาประชาสัมพันธ 50 110 45 ใช ไม 0 15 5

ฟลม 55 95 30 ใช ใช 0 15 25

ผา 55 100 45 ใช ไม 0 15 20

ตาขาย 50 95 30 ใช ใช 0 15 30
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ตระกูลของวัสดุพิมพ อุณหูมิการ
ทำใหแหง

อุณหภูมิการ
อบ

ลมรอน การติดตาม
อัตโนมัติ
(OMAS)

เครื่องตัด การชดเชย
คาการเลื่อน
วัสดุพิมพ

ความตึงใน
ฝงขาเขา

สุญญากาศ

Paper-Aqueous 45 70 30 ใช ใช 0 15 20

Paper-Solvent 50 90 30 ใช ใช 0 15 25

วัสดุพิมพ HP
Photorealistic-Low
Temperature

50 80 30 ใช ใช 0 15 40

กระดาษสังเคราะห 50 80 30 ใช ใช 0 15 40

ตอไปจะเปนการอธิบายถึงการต้ังคาที่หลากหลายท่ีอธิบายในขางตน

การต้ังคา คำอธิบาย หากต่ำเกินไป หากสูงเกินไป

รอบการพิมพ จำนวนรอบการพิมพจะเปนตัวกำหนด
วาตองการใหหัวพิมพพิมพงานลงบน
พื้นท่ีเดียวกันของวัสดุพิมพก่ีรอบ

ปริมาณหมึกท่ียิงออกมาตอหนึ่งหนวย
เวลามากกวา และหมึกมีเวลานอยกวา
ในการรอใหแหงบนวัสดุพิมพ ซึ่งอาจ
กอใหหมึกรวมตัวกันและเกิดเปนแถบ
คาดได เสนแบงระหวางแตละรอบการ
พิมพอาจเห็นไดชัดมากข้ึน อยางไรก็
ตามความเรว็ในการพิมพยังคอนขางสูง

เห็นสีไดชัดเจน และมีคุณภาพการพิมพ
สูง อยางไรก็ตามความเร็วในการพิมพ
อาจคอนขางต่ำ

อุณหูมิการทำใหแหง
ความรอนจะทำใหน้ำหมึกในบริเวณท่ี
พิมพแหงและทำใหภาพติดอยูกับวัสดุ
พิมพ

คุณภาพของงานพิมพท่ีไดอาจมีจุด
บกพรอง เชน เกิดแถบคาด เกิดสีหยด
ทับกัน และหยดหมึกรวมตัวกัน

อาจเห็นรองรอยท่ีเกิดจากความรอนบน
วัสดุพิมพ ซึ่งอาจปรากฏในลักษณะของ
แถบเสนแนวตั้งในบางสี วัสดุพิมพบน
แผนรองอาจเกิดรอยยน ทำใหเกิดแถบ
เสนแนวตั้ง รอยเปอนของหมึก หรือ
วัสดุพิมพติดอยูในเครื่องได

อุณหภูมิการอบ การอบจะทำใหน้ำหมึกเกาะตัวเขาดวย
กัน และทำใหเกิดฟลมพอลิเมอรซ่ึงทำ
หนาท่ีเปนชั้นปองกัน ในขณะเดียวกัน
จะชวยลบตัวทำละลายรวมที่ยังเหลืออยู
ออกจากงานพิมพดวย การอบสีมีความ
สำคัญอยางย่ิงตอความคงทนของภาพที่
พิมพ

งานพิมพท่ีไดอาจไมเกิดกระบวนการ
เปลี่ยนแปลงเปนสารพอลิเมอรเต็มท่ี
และอาจทำใหเกิดรอยเปอนจากหมึกได
เมื่อถูกับน้ิว งานพิมพอาจเปยก หลังจาก
พิมพหรือหลังจากน้ัน

วัสดุพิมพอาจยนซึ่งเกิดขึ้นในโมดูล
สำหรับอบ ทำใหเกิดขอบกพรองเชน
เกิดฟองอากาศ หรือแยกตัวจากลูกฟูก
รอยยนของวัสดุพิมพยังอาจทำใหเกิด
แถบคาดแนวต้ังหรือเปอนหมึกเมื่อเร่ิม
ตนพิมพผังถัดไป

ลมรอน กระแสลมชวยขจัดน้ำที่ระเหยออกจาก
พื้นท่ีการพิมพและยังทำใหแหงไดอยาง
มีประสิทธิภาพมากขึ้น

โดยท่ัวไปใชตระกลูของวัสดุพิมพที่เปนคาเร่ิมตน

การชดเชยคาการเลื่อน
วัสดุพิมพ

เคร่ืองพิมพไดรับการปรับเทียบท่ีโรง
งานเพ่ือใหแนใจวาเคร่ืองจะสามารถ
เล่ือนวัสดุพิมพไดอยางแมนยำเมื่อใช
วัสดุพิมพในสภาพแวดลอมปกติ อยาง
ไรก็ตาม คุณจะพบวามีประโยชนใน
การปรับการเล่ือนวัสดุพิมพเมื่อพิมพ
บนวัสดุพิมพที่ไมไดรับการสนับสนุน
หรือในสภาพแวดลอมที่ไมปกติแตมี
ความเสถียร

เสนดำปรากฏขึ้นเมื่อคุณใชถึงหกรอบ
การพิมพ ลักษณะเม็ดสีหยาบปรากฏขึ้น
เมื่อคุณใชแปดรอบการพิมพข้ึนไป

เสนขาวปรากฏขึ้นเมื่อคุณใชถึงหกรอบ
การพิมพ ลักษณะเม็ดสีหยาบปรากฏขึ้น
เมื่อคุณใชแปดรอบการพิมพขึ้นไป

ความตึงในฝงขาเขา ความตึงถูกนำมาใชกับวัสดุพมิพจาก
แกนหมุนวัสดุพิมพ จำเปนตองมีความ
สม่ำเสมอท่ัวดานกวางท้ังหมดของวัสดุ
พิมพ เพราะฉะนั้นการใสวัสดุพิมพเขา
ในเคร่ืองจึงเปนข้ันตอนที่สำคัญมาก

วัสดุพิมพเอียงและอาจยนเพ่ิมขึ้นเรื่อยๆ
ในพ้ืนท่ีการพิมพ นอกจากนี้การเลื่อน
วัสดุพิมพอาจไมสม่ำเสมอ ทำใหเกิด
แถบคาดแนวนอน

วัสดุพิมพอาจเสียรูปหรอืไดรับความ
เสียหายอยางถาวร อาจเกิดปญหาการ
เล่ือนวัสดุพิมพในกรณีท่ีใชในระดับสูง
เกินไป

สุญญากาศ แรงดันสุญญากาศท่ีใชกับวัสดุพิมพใน
พื้นท่ีพิมพจะชวยกดวัสดุพิมพใหติดกับ
แผนรอง ซึ่งเปนการรักษาระยะของหัว
พิมพใหคงที่

วัสดุพิมพอาจกระดกขึ้นจากแผนรอง
และสัมผัสกับหัวพิมพ ซึ่งอาจทำใหภาพ
ที่พิมพเกิดรอยเปอน วัสดุพิมพติดขัดใน
เคร่ือง หรืออาจทำใหหัวพิมพเสียหาย
ได

สำหรับวัสดุพิมพท่ีมีความเหนียว ความ
ฝดในขณะเลื่อนวัสดุพิมพอาจสูงเกินไป
และทำใหการเลื่อนวัสดุพิมพผิดปกติ
ซึ่งทำใหเกิดแถบคาดหรือเกิดเปนแถบ
เม็ดสีท่ีไมสม่ำเสมอ
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การตั้งคา คำอธิบาย หากต่ำเกินไป หากสูงเกินไป

สองทิศทาง ระบุวาหัวพิมพพิมพทั้งสองทิศทางหรือ
ไม เม่ือเคล่ือนจากซายไปขวาและขวา
ไปซาย

ถาเลือกสองทิศทาง หมึกท่ียิงตอหน่ึง
หนวยเวลามีปริมาณมากกวา ดังนั้นขอ
ผิดพลาดของคุณภาพการพิมพ เชน การ
ไหลรวมตัวกันของหมึกพิมพหรือแถบ
คาดอาจเกิดข้ึนได โดยเฉพาะดานขาง
ของผัง อยางไรกต็ามความเร็วในการ
พิมพยังคอนขางสูง

ถาไมมีการทำเครื่องหมายท่ีสองทิศทาง
แลว การพิมพจะเปนแบบทิศทางเดียว
และความเร็วคอนขางต่ำ เคล็ดลับ :
เลือกสองทิศทางและเพ่ิมจำนวนรอบ
การพิมพหากเกิดแถบท่ีเกิดจากการที่
หมึกรวมตัวกันที่ดานขางแทนการใช
ทิศทางเดียว

ระดับหมึกสูง ปริมาณหมึกสูงสุดท่ีจะถูกพิมพลงบน
กระดาษ (ตัวเลือกระดับหมึกสูงจะใชได
เมื่อจำนวนรอบการพิมพไมต่ำกวา 10
รอบ) ปริมาณหมึกจะถูกลดในคราว
ตอๆ ไปโดยโปรไฟลส ีRIP

หากตัวเลือกน้ีไมถูกเลือก สีอาจดูซีดจาง เมื่อตัวเลือกนี้ถูกเลือก อาจมีหมึกสวน
เกินและอาจเกิดปญหาท่ีเก่ียวกับการที่
แหงและการอบที่ไมดี เคล็ดลับ: เลือก
ระดับหมึกสูงสำหรับงานแบบมีไฟสอง
หลัง หรือหากคุณตองการความอิ่มตวั
ของสีท่ีสูง

เคร่ืองตัด เครื่องตัดท่ีอยูในเคร่ืองพิมพสามารถตัด
วัสดุพิมพไดโดยอัตโนมัติระหวางแตละ
งานพิมพ

ปดการใชงานเคร่ืองตัดในกรณีดังตอไปน้ี:

● คุณตองการเพ่ิมความเร็วในการพิมพ

● คุณตองการใชลอมวนเก็บ

● คุณตองการตัดวัสดุพิมพดวยตัวเอง

● ขอบนำของวัสดุพิมพมีแนวโนมท่ีจะมวนและทำใหวัสดุพิมพติด

การติดตามอัตโนมัติ
(OMAS)

เซนเซอรตรวจจับการเลื่อนวัสดุพิมพ
(อีกช่ือหนึ่งคือ OMAS) มีตำแหนงอยู
ใตแผนรอง เซนเซอรน้ีสามารถติดตาม
การเลื่อนวัสดุพิมพไดโดยอัตโนมัติ

ปดการใชงานเซนเซอรในกรณีดังตอไปน้ี:

● วัสดุพิมพเปนรูพรุนและยอมใหหมึกผานไปยังแผนรอง ทำความสะอาด     
เซนเซอรหลังจากใชวัสดุพิมพน้ี

● แผงควบคุมดานหนาแนะนำใหทำเชนน้ัน เนื่องจากเซนเซอรสกปรกหรือไม
สามารถติดตามวัสดุพิมพช้ินนี้

ตอไปนี้เปนการตั้งคาขั้นสูงเพ่ิมเติมซ่ึงไมแนะนำใหคุณเปล่ียนหากไมมีปญหาที่ไมสามารถแกไขไดดวยวิธีการอื่น

ตระกูลของวัสดุ
พิมพ

การปรับคา
อุณหภูมิการทำให
แหงขณะอุนเครื่อง

การปรับคา
อุณหภูมิการอบ
ขณะอุนเคร่ือง

การปรับคา
อุณหภูมิการทำให
แหงขณะเย็นลง

การปรับคา
อุณหภูมิการอบ
ขณะเย็นลง

พลังงานขั้นต่ำท่ีทำ
ใหแหงไมเกิน 10

รอบ

พลังงานข้ันต่ำที่ทำ
ใหแหงมากกวา 10

รอบ

วัสดุพิมพที่
สนับสนุนทั้งหมด

5 0 0 0 0.7 0.4

ตอไปจะเปนการอธิบายถึงการต้ังคาที่หลากหลายที่อธิบายในขางตน

การตั้งคา คำอธิบาย หากต่ำเกินไป หากสูงเกินไป

การปรับคาอุณหภูมิการ
ทำใหแหงขณะอุนเครื่อง

อุณหภูมิท่ีวัสดุพิมพในพ้ืนที่พิมพตอง
ถึงระดับกอนที่การพิมพจะเร่ิมตน

หมึกไหลเย้ิมหรือหมึกรวมตัวกันอาจ
ปรากฏขึ้นในชวง 200-300 มม. แรก
ของงานพิมพ

ตองใชเวลานานขึ้นกวาจะเร่ิมตนพิมพ
อาจเกิดแถบคาดแนวต้ังหรือรอยเปอน

การปรับคาอุณหภูมิการ
อบขณะอุนเคร่ือง

อุณหภูมิท่ีวัสดุพิมพในพ้ืนที่อบตองถึง
ระดับกอนท่ีการพิมพจะเร่ิมตน

ตอนตนของงานพิมพยังไมแหงสนิท
หรือดูมันเย้ิม

การเสื่อมของวัสดุพิมพ (ฟองอากาศ
กาวหลุด) ท่ีตอนตนของงานพิมพ

การปรับคาอุณหภูมิการ
ทำใหแหงขณะเย็นลง

อุณหภูมิท่ีปลอดภัยซึ่งวัสดุพิมพสามารถ
ใชไดในโมดูลสำหรับทำใหแหงโดยไม
ถูกทำใหเสียหาย เมื่อทำงานเสร็จ วัสดุ
พิมพจะไมถูกหยุดจนกวาจะถึงอุณหภูมิ
น้ี

ตองใชเวลานานกวาที่จะพิมพเสร็จ วัสดุพิมพในตอนเริ่มตนของการพิมพ
คร้ังถัดไปอาจถูกทำใหเสียหาย เน่ือง
จากเกิดการหยุดเคลื่อนท่ีภายใต
อุณหภูมิท่ีสูงเกินไป น่ีไมใชกรณีปกติ
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การต้ังคา คำอธิบาย หากต่ำเกินไป หากสูงเกินไป

การปรับคาอุณหภูมิการ
อบขณะเย็นลง

อุณหภูมิท่ีปลอดภัยซึ่งวัสดุพิมพสามารถ
ใชไดในโมดูลสำหรับอบโดยไมถูกทำ
ใหเสียหาย เมื่อทำงานเสร็จ วัสดุพิมพจะ
ไมถูกหยุดจนกวาจะถึงอุณหภูมินี้

ตองใชเวลานานกวาที่จะพิมพเสร็จ เมื่อสิ้นสุดการพิมพอาจเกิดความเสีย
หายหากปดใชงานเครื่องตัด

พลังงานข้ันต่ำท่ีทำให
แหง

พลังงานข้ันต่ำท่ีใชในโมดูลสำหรับทำ
ใหแหงในขณะพิมพเพ่ือที่วัสดุพิมพจะ
ไดไมเย็นตัวจนเกินไปในพ้ืนท่ีท่ีมีหมึก
เบาบาง

พื้นท่ีที่มีหมึกหนาซึ่งตามหลังพื้นท่ีที่มี
หมึกบางจะมีหมึกไหลเย้ิมหรือหมึกรวม
ตัวกัน

วัสดุพิมพเสียในพ้ืนที่วางหรือพื้นท่ีที่มี
หมึกบาง โดยเฉพาะอยางย่ิงเมื่อมี
จำนวนรอบการพิมพสูง

เลือกจำนวนรอบการพิมพ

การเพ่ิมจำนวนรอบการพิมพจะชวยเพิ่มคุณภาพการพิมพแตจะลดความเร็วในการพิมพลง

รอบการ
พิมพ

Uni/
bidir

ไวนิลแบบ
มีกาวใน
ตัว

ปาย
โฆษณา
ประชา
สัมพันธ

ฟลม ผา ตาขาย Paper-
Aqueous

Paper-
Solvent

HP
Photore
alistic

กระดาษ
สังเคราะห

4 Bidir ไม ไม ไม ไม ไม ไม ไม ไม ไม

6 Bidir ไม บางที ไม ไม ไม ใช บางที บางที ไม

8 Bidir บางที ใช ไม ไม ใช ใช ใช ใช ไม

10 Bidir ใช ใช ไม ไม ใช ใช ใช ใช ไม

12 Bidir ใช ใช บางที ใช ใช ใช ใช ใช บางที

16 Bidir ใช ใช ใช ใช ใช ใช ใช ใช ใช

18* Bidir ใช ใช ใช ใช ใช ใช ใช ใช ใช

20 ถึง 28 Bidir ใช ใช ใช ใช ใช ใช ใช ใช ใช

หมายเหตุ: * ไมเหมือนโหมดการพิมพอ่ืนๆ โหมดการพิมพ 18 รอบมีความละเอียดขอมูลอินพุต 1200 dpi x1200dpi ที่
1bpp (1 บิตตอพิกเซล) ดังน้ัน ในการสรางคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองของโหมดนี ้คุณควรเร่ิมจาก 18 รอบที่มีอยูแลว
หรือสรางใหมต้ังแตแรก ในทำนองเดียวกัน อยาคัดลอกคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองของโหมด 18 รอบเพ่ือนำไปสรางคา
ลวงหนาที่ใชโหมดอื่นนอกเหนือจาก 18 รอบ

ความหมาย

● Bidir: สองทิศทาง

● ไม: ไมแนะนำ

● บางที: ควรลองความเพิ่มความเร็ว

● ใช: แนะนำ
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ตรวจสอบปริมาณหมึกบนวัสดุพิมพ

ตรวจสอบวาปริมาณในคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองนั้นเหมาะสมหรือไม ดูที่แถบสีของผังและตรวจสอบวาแถบสีแถบหนึ่ง
หรือมากกวามีปริมาณสีที่ถูกตอง โดยใชคำแนะนำดานลาง:

1. หมึกเยอะเกินไป: ปญหานี้มีหลายอาการที่เปนไปได

● สองหรือสามสวนสุดทายของผังดูเหมือนกัน

● แถบคาดแนวต้ัง

● แถบคาดแนวนอน
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● หมึกรวมตัวกัน เม็ดสีหยาบ

ลองลดปริมาณหมึกในซอฟตแวร RIP ของคุณ แลวพิมพผังออกมาใหมและตรวจสอบอีกคร้ัง

นอกจากน้ี ควรพิจารณาในสิ่งดังตอไปนี้

● คุณอาจเลือกการตั้งคาลวงหนาสำหรับวัสดุสำหรับรองที่ใชหมึกมากเกินไปเม่ือเทียบกับคาที่วัสดุพิมพของคุณจะ
ยอมรับได

● ดูเอกสารของ RIP เพื่อตรวจสอบใหแนใจวาคุณใชคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองที่ถูกตอง

● ดูเอกสาร RIP ของคุณเร่ืองวิธีการลดขีดจำกัดหมึกทั้งหมดของคาลวงหนาของวสัดุสำหรับรอง

2. แกไขปริมาณหมึก: แถบสีไมมีขอผิดพลาด และการเพิ่มปริมาณหมึกสงผลใหความเขมสีเพ่ิมขึ้น

3. หมึกนอยเกินไป: ท้ังผังดูจืดชืด

ลองเพ่ิมปริมาณหมึกในซอฟตแวร RIP ของคุณ แลวพิมพผังออกมาใหมและตรวจสอบอีกคร้ัง

หมายเหตุ: วัสดุพิมพแบบมีไฟสองหลังและแบบผาบางชนิดโดยปกติแลวตองใชกับตัวเลือก “ขีดจำกัดหมึกขั้นสูง” ที่เปดใช
งานไวใน RIP
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การพิมพเร็วข้ึน

วิธีการที่ชัดเจนที่สุดในการเพิ่มความเร็วคือ ลดจำนวนรอบการพิมพ แมวาวิธีการน้ีมีแนวโนมที่จะลดคุณภาพการพิมพลง
ควรพิจารณาสิ่งดังตอไปนี้

● เมื่อมีรอบการพิมพต่ำกวา 10 รอบ คุณอาจจะเห็นเม็ดสีหยาบเพ่ิมข้ึน

● เมื่อมีรอบการพิมพ 4 หรือ 6 รอบ เคร่ืองพิมพจะมีแนวโนมที่จะเกิดปญหาการเล่ือนวัสดุพมิพไดงายข้ึน

● เมื่อมีรอบการพิมพ 4 หรือ 6 รอบ คุณอาจจำเปนตองลดปริมาณหมึกเพ่ือเพ่ิมคุณภาพการพิมพ

● หากคุณใชตัวเลือกระดับหมึกสูง คุณตองใชอยางนอย 10 รอบการพิมพ

● เมื่อลดจำนวนรอบการพิมพลง อาจหาอุณหภูมิการอบที่ดีที่สุดไดยาก และจะยิ่งมีโอกาสไดรับผลกระทบจากอุณหภูมิ
แวดลอมและความชื้นมากขึ้น

ตอไปนี้เปนคำแนะนำเพิม่เติมในการเพิ่มความเรว็ของการพิมพ

● งานพิมพที่ดำเนินการตอเน่ืองกันจะชวยประหยัดเวลาเน่ืองจากสามารถสงงานพิมพหนึ่งไปไดในขณะที่อีกงานหนึ่ง
กำลังพิมพอยู

● ปดใชงานเครื่องตัด การทำเชนนี้จะชวยประหยัดเวลาเมื่อส้ินสุดกระบวนการพิมพสำหรับวัสดุพิมพสวนใหญ

● เพิ่มอุณหภูมิการบมในขณะเย็นลง การทำเชนนี้ยังชวยประหยัดเวลาในขั้นตอนสุดทายของกระบวนการพิมพ แตอาจทำ
ใหวัสดุพิมพผิดรูปเล็กนอย ทั้งนี้ข้ึนอยูกับวัสดุพิมพ

โปรดดู สถานะเครื่องพิมพ ในหนา 66

การปรับเทียบสี
จุดประสงคของการปรับเทียบสีคือ เพ่ือผลิตสีที่มีความสม่ำเสมอโดยการใชหัวพิมพ หมึก และวัสดุพิมพเฉพาะ และทำงานใน
สภาพแวดลอมเฉพาะ หลังจากปรับเทียบสีแลว คุณจะสามารถคาดหมายที่จะไดรับงานพิมพทีเ่หมือนกันจากเคร่ืองพิมพของ
คุณในโอกาสที่แตกตางกัน

การปรับเทียบสีสามารถเปดใชงานไดจากซอฟตแวร RIP ของคุณ ดูรายละเอียดจากเอกสาร RIP

ในเคาโครง กระบวนการประกอบดวยข้ันตอนดังตอไปนี้

1. ผังทดสอบปรับเทียบสีถูกพิมพออกมา

2. HP Embedded Spectrophotometer (หรือตามแตความตองการของคุณ อาจเปนเคร่ืองวัดดูดกลืนแสงอ่ืน) ทำการ
สแกนและวัดผังทดสอบ

3. RIP ใชการวัดตางๆ เพื่อคำนวณปจจัยการแกไขตางๆ ที่จำเปนสำหรับการพิมพสีอยางสม่ำเสมอบนวัสดุพิมพนั้น

โปรไฟลสี
การปรับเทียบสีใหสีที่สม่ำเสมอ แตสีที่สม่ำเสมออาจไมใชสีที่ถูกตองแมนยำ เชน หากเคร่ืองพิมพของคุณพิมพทุกสีเพ่ือใหเปน
สีดำ สีของงานพิมพอาจมีความสม่ำเสมอ แตสีเหลานั้นไมถูกตองแมนยำ

เพ่ือพิมพสีอยางถูกตองแมนยำ จำเปนตองแปลงคาสีในไฟลของคุณใหเปนคาสีที่จะใหสีที่ถูกตองจากเครื่องพิมพของคุณ หมึก
ของคุณและวัสดุพิมพของคุณ โปรไฟลสี ICC เปนขอมูลเกี่ยวกับเคร่ืองพิมพ หมึกและวัสดุพิมพรวมกัน ซึ่งมีขอมูลทั้งหมดที่
จำเปนสำหรับการแปลงสีเหลานี้

การแปลงสีเหลาน้ีดำเนินการโดย Raster Image Processor (RIP) ไมใชเคร่ืองพิมพ คุณสามารถดูขอมูลเพิ่มเติมเก่ียวกับ
การใชโปรไฟลสีไดในเอกสารประกอบทีม่ากับซอฟตแวรของคุณและ RIP ของคุณ

นอกจากโปรไฟลสีที่ใชสำหรับการพิมพ คุณอาจตองการปรับเทียบและสรางโปรไฟลหนาจอของคุณ (อุปกรณแสดงผล) เพ่ือที่
สีที่คุณเห็นบนหนาจอจะไดใกลเคียงกับสีที่คุณเห็นบนงานพิมพของคุณมากที่สุด

46 บท 4   การจัดการวัสดุพิมพ THWW

การจัดการวัสดุพิ
ม
พ




5 การจัดการระบบหมึก

สวนประกอบของระบบหมึก

ตลับหมึก

ตลับหมึกทั้งหกสีของเคร่ืองพิมพจัดหา สีแดง สีแดงออน สีดำ สีเหลืองใหแกหัวพิมพ แตละตลับมีความจุ 775 มล.

ตลับหมึกไมตองการการบำรุงรักษาและการทำความสะอาด เม่ือเขยาแตละตลับหมึกอยางแรงกอนทำการติดต้ัง และใสตลับ
หมึกเขาไปในชองอยางถูกตอง หมึกจะไหลไปยังหัวพิมพ เน่ืองจากหัวพิมพทำหนาที่ควบคุมปริมาณหมึกที่ถูกถายทอดลงไป
บนหนา คุณภาพการพิมพที่สูงจะยังคงมีอยางตอเน่ืองและสม่ำเสมอเม่ือระดับหมึกลดต่ำลง

ขอควรระวัง: หลีกเล่ียงการสัมผัสกับหมุด สายไฟ และวงจรไฟฟาเม่ือจัดการกับตลับหมึกเนื่องจากสวนประกอบเหลานี้ไว
ตอการคายประจุไฟฟา ซึ่งอาจทำใหอายุการใชงานของอุปกรณลดลงได

เปล่ียนตลับหมึก

คุณสามารถไฮไลตไอคอน  เมื่อใดก็ตามเพื่อตรวจสอบระดับหมึกของทุกตลับหมึก

แผงควบคุมดานหนาจะเตือนเม่ือระดับของหมึกในตลับต่ำ เมื่อตลับหมึกวางเปลา เคร่ืองพิมพจะหยุดพิมพและแผงควบคุม
ดานหนาจะแสดงคำอธิบาย

HP แนะนำใหคุณเปลี่ยนตลับหมึกที่วางเปลาดวยตลับหมึกใหมของ HP โปรดดู สั่งซื้อหมึกพิมพ ในหนา 64 และ เปลี่ยน
ตลับหมึก ในหนา 50

แมวาจะจะสามารถใชตลับหมึกที่เติมใหมหรือตลับหมึกที่ไมใชของ HP ได แตท้ังสองทางเลือกลวนมีผลเสียรายแรง
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● มีความเส่ียงที่จะทำใหเครื่องพิมพเสีย ในกรณีนี้ การรับประกันเครื่องพิมพจะไมสามารถใชไดหากการซอมเคร่ืองพิมพ
เกี่ยวของกับตลับหมึกหรือเกี่ยวของกับปญหาอันเนื่องมาจากการปนเปอนของหมึก

● คุณจะทำใหการรับประกันหัวพิมพทั้งหมดที่มีสีเดียวกันกับที่ใชในเคร่ืองพิมพกลายเปนโมฆะ หากไมมีหรือจนกวาจะมี
การเปลี่ยนระบบหมึกทั้งหมด (รวมถึง หลอดหมึก)

● คุณภาพการพิมพอาจเสียไป

● เคร่ืองพิมพจะไมสามารถประมาณระดับหมึกในตลับได และจะรายงานวาวางเปลา

หากคุณตัดสินใจใชตลับหมึก HP ที่เติมหรือไมใชของ HP คุณจำเปนตองปฏิบัติตามคำแนะนำเหลานี้เพ่ือใหเคร่ืองพิมพใช
ตลับหมึกในฐานะที่เปนตลับเปลา

1. ติดตั้งตลับหมึกในเครื่องพิมพ (ดู เปลี่ยนตลับหมึก ในหนา 50)

2. แผงควบคุมดานหนาจะแสดงขอความวาตลับหมึกวางเปลา และกระบวนการถอดตลับหมึกออกจะเริ่มตนขึ้น กดปุม ยก
เลิก เพ่ือหยุดกระบวนการอัตโนมัติน้ี

3. ที่แผงควบคุมดานหนา เลือกไอคอน 

4. ไฮไลต Replace ink cartridges (เปล่ียนตลับหมึก) แตไมตองเลือก

5. กดปุม ยกเลิก และปุม ขึ้น พรอมๆ กัน และกดคางไวเปนเวลาอยางนอยสองวินาที

6. แผงควบคุมดานหนาจะแสดงขอความเตือนขึ้นมาหนึ่งชุด ในการตอบสนองแตละขอความ ใหกดปุม ยกเลิก เพ่ือยกเลิก
กระบวนการหรือปุม เลือก เพ่ือยืนยันวาตองการดำเนินการตอ

เมื่อกด เลือก เปนการตอบสนองขอความเตือนทั้งหมด แผงควบคุมดานหนาจะแสดงผลสถานะตลับหมึกที่ปกติ แตตลับหมึกที่
เติมแลวหรือไมใชของ HP ก็ยังจะแสดงวาวางเปลาพรอมกับมีเครื่องหมายเตือน

หัวพิมพ

หัวพิมพเชื่อมตออยูกับตลับหมึก แตละหัวพิมพจะมีจุดเช่ือมตอกับตลับหมึกสองจุดและเชื่อมตอกับหัวหัวพนสองหัว ซึ่งหมาย
ความวาแตละหัวพิมพจะสามารถรองรับไดสองตลับหมึก ยกตัวอยางเชน ภาพหัวพิมพดังตอไปนี้แสดงหัวพิมพที่ดูดและพน
หมึกจากตลับหมึกสีแดงออนและตลับหมึกสีแดง

หัวพิมพมีความทนทางสูงและ ไม จำเปนตองเปล่ียนทุกคร้ังที่เปล่ียนตลับหมึกพิมพ หัวพิมพเหลานี้จะใหผลลัพธที่ยอดเยี่ยมแม
แตเมื่อตลับหมึกมีระดับหมึกอยูต่ำก็ตาม

เพ่ือรักษาระดับคุณภาพการพิมพไวใหสูงสุด หัวพิมพจะถูกทดสอบโดยอัตโนมัติ ณ ชวงเวลาประจำและจะไดรับการบำรุง
รักษาโดยอัตโนมัติเม่ือจำเปน ข้ันตอนนี้ใชเวลาไมนานและในบางคร้ังอาจทำใหการพิมพลาชาบาง

เมื่อในที่สุดแลว จำเปนตองเปล่ียนหัวพิมพ แผงควบคุมดานหนาจะแสดงขอความข้ึน

ขอควรระวัง: หลีกเล่ียงการสัมผัสกับหมุด สายไฟ และวงจรไฟฟาเมื่อจัดการกับตลับหมึกเน่ืองจากสวนประกอบเหลานี้ไว
ตอการคายประจุไฟฟา อุปกรณเหลาน้ีเรียกวา อุปกรณที่ไวตอไฟฟาสถิต ดู ประมวลศัพท ในหนา 72 การคายประจุไฟฟา
สถิตเปนหนึ่งในอันตรายใหญที่เกิดขึ้นกับผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส อันตรายประเภทนี้อาจลดอายุขัยเฉลี่ยของอุปกรณ
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ตลับทำความสะอาดหัวพิมพ

ตลับทำความสะอาดหัวพิมพจะทำความสะอาดและบำรุงรักษาหัวพิมพ และเก็บหัวพิมพไวเม่ือไมไดใชงานเพื่อปองกันไมให
หัวพิมพแหง

ตลับดังกลาวบรรจุมวนผาซึ่งใชเพ่ือทำความสะอาดหัวพิมพ คุณจะไดรับการแจงเตือนเม่ือมวนผาถูกใชไป 90%

เคร่ืองพิมพจะไมเริ่มตนงานพิมพหากตรวจพบสวนปลายของมวนทำความสะอาด คุณควรเปล่ียนตลับทำความสะอาดหัวพิมพ
ดวยตลับใหม

ท่ีรองรับหมึก

ที่รองรับหมึกจะสะสมหมึกเสียที่เกิดขึ้นในระหวางการบำรุงรักษาหัวพิมพ จำเปนตองติดต้ังที่รองหมึกนี ้เพราะจะชวยปองกัน
ไมใหเกิดการสะสมตัวของหมึกอยูบนชิ้นสวนตางๆ ของเคร่ืองพิมพ

จากที่รองหมึก หมึกเสียจะไหลผานหลอดเขาไปในภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพ

ขอควรระวัง:  เคร่ืองพิมพอาจเสียหายไดหากที่รองหมึกไมไดรับการติดตั้งหรือเต็ม

ภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพ

ภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพเก็บหมึกที่เสียที่รวบรวมไวโดยที่รองหมึก
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คำแนะนำเกี่ยวกับระบบหมึก
เพ่ือใหไดผลดีที่สุด ควรปฏิบัติตามคำแนะนำเหลานี้

● ติดตั้งตลับหมึก หัวพิมพ และตลับทำความสะอาดหัวพิมพกอนส้ินสุดวันท่ีรับประกันซึ่งพิมพไวบนฉลากบนผลิตภัณฑ
และบรรจุภัณฑ

หมายเหตุ: โดยปกติแลว ตลับหมึกจะหมดอายุในชวงหลังจากสิ้นสุดการรับประกัน ดูวันที่หมดอายุจากขอมูลตลับหมึก
บนแผงควบคุมดานหนา

● ปฏิบัติตามคำแนะนำบนแผงควบคุมดานหนาในระหวางการติดตั้ง

● ใหเคร่ืองพิมพและตลับทำความสะอาดหัวพิมพทำความสะอาดหัวพิมพโดยอัตโนมัติ

● หลีกเล่ียงการถอดตลับหมึกและหัวพิมพออกโดยไมจำเปน

● ไมควรถอดตลับหมึกในระหวางที่เครื่องพิมพกำลังพิมพ ควรถอดตลับหมึกเฉพาะเมื่อเครื่องพิมพพรอมใหคุณเปล่ียน
ตลับหมึก แผงควบคุมดานหนาจะแนะนำคุณใหดำเนินการตามกระบวนการเปลี่ยน (หรือดู เปลี่ยนตลับหมึก
ในหนา 50

● ตรวจสอบใหแนใจวาไดปฏิบัติตามกฎหมายและขอบังคับทั้งหมดเมื่อทิ้งวัสดุส้ินเปลืองของระบบหมึก

หมายเหตุ: เขยาตลับหมึกและหัวพิมพแรงๆ กอนติดตั้ง โปรดดู เปล่ียนตลับหมึกในหนา 50 และ เปล่ียนหัวพิมพ
ในหนา 53

การจัดการกับสวนประกอบของระบบหมึก

เปลี่ยนตลับหมึก

ควรเปลี่ยนตลับหมึกดวยเหตุผลสองประการดังตอไปนี:้

● ตลับหมึกมีหมึกนอยมากและคุณตองการเปลี่ยนแทนดวยตลับหมึกที่เต็มสำหรับการพิมพที่ไมตองคอยเฝาควบคุม คุณ
สามารถใชหมึกที่เหลือในตลับหมึกแรกในเวลาที่สะดวก

● ตลับหมึกวางและชำรุด คุณจำเปนตองเปล่ียนเพื่อดำเนินการพิมพตอ

ขอควรระวัง: กระบวนการในการถอดตลับหมึกออกตองเริม่ตนท่ีแผงควบคุมดานหนา อยาถอดตลับหมึกจนกวาแผงควบ
คุมดานหนาจะแจงคุณ

ขอควรระวัง: ถอดตลับหมึกเฉพาะเมื่อคุณมีอีกตลับที่พรอมจะใส

คำเตือน! ตรวจสอบใหแนใจวาลอของเคร่ืองพิมพล็อคอยู (คันเบรกถูกกดอยู) เพ่ือปองกันไมใหเครื่องพิมพเคล่ือนที่
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การถอดตลับหมึก

1. บนแผงควบคุมดานหนาของเครื่องพิมพ ใหเลือกไอคอน  แลวเลือกReplace ink cartridges (เปล่ียนตลับหมึก)

2. จับแถบสีฟาดานหนาตลับที่คุณตองการถอดออก

3. ดึงแถบสีฟาลง แลวดึงออกมาทางดานนอกหาตัวคุณ

4. ตลับหมึกจะออกมาโดยอยูในล้ินชัก
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5. ยกตลับหมึกออกจากลิ้นชัก

หมายเหตุ: หลีกเล่ียงการสัมผัสโดนสวนปลายของตลับที่สอดอยูขางในเคร่ืองพิมพ เพราะบริเวณเชื่อมตออาจถูกหมึก
เคลือบไว

หมายเหตุ: หากจำเปน เก็บตลับหมึกที่ใชแลวบางสวนไวในตำแหนงเดียวกันกับที่ใสไวในเครื่องพิมพ หลีกเล่ียงไมใช
ตลับหมึกที่ใชแลวบางสวนซึ่งถูกเก็บไวที่สวนปลาย

6. หนาจอแผงควบคุมดานหนาระบุตลับหมึกที่หายไป

การใสตลับหมึก

1. หยิบตลับหมึกขึ้นและหาฉลากที่ระบุสีหมึก จับตลับหมึกไวเพื่อที่จะไดเห็นฉลากท่ีสวนบนบริเวณดานขางที่หันหนาเขา
หาตัวคุณ

2. ตรวจสอบวาฉลากสีเหนือชองที่วางเปลาในเครื่องพิมพตรงกันกับสีของฉลากบนตลับ

3. เขยาตลับหมึกแรงๆ เปนเวลา 15 วินาที
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4. ใสตลับหมึกลงในลิ้นชักตลับหมึก

5. เลื่อนล้ินชักและตลับหมึกเขาไปขางในชองจนกระทั่งล็อคเขาที่

หากมีปญหา ดู คูมือการดูแลรักษาและการแกไขปญหา.

6. หนาจอแผงควบคุมดานหนาจะยืนยันวาใสตลับหมึกทั้งหมดถูกตองแลว

เปลี่ยนหัวพิมพ

การเปลี่ยนหัวพิมพตองดำเนินการหลังจากที่เปดเคร่ืองพิมพแลวดวยสวิตชเปด/ปดหลักที่อยูดานหลังเคร่ืองพิมพ

คำเตือน! ตรวจสอบใหแนใจวาลอของเคร่ืองพิมพล็อคอยู (คันเบรกถูกกดอยู) เพื่อปองกันไมใหเคร่ืองพิมพเคล่ือนที่

คำเตือน! ตรวจสอบใหแนใจวาเครื่องพิมพเย็นลงแลวกอนที่จะถอดหัวพิมพออก เคร่ืองพิมพจะดังบ๊ีปหากยังไมรอน
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ถอดหัวพิมพ

1. บนแผงควบคุมดานหนาของเครื่องพิมพ ใหเลือกไอคอน  แลวเลือกReplace ink printheads (เปล่ียนหัวพิมพ)

2. แครพิมพเคล่ือนที่ไปหาตำแหนงถอดออก

ขอควรระวัง: หากแครพิมพยังคงอยูในตำแหนงถอดออกเปนเวลานานกวา 3 นาทีโดยไมมีการใสหรือถอดหัวพิมพ
แครพิมพจะพยายามกลับไปสูตำแหนงเร่ิมตนทางดานขวา

3. เมื่อแครพิมพหยุดเคลื่อนที่ แผงควบคุมดานหนาจะแจงใหคุณเปดหนาตางเครื่องพิมพ ปลดล็อคหนาตางและเปด

4. หาตำแหนงแครพิมพบนดานขวาของเครื่องพิมพ
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5. ดึงตัวล็อคขึ้นและปลดตัวล็อคที่อยูดานบนของแครพิมพ

6. ยกฝาครอบขึ้น การทำเชนนี้จะทำใหสามารถเขาถึงหัวพิมพได

7. หากตองการถอดหัวพิมพออก ใหยกที่จับสีฟาขึ้น

8. คอยๆ ถอดหัวพิมพออกโดยใชที่จับสีฟา
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9. คอยๆ ดึงที่จับสีฟาขึ้นมาขางบนจนกระทั่งหัวพิมพถูกปลอยออกจากแครพิมพ

ขอควรระวัง: อยาดึงทันที การทำเชนนี้จะทำใหหัวพิมพเสีย

10. หนาจอแผงควบคุมดานหนาระบุวาหัวพิมพหายไป

ใสหัวพิมพ

1. หากหัวพิมพเปนหัวพิมพใหม ใหเขยาแรงๆ กอนถอดออกจากจุก ถือหัวพิมพใหตั้งตรง (โดยมีจุกคว่ำหนาลง) และเขยา
หัวพิมพแรงๆ ในลักษณะขึ้นลงเร่ือยๆ เปนเวลาประมาณ 15 วินาที

หมายเหตุ: ควรระมัดระวังไมเอาหัวพิมพไปชนกับสิ่งใดในระหวางเขยา เพราะอาจทำใหชำรุดได
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2. ถอดจุกสีสมออกโดยดึงลงดานลาง

3. หัวพิมพไดรับการออกแบบมาเพื่อปองกันไมใหคุณใสผิดชองโดยที่ไมไดตั้งใจ ตรวจสอบวาฉลากสีบนหัวพิมพตรงกัน
กับฉลากสีของชองแครพิมพที่ใสหัวพิมพเขาไป

4. ใสหัวพิมพใหมเขาไปในชองที่ถูกตองในแครพิมพ

ขอควรระวัง: ใสหัวพิมพชาๆ และใสในแนวดิ่งตรงลงไป หัวพิมพอาจชำรุดถาคุณใสหัวพิมพเร็วเกินไป ใสที่มุมใดมุม
หนึ่ง หรือหากคุณหมุนหัวพิมพขณะใส

5. ผลักลงไปตามลูกศรชี้

ขอควรระวัง: คุณอาจรูสึกไดถึงแรงตานเมื่อติดตั้งหัวพิมพใหม ดังนั้นคุณจำเปนตองออกแรงกดหัวพิมพลงอยาง
สม่ำเสมอ คุณจะไดยินเสียงบี๊ปและเห็นขอความยืนยันบนหนาจอแผงควบคุมดานหนาท่ีแสดงวาใสหัวพิมพเรียบรอย
แลว หากมีปญหา ดู คูมือการดูแลรักษาและการแกไขปญหา
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6. ใสหัวพิมพอื่นๆ ทั้งหมดที่จำเปนตองติดตั้งและปดฝาครอบแครพิมพ

7. ตรวจสอบใหแนใจวาสวนปลายสุดของตัวล็อคยึดหวงสายไฟที่อยูบนดานใกลของแครพิมพไวได

8. ลดระดับตัวล็อคเพ่ือใหวางไวบนฝาครอบแครพิมพ

เมื่อหัวพิมพท้ังหมดใสอยางถูกตองแลวและเครื่องพิมพก็ยอมรับหัวพมิพทั้งหมดแลว เคร่ืองพิมพจะสงเสียงบี๊ป

หมายเหตุ: หากเครื่องพิมพไมสงเสียงบ๊ีปเมื่อใสหัวพิมพและขอความ เปล่ียน ปรากฏข้ึนบนหนาจอแผงควบคุมดาน
หนา คุณอาจจำเปนตองใสหัวพิมพใหม
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9. ปดและล็อคหนาตางเครื่องพิมพ

10. หนาจอแผงควบคุมดานหนาจะยืนยันวาใสหัวพิมพทั้งหมดถูกตองแลว เครื่องพิมพเร่ิมตนตรวจสอบและเตรียมหัวพิมพ
กระบวนการที่ดำเนินการเปนประจำตามคาเร่ิมตนเม่ือเปลี่ยนหัวพิมพทั้งหมดนั้น จะใชเวลาถึง 18 นาที หากเครื่องพิมพ
ระบุวามีปญหาเมื่อเตรียมหัวพิมพ กระบวนการจะใชเวลานานขึ้นจนถึง 30 นาที สำหรับการใสหัวพิมพเดียว เวลาจะ
แตกตางกันไประหวาง 10 ถึง 20 นาที หลังจากตรวจสอบและเตรียมหัวพิมพทั้งหมด กระบวนการปรับตำแหนงหัวพิมพ
ใหมจะทำงานโดยอัตโนมัติหากมีการใสวัสดุพิมพ ดู คูมือการดูแลรักษาและการแกไขปญหา

การเปลี่ยนชุดทำความสะอาดหัวพิมพ

เมื่อแผงควบคุมดานหนาเตือนใหเปลี่ยนชุดทำความสะอาดหัวพิมพ คุณควรเปล่ียนตลับทำความสะอาดหัวพิมพกอน จากน้ัน
จึงเปนที่รองรับหมึก และภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพ

เปล่ียนตลับทำความสะอาดหัวพิมพ

ขอความปรากฏขึ้นบนแผงควบคุมดานหนาเมื่อตลับทำความสะอาดหัวพิมพเกือบเต็ม และจะปรากฏอีกครั้งเมื่อเต็มแลวและ
จำเปนตองเปลี่ยน ปฏิบัติตามขอควรระวังเหลาน้ีเมื่อถอดตลับทำความสะอาดหัวพิมพ

● ควรระมัดระวังไมทำหมึกเปอนมือ หมึกอาจติดอยูบน อยูรอบๆ และอยูดานในของตลับทำความสะอาดหัวพิมพที่เปล่ียน
แลว

● จับและเก็บตลับทำความสะอาดหัวพิมพที่เปลี่ยนแลวในลักษณะต้ังตรงเพ่ือระวังไมใหหมึกหก

คำเตือน! ตรวจสอบใหแนใจวาลอของเคร่ืองพิมพล็อคอยู (คันเบรกถูกกดอยู) เพื่อปองกันไมใหเคร่ืองพิมพเคล่ือนที่

ถอดตลับทำความสะอาดหัวพิมพ

1. บนแผงควบคุมดานหนาของเครื่องพิมพ ใหเลือกไอคอน  แลวเลือกReplace PH Cleaning Kit (เปล่ียนชุดทำ
ความสะอาด PH)
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2. ตลับทำความสะอาดหัวพิมพมีตำแหนงอยูในชองขางใตแผงควบคุมดานหนาที่ดานหนาของเครื่องพิมพ เปดประตู

3. ตลับทำความสะอาดหัวพิมพมีที่จับที่ดานหนา หากตองการถอดตลับออก ใหกดมาทางดานในและขึ้นไปทางดานบนตาม
ที่ลูกศรระบุจนกระทั่งตลับถกูปลดออก

4. ยกตลับทำความสะอาดหัวพิมพขึ้นเพ่ือถอดออกจากชองและเลื่อนออกมาขางนอก

ถุงพลาสติกที่นำเอาตลับทำความสะอาดหัวพิมพใหมออกมาสามารถใชทิ้งตลับทำความสะอาดหัวพิมพเกาได
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ใสตลับทำความสะอาดหัวพิมพ

1. ถอดฝาครอบพลาสติกออกจากตลับทำความสะอาดหัวพิมพใหม

2. ใสตลับทำความสะอาดหัวพิมพใหมลงในชองตามทิศทางที่ระบุไวดวยลูกศร

3. เมื่อตลับทำความสะอาดหัวพิมพถูกผลักเขาไปขางใน ใหกดเขาไปดานในและลงดานลางตามที่ระบุจนกระทั่งเขาที่

หมายเหตุ: แผงควบคุมดานหนาจะไมแสดงตลับทำความสะอาดหัวพิมพใหมจนกระทั่งประตูถูกปด
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4. เมื่อใสตลับทำความสะอาดหัวพิมพเขาไปในเครื่องพิมพแลว ใหปดประตู

หมายเหตุ: เคร่ืองพิมพจำเปนตองติดตั้งตลับหมึก หัวพิมพ และตลับทำความสะอาดหัวพิมพท้ังหมดจึงจะสามารถ
ดำเนินการตอไปได

5. หากยังไมใสวัสดุพิมพ แผงควบคุมดานหนาจะแนะนำใหใส

ตรวจสอบวาหนาตางเคร่ืองพิมพและประตูของตลับทำความสะอาดหัวพิมพปดแลว เครื่องพิมพจะไมพิมพในระหวางที่หนา
ตางและประตูเหลานี้ยังเปดอยู

เมื่อเปล่ียนตลับทำความสะอาดหัวพิมพแลว ที่รองรับหมึกและภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพจะตองเปล่ียนดวย

เปล่ียนที่รองรับหมึก

หลังจากที่เปล่ียนภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพแลว แผงควบคุมดานหนาจะขอใหคุณเปลี่ยนที่รองรับหมึก

1. ปลดล็อคและเปดหนาตาง

2. หาตำแหนงที่รองรับหมึก
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3. จับที่รองรับหมึก

4. ถอดที่รองรับหมึก

5. ใสที่รองรับหมึกใหม

6. กดใหเขาที่
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7. ปดและล็อคหนาตาง

เปล่ียนภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพ

ขอควรระวัง: แนะนำใหสวมใสถุงมือ

1. ถอดภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพ

2. ใสภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพอันใหม

3. ตรวจสอบใหแนใจวาหลอดชี้เขาไปในศูนยกลางของภาชนะ

ส่ังซื้อหมึกพิมพ
คุณสามารถส่ังซ้ืออุปกรณหมึกตอไปนี้สำหรับเคร่ืองพิมพของคุณได

ตาราง 5-1  ตลับหมึก

ตลับหมึก ความจ ุ(มล.) หมายเลขช้ินสวน

HP 789 Black Latex Designjet Ink Cartridge 775 CH615A

HP 789 Cyan Latex Designjet Ink Cartridge 775 CH616A

HP 789 Magenta Latex Designjet Ink Cartridge 775 CH617A

HP 789 Yellow Latex Designjet Ink Cartridge 775 CH618A

HP 789 Light Cyan Latex Designjet Ink Cartridge 775 CH619A

HP 789 Light Magenta Latex Designjet Ink Cartridge 775 CH620A
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ตาราง 5-2  หัวพิมพ

หัวพิมพ หมายเลขชิ้นสวน

HP 789 Yellow/Black Printhead CH612A

HP 789 Cyan/Light Cyan Printhead CH613A

HP 789 Light Magenta/Magenta Printhead CH614A

ตาราง 5-3  ท่ีทำความสะอาดหัวพิมพ

ท่ีทำความสะอาดหัวพิมพ หมายเลขชิ้นสวน

HP 789 Printhead Cleaning Kit (ประกอบดวยตลับทำความสะอาดหวั
พิมพและท่ีรองรับหมึก)

CH621A

HP 789 Printhead Cleaning Container CH622A
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6 ตัวเลือกการพิมพ

สถานะเครื่องพิมพ
เคร่ืองพิมพอาจอยูในสถานะใดสถานะหนึ่งดังตอไปนี ้บางสถานะอาจจำเปนตองรอ

● พรอม (เย็น): เครื่องพิมพเปดอยูแตยังไมพิมพ และตัวทำความรอนไมไดถูกเปด

● กำลังเตรียมพิมพ: เครื่องกำลังอุนเครื่องตัวทำความรอนและกำลังเตรียมหัวพิมพสำหรับพิมพ ซึ่งใชเวลา 1 ถึง 8 นาที

● การพิมพ

● กำลังอบ: ซึ่งใชเวลา 1.5 ถึง 5 นาที

● กำลังจะเสร็จ: เคร่ืองพิมพกำลังเย็นลงและเตรียมสำหรับโหมดสแตนบายด ซึ่งใชเวลา 0.5 ถึง 5 นาที

● พรอม (รอน): เคร่ืองพิมพพรอมและตัวทำความรอนอยูในโหมดสแตนดบาย

◦ หากมีงานใหมมาที่เคร่ืองพิมพ ใหไปที่ กำลังเตรียมพิมพ

◦ หากไมมีงานใหมในชวงเวลา 10 นาที ตัวทำความรอนจะปดและเครื่องพิมพจะไปที ่พรอม (เย็น)

หากงานที่มีโหมดพิมพเดียวกันกับไฟลที่พิมพไปแลวถูกสงในระหวางที่เครื่องพิมพอยูในสถานะ กำลังอบ (หากเคร่ืองตัดไม
ไดเปดใชงาน) หรือกำลังจะเสร็จเคร่ืองพิมพจะไปที ่กำลังเตรียมพิมพ

เพ่ือเปนการประหยัดเวลาระหวางงานพิมพ ใหทำงานตอเน่ืองดวยโหมดพิมพเดียวกัน (จำนวนรอบการพิมพเดียวกัน) และปด
เคร่ืองตัดเพ่ือขามสถานะ กำลังอบ และ กำลังจะเสร็จ คุณยังสามารถใชการเรียงตอกันเพื่อพิมพหลายๆ งานในขั้นตอนเดียวกัน

แมวาเครื่องตัดจะเปดอยูหรืองานตอเนื่องจะใชโหมดการพิมพที่ตางกัน แตจะเปนการดีกวาหากพิมพงานทั้งหมดดวยกันโดย
ไมมีการลาชาเพ่ือลดเวลาที่ใชในสถานะ กำลังเตรียมพิมพ

เปลี่ยนขอบ
ขอบเครื่องพิมพจะเปนตัวกำหนดพื้นที่ระหวางขอบของภาพและขอบของวัสดุพิมพของคุณ

ขอบสำหรับงานพิมพเฉพาะถูกเลือกในซอฟตแวร RIP หากงานน้ันเกินความกวางของวัสดุพิมพ ก็จะถูกตัดออกไป

นอกจากนี ้แผงควบคุมดานหนายังมีสามการตั้งคาสำหรับขอบลาง ปกติ เล็ก ขยาย ดู ตาราง 8-4 ขอบ ในหนา 69 การเลือก
นี้จะใชกับงานพิมพเพียงงานเดียวเมื่อไมมีการใชงานเครื่องตัด ขอบลางจะไมถูกนำมาใชกับหลายงานพิมพที่สงไปในเวลา
เดียวกัน

หากตองการตั้งคาขอบลางที่แผงควบคุมดานหนา เลือกไอคอน  และ Substrate handling options (ตัวเลือกการ
จัดการวัสดุพิมพ) > Extra bottom margin (ขอบลางพิเศษ)

หมายเหตุ: หากขอบที่ใหญกวาถูกตั้งคาไวใน RIP คานั้นจะถูกนำมาใชแทนคาขอบลางที่กำหนดไวในแผงควบคุมดานหนา

ของานพิมพภายใน
งานพิมพภายในเปนการจัดใหมีขอมูลที่หลากหลายเกี่ยวกับเคร่ืองพิมพของคุณ ของานพิมพเหลานี้จากแผงควบคุมดานหนา
โดยไมตองใชคอมพิวเตอร
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กอนของานพิมพภายใน ตรวจสอบใหแนใจวาใสวัสดุพิมพแลวและขอความ พรอม ปรากฏขึ้นบนหนาจอแผงควบคุมดานหนา

หากตองการงานพิมพภายใน ใหเลือกไอคอน  Internal prints (งานพิมพภายใน) แลวเลือกประเภทของงานพิมพภายใน
ที่ตองการ

งานพิมพภายในมีดังตอไปนี้:

● แผนผังเมนู: แสดงรายละเอียดของเมนูแผงควบคุมดานหนาทั้งหมด

● การกำหนดคา: แสดงการตั้งคาแผงควบคุมดานหนาที่ใชในปจจุบันทั้งหมด

● รายงานการใชงาน: แสดงการประมาณจำนวนทั้งหมดของการพิมพ จำนวนงานพิมพแบงตามตระกูลวัสดุพิมพ จำนวน
งานพิมพแบงตามตัวเลือกคุณภาพการพิมพ และจำนวนหมึกทั้งหมดที่ใชตอส ีแตเราไมขอรับประกันความถูกตองของ
การประมาณเหลานี้

● ขอมูลบริการ: จัดใหมีขอมูลที่วิศวกรบริการตองการ
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7 อุปกรณเสริม

ส่ังอุปกรณเสริม
คุณสามารถส่ังซ้ืออุปกรณเสริมตอไปน้ีสำหรับเคร่ืองพิมพของคุณได

ช่ือ หมายเลขผลิตภัณฑ

แกนหมุนกวาง 42 น้ิวของ HP Designjet L25500 (แกนหมุนอะไหลจะชวยเพ่ิมความสะดวกใหกับกระบวนการ
เปลี่ยนใชวัสดุพิมพตางๆ)

CQ154A

แกนหมุนกวาง 60 น้ิวของ HP Designjet L25500 (แกนหมุนอะไหลจะชวยเพ่ิมความสะดวกใหกับกระบวนการ
เปลี่ยนใชวัสดุพิมพตางๆ)

CQ155A

แกนหมุนหนากวาง 42 น้ิว (2in) ของ HP Designjet L25500 CQ692A

แกนหมุนหนากวาง 60 น้ิว (2in) ของ HP Designjet L25500 CQ693A

ชุดดูแลรักษาของ HP Designjet L25500 สำหรับผูใช CQ201A
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8 ขอมูลจำเพาะของเครื่องพิมพ

ขอมูลจำเพาะดานฟงกชัน
ตาราง 8-1  หมึกพิมพ HP เบอร 789

หัวพิมพ สีเหลือง/สีดำ สีน้ำเงิน/สีน้ำเงินออน และสีแดงออน/สีแดง

ชุดทำความสะอาดหัวพิมพและภาชนะทำความสะอาดหัว
พิมพ

ไมระบุสีเฉพาะ

ตลับหมึก สีเหลือง สีดำ สีแดง สีแดงออน สีน้ำเงินและสีน้ำเงินออน ตลับหมึกพิมพท้ังหมดบรรจุหมึก
775 มล.

ตาราง 8-2  ขนาดวัสดุพิมพ

ต่ำสุด สูงสุด

กวาง 584 มม. (23 นิ้ว)

วัสดุพิมพท่ีแคบ: 254 มม. (10 น้ิว)

1067 มม. (42 นิ้ว) หรือ 1524 มม. (60 น้ิว)

ยาว 420 มม. (16.5 น้ิว) มวนวัสดุพิมพท่ีมีเสนผานศูนยกลางภายนอกสูงสดุ 180
มม. (7.1 น้ิว)

ตาราง 8-3  ความละเอียดในการพิมพ

ระดับหมึก จำนวนทางผาน ความละเอียดการไลโทนส ี(dpi) ความละเอียดการพิมพ (dpi)

100% 4–28 (ยกเวน 18) 300, 600 1200×1200

18 1200 1200×1200

200% 10–28 (ยกเวน 18) 300, 600 1200×1200

18 1200 1200×1200

ตารางขางตนแสดงความละเอียดท่ีเคร่ืองพิมพสนับสนุน ดูเอกสาร RIP เพื่อหาความละเอียดที ่RIP ของคุณสนับสนุน

ตาราง 8-4  ขอบ

ขอบดานขาง 5 มม. = 0.2 น้ิว

ขอบบน (ขอบนำ) 5 มม. = 0.2 น้ิว

ขอบลาง (ขอบทาย) 5 มม. = 0.2 น้ิว (ไมม)ี

100 มม. = 3.9 น้ิว (เล็ก)

150 มม. = 5.9 น้ิว (ปกติ)

200 มม. = 7.9 น้ิว (พิเศษ)
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ขอมูลจำเพาะทางกายภาพ
ตาราง 8-5  ขอมูลจำเพาะทางกายภาพของเครื่องพิมพ

น้ำหนัก (รวมท้ังที่ต้ัง) 161 กก. (เคร่ืองพิมพขนาด 42 นิ้ว)

181 กก. (เคร่ืองพิมพขนาด 60 นิ้ว)

กวาง 1985 มม. (เครื่องพิมพขนาด 42 นิ้ว)

2465 มม. (เครื่องพิมพขนาด 60 นิ้ว)

ลึก 690 มม.

สูง 1370 มม.

ขอมูลจำเพาะของหนวยความจำ
ตาราง 8-6  ขอมูลจำเพาะของหนวยความจำ

หนวยความจำ (DRAM) ท่ีใหมา 256 MB

หนวยความจำ (DRAM) สูงสุด 512 MB

ฮารดดิสก 50 GB

ขอมูลจำเพาะของกระแสไฟฟา
หมายเหตุ: คุณตองใหชางไฟฟาเปนผูติดตั้งและปรับแตงระบบไฟฟาของอาคารที่ใชจายไฟใหกับเคร่ืองพิมพ และเปนผูติด
ตั้งเคร่ืองพิมพ คุณควรตรวจสอบใหแนใจวาชางไฟฟาของคุณผานการรับรองอยางถูกตองตามกฎขอบังคับในทองถิ่น และได
รับทราบขอมูลทั้งหมดเกี่ยวกับระบบไฟฟาที่ตองใชกับเคร่ืองพิมพ

ลูกคาจะตองเปนผูจัดหาและติดตั้งอุปกรณไฟฟาตอไปนี้ตามมาตรฐาน National Electrotechnical Code (NEC)

ตาราง 8-7  ขอมูลจำเพาะของไฟระบบหนึ่งเฟส

 เคร่ืองพิมพขนาด 60 นิ้ว เครื่องพิมพขนาด 42 นิ้ว เคร่ืองพิมพขนาด 60 น้ิว (เฉพาะใน
ญี่ปุน)

จำนวนสายไฟ 2 2 2

แรงดันไฟฟาขาเขา 220-240 V~ (-10%+6%) 200-240 V~ (-10%+6%) 200V (-10%+10%)

ความถ่ีกระแสไฟฟา 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz

ปริมาณไฟฟาท่ีใช 4.8 kW (ปริมาณไฟฟาท่ีใชโดย
รวมสำหรับสายไฟทั้งสองเสน)

3.5 kW (ปริมาณไฟฟาท่ีใชโดย
รวมสำหรับสายไฟทั้งสองเสน)

4.8 kW (ปริมาณไฟฟาท่ีใชโดย
รวมสำหรับสายไฟทั้งสองเสน)

กระแสโหลดสูงสุด (ตอสายไฟหนึ่ง
เสน)

15 A 13 A 15 A

ขอมูลจำเพาะทางดานระบบนิเวศ
ผลิตภัณฑนี้มีคุณสมบัติตรงตาม European Union WEEE and RoHS Directives

ENERGY STAR และเครื่องหมาย ENERGY STAR เปนเครื่องหมายที่จดทะเบียนในสหรัฐอเมริกาเพ่ือใชกำหนดสถานะ
คุณสมบัติของรุนผลิตภัณฑเหลานี้ตามขอกำหนดของ ENERGY STAR® ดู: http://www.hp.com/go/energystar.

โปรดดูขอมูลลาสุดเกี่ยวกับขอมูลจำเพาะดานระบบนิเวศนของเคร่ืองพิมพของคุณ ที่ http://www.hp.com/ และคนหา
“Ecological Specifications”
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ขอมูลจำเพาะดานสภาพแวดลอม
ตาราง 8-8  ขอมูลจำเพาะดานสภาพแวดลอมของเคร่ืองพิมพ

ระดับความชื้นสัมพัทธเพ่ือใหไดงานพิมพท่ีมีคุณภาพดีท่ีสุด 20–80%, ขึ้นอยูกับประเภทของวัสดุพิมพ

ระดับอุณหภูมิเพ่ือใหไดงานพิมพท่ีมีคุณภาพดีท่ีสุด 18 ถึง 25°C (64°F ถึง 77°F) ข้ึนอยูกับประเภทของวัสดุพิมพ

ระดับอุณหภูมิขณะทำการพิมพ 15°C ถึง 30°C (59°F ถึง 86°F)

ระดับอุณหภูมิเมื่อไมไดใชงาน -25°C ถึง +55°C (-13°F ถึง +131°F)

การเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิ ไมเกิน 10°C/h (18°F/h)

ความสูงเหนือระดับน้ำทะเลสงูสุดขณะทำการพิมพ 3000 ม. (10000 ฟุต)

หมายเหตุ: เคร่ืองพิมพตองเก็บไวในที่รม

หมายเหตุ: ถาเครื่องพิมพหรือตลับหมึกมีการเคลื่อนยายจากที่ที่หนาวเย็นไปยังที่รอนชื้น น้ำในบรรยากาศจะสามารถจับตัว
เปนหยดน้ำบนสวนตางๆ ของเครื่องพิมพและตลับหมึก และอาจสงผลใหหมึกรั่วซึมหรือเครือ่งพิมพทำงานไมปกติได ในกรณี
นี้ HP แนะนำวาคุณควรรออยางนอย 3 ชั่วโมงกอนเปดเคร่ืองพิมพหรือติดตั้งตลับหมึก เพื่อใหหยดน้ำระเหยไปกอน

ขอมูลจำเพาะดานเสียง
ตาราง 8-9  ขอมูลจำเพาะดานเสียงของเครื่องพิมพ

ระดับเสียงขณะไมใชงาน ไมเกิน 5.1 B (A)

ระดับเสียงขณะใชงาน ไมเกิน 7.5 B (A)

แรงดันเสียงขณะไมใชงาน ไมเกิน 39 dB (A)

แรงดันเสียงขณะใชงาน ไมเกิน 56 dB (A)
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ประมวลศัพท

I/O
รับเขา/สงออก: คำนี้อธิบายถึงการสงผานขอมูลระหวางอุปกรณหน่ึงและอุปกรณอื่นๆ

ICC
International Color Consortium คือกลุมของบริษัทที่มีขอตกลงเกี่ยวกับมาตรฐานทั่วไปสำหรับโปรไฟลสี

LED
Light-Emitting Diode: อุปกรณกึ่งตัวนำที่ปลอยแสงเมื่อไดรับการกระตุนทางไฟฟา

OMAS
เซนเซอรตรวจจับการเคลื่อนที่ของวัสดุพิมพ เซนเซอรซ่ึงอยูที่แผนรองที่ติดตามการเคลื่อนที่ของวัสดุพิมพและเพ่ิมความแมนยำในการ
เคลื่อนที่

การชดเชยคาการเลื่อนวัสดุพิมพ
การปรับจำนวนการเลื่อนวัสดุพิมพเล็กนอยระหวางรอบการพิมพเพ่ือชดเชยลักษณะของประเภทวัสดุพิมพตางๆ โดยปกติแลว เคร่ืองพิมพ
จะทำการปรับโดยอัตโนมัติ แตอาจจำเปนตองมีการปรับเทียบใหมสำหรับวัสดุพิมพที่ไมไดรองรับโดย HP หรือสำหรับอุณหภูมิแวดลอม
หรือความชื้นที่ผิดปกติ การชดเชยคาการเลื่อนวัสดุพิมพที่ไมถูกตองอาจทำใหเกิดแถบเสนนอยกวา 8 รอบการพิมพ หรือเกิดลักษณะเม็ดสี
หยาบกับ 8 รอบการพิมพหรือมากกวานั้น

การทำใหแหง
วัสดุพิมพถูกทำใหรอนในบริเวณที่พิมพเพ่ือที่จะทำใหน้ำหมึกแหงและทำใหภาพติดอยูกับวัสดุพิมพ อุณหภูมิการทำใหแหงที่สูงหรือต่ำจน
เกินไปอาจทำใหคุณภาพการพิมพบกพรอง

การอบหมึก
วัสดุพิมพถูกทำใหรอนในพ้ืนท่ีการอบเพื่อทำใหน้ำหมึกเกาะตัวเขาดวยกัน และทำใหเกิดฟลมพอลิเมอรซึ่งทำหนาที่เปนชั้นปองกัน ในขณะ
เดียวกัน จะชวยลบตัวทำละลายรวมที่ยังเหลืออยูออกจากงานพิมพดวย การอบสีมีความสำคัญอยางย่ิงตอความคงทนของภาพที่พิมพ
อุณหภูมิการอบที่สูงหรือต่ำจนเกินไปอาจทำใหคุณภาพการพิมพบกพรอง

การไหลเวียนอากาศ
อากาศถูกเปาผานบริเวณการพิมพเพ่ือเรงใหแหงตัวเร็วขึ้น

ความดันสุญญากาศ
วัสดุพิมพจะถูกยึดไวใหแบนอยูบนแผนรองโดยการดูดสุญญากาศ การดูดสุญญากาศที่มากหรือนอยเกินไปอาจทำใหคุณภาพการพิมพ
บกพรอง การดูดสุญญากาศที่นอยเกินไปยังอาจทำใหวัสดุพิมพติดหรือทำใหหัวพิมพเสียได

ความถูกตองของสี
ความสามารถในการพิมพสีใหตรงกับภาพตนฉบับมากที่สุด โดยตระหนักวาอุปกรณทั้งหมดมีชวงสีที่จำกัดและอาจจะไมสามารถหาสีบางสี
ที่ตรงไดอยางแมนยำ

ความสม่ำเสมอของสี
ความสามารถในการพิมพสีเดียวกันในงานพิมพหนึ่งๆ จากงานพิมพหน่ึงไปอีกงานพิมพหนึ่ง และจากเครื่องพิมพหนึ่งไปอีกเคร่ืองพิมพ
หนึ่ง

ความเขมของหมึก
จำนวนหมึกที่พนลงบนวัสดุพิมพตอพ้ืนที่หนวยหน่ึง

ชวงสี
ชวงของสีและคาความหนาแนนซึ่งสามารถแสดงบนอุปกรณแสดงผล เชน เคร่ืองพิมพ หรือจอภาพ

ทิศทางเดียว
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การพิมพทิศทางเดียวหมายความวา หัวพิมพจะพิมพในขณะที่เคล่ือนที่ทิศทางเดียวเทานั้น ความเร็วในการพิมพต่ำกวาความเร็วของการ
พิมพสองทิศทาง โดยทั่วไปแลว การพิมพสองทิศทางและการเพิ่มจำนวนรอบการพิมพเปนวิธีการที่ดีกวาในการปรับปรุงคุณภาพการพิมพ

ที่อยู IP
ตัวระบุเฉพาะที่ระบุโหนดเฉพาะบนเครือขาย TCP/IP ซึ่งประกอบดวยตัวเลขสี่ชุดคั่นดวยจุด

พลังงานขั้นต่ำที่ทำใหแหง
ความรอนขั้นต่ำที่ใชในบริเวณที่พิมพเพ่ือที่วัสดุพิมพจะไดไมเย็นตัวจนเกินไปในพ้ืนทีท่ี่มีหมึกเบาบาง พลังงานขั้นต่ำที่ต่ำอาจทำให
คุณภาพการพิมพเสีย พลังงานขั้นต่ำที่สูงอาจทำใหวัสดุพิมพเสียหายโดยเฉพาะอยางยิ่งเมื่อมีจำนวนรอบการพิมพสูงและเมื่ออยูในพ้ืนที่
วางหรือมีหมึกเบาบาง

รอบการพิมพ
จำนวนรอบการพิมพจะเปนตัวกำหนดวาตองการใหหัวพิมพพิมพงานลงบนพื้นที่เดียวกันของวัสดพุิมพก่ีรอบ จำนวนรอบการพิมพที่สูงขึ้น
มีแนวโนมที่จะเพ่ิมคุณภาพการพิมพและรักษาสภาพของการพิมพ แตจะลดความเร็วของการพิมพลง

รอยยน
สภาพวัสดุพิมพที่ไมราบเรียบ แตยับยนเปนคล่ืนเล็กนอย

วัสดุพิมพ
วัสดุท่ีแบนและบางซ่ึงไดรับการออกแบบมาสำหรับรับการพิมพลงไป โดยผลิตขึ้นจากกระดาษหรือวัสดุอื่นๆ

สองทิศทาง
การพิมพสองทิศทางหมายความวา หัวพิมพจะพิมพในระหวางเคลื่อนที่ในสองทิศทาง ซ่ึงเพิ่มความเร็วในการพิมพ

สีซอนทับ
ขอผิดพลาดของคุณภาพการพิมพที่เกิดขึ้นเม่ือหมึกเลอะบนวัสดุพิมพซอนทับสีอื่นๆ

หมึกพิมพรวมตัวกัน
ขอผิดพลาดของคุณภาพการพิมพท่ีเกิดขึ้นเมื่อหมึกเลอะบนวัสดุพิมพในบริเวณที่มีสีเดียวกัน

หัวฉีด
รูเล็กๆ จำนวนมากในหัวพิมพที่หมึกพนผานออกมาสูวัสดุพิมพ

หัวพิมพ
สวนประกอบเครื่องพิมพที่ถอดออกไดซึ่งรบัหมึกแตละสีหรือหลายๆ สีจากตลับหมึกท่ีเกี่ยวของและพนหมึกลงบนวัสดุพิมพ ผานกลุมหัวฉีด

เคร่ืองตัด
สวนประกอบเครื่องพิมพที่เล่ือนไปทางดานหลังและดานหนาตลอดชวงหนาตัดแผนรองเพ่ือตัดวัสดุพิมพ

เฟรมแวร
ซอฟตแวรที่ควบคุมการทำงานของเครื่องพิมพของคุณ และเก็บกึ่งถาวรอยูในเครื่องพิมพ (สามารถปรับปรุงได)

แกนหมุน
แกนที่รองรับมวนวัสดุพิมพขณะที่กำลังพิพม

แผนจาน
อุปกรณพ้ืนผิวเรียบภายในเครื่องพิมพที่วัสดุพิมพเคล่ือนที่ผานขณะมีการพิมพ

แรงดึงดานหลัง
แรงดึงไปทางดานหลังซึ่งนำมาใชกับวัสดุพิมพโดยแกนหมุนวัสดุพิมพซ่ึงตองมีความสม่ำเสมอตลอดดานกวางของวัสดุพิมพ แรงดึงที่มาก
หรือนอยเกินไปอาจทำใหวัสดุพิมพผิดรูปและคุณภาพการพิมพบกพรอง
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Embedded Web Server
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เขาถึง 7

P
printhead (หัวพิมพ)
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