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Guvenlik onlemleri

Yazicinizi kullanmadan énce, donanimi glivenli bir sekilde kullandiginizdan emin olmak i¢in asagidaki
glvenlik énlemlerini okuyun.

Genel guvenlik yonergeleri

e Yaziclyl kaynaga baglamadan 6nce kurulum yénergelerine bagvurun.

e Yazicida operatdérin onarabilecedi herhangi bir parga yoktur. Servis islemleri igin kalifiye servis
personelinden yardim alin.

e Asagidaki durumlarda yaziciyl kapatin, her iki elektrik kablosunu da elektrik prizinden g¢ekin ve
servis temsilcinizi arayin:

o

o

Elektrik kablosu veya fis hasarliysa.

Yaziciya herhangi bir sivi girdiyse.

Yazicidan duman veya normal olmayan kokular gelmeye baslarsa.

Yazici duslrulirse ya da kurutma veya sertlestirme moduli hasar gorirse.

Yazicinin dahili Artik Akim Devre Kesicisi (Topraklama Hatasi Devre Kesicisi) art arda hata
verirse.

Sigortalar atarsa.

Yazici normal sekilde galismazsa.

e Asagidaki durumlarda yaziciyl kapatin ve her iki elektrik kablosunu da elektrik prizinden g¢ekin:

o

Gok guraltala firtina sirasinda

Elektrik kesintisi oldugunda

Elektrik carpmasi tehlikesi

A UYARI!

TRWW

Kurutma ve sertlestirme moddilleri, 6lime veya ciddi kisisel yaralanmalara neden olabilecek

tehlikeli dizeyde voltajlarda cahigir.

Yazici iki elektrik kablosuyla ¢alisir. Yazicinin servis islemlerini yapmadan dnce her iki elektrik
kablosunu da ¢ikarin. Yazicinin yalnizca topraklanmis prize baglanmis olmasi gerekir.

Elektrik carpmasi tehlikesinden kaginmak igin:

e Kurutma ve sertlestirme moddllerini veya elektrik denetim kabinini s6kmeyi denemeyin.

e Diger kapal sistem kapaklarinin veya fislerinin higbirini sékmeyin.

Givenlik 6nlemleri 1



e Yazicinin yuvalarina herhangi bir nesne sokmayin.

e Artik Devre Kesicisi'nin (RCCB) islevselligini her 6 ayda bir test edin (ayrintili bilgi icin Bakim
Kilavuzu’'na bakin).

Bf NOT: Atmis bir sigorta, sistemdeki elektrik devrelerinin hatal galistiginin isareti olabilir. Servis
temsilcinizi arayin ve sigortayi kendi baginiza degistirmeyi denemeyin.

Artik Devre Kesici’nin (RCCB) iglevselligini kontrol etme

Standart Artik Akim Devre Kesici (RCCB) 6nerileri uygulanarak, RCCB’nin her 6 ayda bir test edilmesi
dnerilir. ilgili yordam hakkinda ayrintili bilgi igin Bakim ve Sorun Giderme kilavuzuna bakin.

Isi1 tehlikesi

Yazicinin kurutma ve sertlestirme alt sistemleri ylksek sicakliklarda ¢alisir ve dokunulmasi durumunda
yaniklara neden olabilir. Kisisel yaralanmalardan kaginmak igin, asagidaki énlemleri alin.

e Yazicinin kurutma ve sertlestirme modullerinin i¢ duvarlarina dokunmayin. Kurutma ve sertlestirme
glcunln baglantisini kesen pencere mandalini agtiktan sonra bile, i¢ ylzeyler sicak olabilir.

e Alt tabaka yoluna erigirken 6zel dikkat gosterin.

Yangin tehlikesi

Yazicinin kurutma ve sertlestirme alt sistemleri ylksek sicakliklarda ¢alisir. Yazicinin dahili Artik Akim
Devre Kesicisi (Topraklama Hatasi Devre Kesicisi) art arda hata verirse, servis temsilcinizi arayin.

Yangin riskinden kaginmak igin, asagidaki énlemleri alin.
e Tabelada belirtilen gi¢ kaynadi voltajini kullanin.

e  Elektrik kablolarini, her biri duvardaki prizlerin degerine gére kol devre kesicisiyle korunan ayri
hatlara baglayin. Her iki elektrik kablosunu baglamak igin uzatma kablosu (yeri degistirilebilir
elektrik prizi) kullanmayin.

e Sadece HP'nin yaziciyla birlikte verdigi elektrik kablolarini kullanin. Hasarli bir elektrik kablosunu
kullanmayin. Elektrik kablolarini diger urdnlerle kullanmayin.

e Yazicinin yuvalarina herhangi bir nesne sokmayin.

e  Yazicinin Ustine herhangi bir sivi ddkmemeye dikkat edin.

e Yazicinin iginde veya etrafinda, yanici gazlar iceren aerosol trlnler kullanmayin.

e Yazicinin agizlarini engellemeyin veya kapatmayin.

e Kurutma veya sertlestirme modilini ya da elektrik denetim kabinini sokmeyi denemeyin.

e Uretici tarafindan énerilen yiiklenmis alt tabaka ¢alisma sicakhiginin agilmadigindan emin olun.
Uretici bu bilgileri saglamamigsa, 125°C (257°F) altindaki galisma sicakliklarinda kullanilamayan
alt tabakalar ylklemeyin.

e Otomatik atesleme sicakliklari 300°C’nin (508°F) altinda olan alt tabakalari yliklemeyin. Asagidaki
nota bakin.

B NOT: ENISO 6942:2002'yi temel alan test yontemi; Isima isisi kaynagina maruz kalan malzemelerin
ve malzeme bilesenlerinin degerlendiriimesi, yontem B. Alt tabakanin ateslemeyi (alev veya akkor)
baslattigi andaki sicakligin belirlendigi test kosullari soyleydi: Isi akisi yogunlugu: 30 kW/m2, Bakir
kalorimetre, K tipi termokupl.
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Mekanik tehlike

Yazicida yaralanmaya neden olabilecek hareketli parcalar vardir. Kisisel yaralanmalardan kaginmak
icin, yazicinin yakininda ¢aligirken asagidaki énlemleri alin.

e  Giysilerinizi ve bedeninizin tim boélimlerini yazicinin hareketli pargalarindan uzak tutun.
e Kolye, bilezik ve diger sallanan nesneleri takmaktan kaginin.

e  SagIniz uzunsa, yazicinin igine girmemesi i¢in saginizi baglamayi deneyin.

e Elbisenizin kollarinin veya eldivenlerinizin yazicinin hareketli parcalarina takilmamasina dikkat
edin.

e Fanlarin yakininda durmaktan kaginin, yaralanmaniza neden olabilir veya baski kalitesini
etkileyebilir (hava akisini engelleyerek).

e Yazdirma sirasinda diglilere veya hareketli rulolara dokunmayin.

Agir alt tabaka tehlikesi

Agir alt tabakalar kullanirken kisisel yaralanmalardan kaginmak icin 6zel dikkat gésterilmesi gerekir.

e Agir alt tabaka rulolarinin taginmasi igin birden fazla kisi gerekebilir. Sirt incinmelerinden ve/veya
yaralanmalardan kaginmak igin dikkat gosterilmelidir.

e  Forklift, paletli ara¢ veya diger tagsima donatilarini kullanmayi deneyin.

e Agir alt tabaka rulolarini tutarken, bot ve eldivenler dahil olmak izere, her zaman kisisel koruyucu
donatilar giyinin.

Murekkep kullanimi

Yazicinizda ¢bzict murekkepler kullaniilmaz ve bu tir murekkeplerle iligkili geleneksel sorunlar
goOrulmez. Ancak, HP, mlrekkep sistemi bilesenlerini tutarken eldiven takmanizi dnerir.

Uyarilar ve dikkat edilmesi gereken hususlar

Bu kilavuzda gegen asagidaki semboller yazicinin dogru kullanimini saglamak ve yazicinin hasar
gormesini 6nlemek uzere kullaniimistir. Bu sembollerle isaretlenmis yonergeleri yerine getirin.

A UYARI! Busembollerle isaretlenmis ydnergeleri yerine getirmede yapilacak hatalar ciddi yaralanmalar
veya Olimle sonuglanabilir.

A DIKKAT: Bu sembollerle isaretienmis yénergeleri yerine getirmede yapilacak hatalar kiigiik
yaralanmalarla veya urinin hasar gérmesiyle sonuglanabilir.

Uyari etiketleri

Etiket Aciklama

Yanik riski. Yazicinin kurutma ve sertlestirme moduillerinin ig
duvarlarina dokunmayin.

TRWW Givenlik 6nlemleri 3



Etiket Aciklama

Yanik riski. Yazicinin kurutma duvarina dokunmayin. Kurutma
ve sertlestirme moddllerine giden guictin baglantisini kesen
pencere mandalini agtiktan sonra bile, i¢ yizeyler sicak
olabilir.

Elektrik garpmasi tehlikesi. Yazicida iki giris glicti kablosu
vardir. Sebeke anahtari kapatildiktan sonra, kurutma ve
sertlestirme modiillerinde hala voltaj bulunur. Yazicida
operatdrin onarabilecegi herhangi bir parga yoktur. Servis
islemleri icin kalifiye servis personelinden yardim alin.
Servisten 6nce tim elektrik kablolarinin baglantisini kesin.

Kaynaga baglamadan 6énce kurulum yénergelerine bakin. Girig

SEE INSTALLATION INSTRUCTIONS voltajinin yazicinin nominal voltaj araliginda oldugundan emin

BEFORE CONNECTING TO THE SUPPLY. olun. Yazici duvardaki prizlerin degerine gére her biri kol devre
kesicisiyle korunan iki ayri hat gerektirir. Sadece HP'nin
yaziciyla birlikte verdigi topraklanmis prizleri ve elektrik
kablolarini kullanin.

Ellerin sikigmasi riski. Yukleme sirasinda ruloyu itmeyin.
Makara milini yaziciya kolaylikla yerlestirmek icin yukleme
tablasini kaldirin.

Parmaklarin sikigmasi riski. Hareket halindeyken silindir
diglilerine dokunmayin.

Yazicinin st kismina herhangi bir nesne koymayin. Fanlar
kapatmayin.

DO NOT PUT OBJECTS ON TOP

Murekkep kartuslarina, baski kafasi temizleme kartuglarina ve
baski kafasi temizleme kabina elle midahale ettiginizde
eldiven takmaniz énerilir.

Yazicinin ana ozellikleri

Yaziciniz, yazici modeline gore 23 ingten (584 mm) 42 ya da 60 inge (1,07 ya da 1,52 m) kadar esnek
alt tabakalara yuksek kalitede resimler yazdirmak i¢in tasarlanmis bir renkli inkjet yazicidir. Yazicinin
bazi temel 6zellikleri asagida gosterilmistir:

e Taslak modunda 60 in¢ yazicida 250 fit¥saate (24 m?/saat), 42 in¢ yazicida 220 fit*/saate (21 m?/
saat) kadar yazdirma hizlari.

e  Alti renkte, cevre dostu, kokusuz, sulu lateks mirekkep
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Ozel havalandirma gerekmez, tehlikeli atik yoktur
775 ml mirekkep kartuslari

Cok cesitli alt tabakalara yazdirma—cogu disik maliyetli, birinci hamur, ¢ézici uyumlu alt
tabakalar dahil

Bir dizi HP geri donustirdlebilir alt tabaka mevcuttur

Laminatsiz olarak i¢ sene, laminath olarak bes sene kadar bina disinda sergilenmeye dayanikli
baskilar

Otomatik renk ayari ile dogru ve tutarli renk reproduiksiyonu (yerlesik spektrofotometre)

ENERGY STAR® nitelikli Griin

Yazdirma islerini yaziciniza géndermek igin, ayri bir bilgisayardan calistirilmasi gereken Raster Image
Processor (RIP) yazilimina ihtiyaciniz olacaktir. RIP yazilimi birgok farkh sirketten temin edilebilir; yazici
ile birlikte gelmez.

Yazicinin ana bilesenleri

Yazicinin asagidaki resimlerinde cihazin ana bilesenleri gésterilmektedir.

60 in¢ yazicinin 6nden gorunimu

TRWW
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Mdurekkep kartusu

Plaka

Baski kafasi

Baski kafasi tasiyici

Mirekkep hunisi

On panel

Baski kafasi temizleme kartusu
Alt tabaka ayarlama kolu
Makara mili kilit kolu

Makara motoru

Yazicinin ana bilesenleri
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1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Makara kablosu ve algilayici takma birimi
Makara mili

Yikleme tablasi/makara yonlendiricisi
Kurutma moduli

Makara algilayicisi

Makara mili sabitleyicisi

Sertlestirme modiili

60 in¢ yazicinin arkadan goriinimu

P @ DN

Baski kafasi temizleme kabi

iletisim kablolari ve istege bagl aksesuarlar igin soketler
Glg anahtari ve gug prizleri

Isitma bilesenleri icin artik akim devre kesicileri

Bolim 1 Girig
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Makara motoru

1. Makara mili kolu
2. Elle dondirme digmeleri

3. Do6ndirme yénu dugmesi

On panel

Yazicinizin én paneli, yazicinin sag 6n kisminda bulunur. On panel, asagidaki 6nemli islevleri yerine
getirir:

e  Sorun gidermeyle ilgili size yardimci olur
e Alt tabakanin kaldiriimasi ve yazici bakimi gibi belirli fiziksel islemler yapilirken kullanihr
e  Yazicinin durumuna iliskin 6zet bilgiler gosterir

e llgili durumlarda bir uyariya veya mesaja dikkat cekmek igin sesli alarmlar gikararak uyari ve hata
mesajlari géruntuler

On panelde asagidaki bilesenler bulunur:

1. Gug tusu: Yaziciyl kapatmak i¢in. Bkz. Yaziciyl acma ve kapatma sayfa 12.

2.  Gig 1s1g1: Yazicinin gig durumunu gosterir. Isik kapaliysa, yazici kapalidir. Isik yesil renkte sabit
olarak yaniyorsa, yazici agiktir. Yesil renkte yanip sénuyorsa, yazici agik durumdan kapali duruma
gecme asamasindadir.

3. On panel ekrani: Yazicinizin kullanimiyla ilgili hatalari, uyarilari ve bilgileri gosterir.

4. Durum isigi: Yazicinin galisma durumunu gdsterir. Isik kapaliysa, yazici hazir degildir. Yesil renkte
sabit olarak yaniyorsa, yazici hazir ve bogstadir. Yesil renkte yanip sénlyorsa, yazici mesguldir:

TRWW Yazicinin ana bilesenleri 7



veri aliyordur, islem yapiyordur veya yazdiriyordur. Koyu sari renkte yanip sdniyorsa, yaziciya
midahale etmeniz gereklidir. Sabit bir sekilde koyu sariysa, ciddi bir hata olusmustur.

5. Yukar tusu: Bir menude veya segenekte yukari gitmek veya bir degeri artirmak igin.

6. OK (Tamam) tusu: Bir islem veya etkilesim sirasindaki bir eylemi onaylar. MenUde bir alt mentye
gecmek icin. Bir se¢genek sunuldugunda bir deger segmek igin.

7. Asadi tusu: Bir meniude veya segenekte asagi gitmek veya bir degeri azaltmak igin.

8. Geritusu: Birigslem veya etkilesim sirasinda énceki adima gitmek igin. Bir Ust seviyeye gitmek veya
sunulan ya da menitde bulunan segenekten ¢gikmak igin.

9. Iptal tusu: Bir islem veya etkilesimi iptal etmek igin.

10. Sifirla tusu: Yaziclyl yeniden baslatmak icin (kapatip, tekrar agar). Bu tusu calistirmak icin sivri
uclu bir sey kullanmalisiniz.

11. Alt tabaka tasima tusu: Yiklenmis alt tabakayi ileri ya da geri tasimak igin. Yazici yazdirirken,
kullaniimakta olan alt tabaka ilerlemesinde ince ayar yapmak icin kullanilabilir.

On panel ekranindaki bir 6geyi vurgulamak igin, 6ge vurgulanincaya kadar Yukari veya Asagi tuguna
basin.

On panel ekraninda bir 6ge segmek icin dnce 6geyi vurgulayin, sonra OK tugsuna basin.

Bu kilavuzda asagidakine benzer sekilde bir dizi 6n panel ekran dgesi gosterildiginde: O0ge1 > Oge2
> Oge3; bu dnce Oge1'i, sonra Oge2'yi, sonra da Oge3'l segmeniz gerektigi anlamina gelir.

On panelin 6zel kullanimlari hakkindaki bilgileri bu kilavuzda bulabilirsiniz.

Gomulu Web Sunucusu

GO6mli Web Sunucusu, yazicinin iginde ¢alisan bir Web sunucusudur. Bunu, yazici bilgilerini almak,
ayarlarla 6n ayarlari ydnetmek, baski kafalarini hizalamak, yeni triin bilgisi ylklemek ve sorunlari
gidermek igin kullanabilirsiniz. Servis muhendisleri bunu, yazici sorunlarini teshis ederken yardimci
olacak dahili bilgileri elde etmek igin kullanabilir.

Bilgisayarlarda her zaman kullanilan Web tarayicilarindan biri ile, GGmuli Web Sunucusu’na uzaktan
erisilebilirsiniz. Bkz. Gomulu Web Sunucusu'na Erisme sayfa 14.

GO6mli Web Sunucusu’nun penceresinde U¢ ayri sekme goérintulenir. Her sayfada Ust tarafa yakin
bulunan diigmeler, ¢cevrimici yardima ve malzeme siparisi islemlerine erisim saglar.
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3 HP Designjet L25500 60in - Supplies - Microsoft Internet Explorer provided by Hewlett-Packard

Fle Edit View Favortes Tools Help
QBack ~ ) - [¥] [@] @h P search FrFavorites & 3+ & B - [ & B [ Foiders
Address v B ks & -
[ HP Designjet L25500 60in
Printer status: () Ready &5
Main [ sewr | s |
Status .
Supplies a
Supplies
History
" Substrate
sage Ink Level Print Head Status
Banner
Accounting
Q
Length: Unknown
- WY K C LWL [V IvEvEvEVEY]
With: -
Temperature Maintenance Frinthead cleaning kit
Drying Curing
3 ﬂ 25°C
[
Waintenance not Status: OK
required
Click to view detaik.
&) Error on page. %4 Local intranet

Main (Ana) sekmesi
Main (Ana) sekmesi asagidaki 6delerle ilgili bilgi saglar:
e Alt tabaka, mirekkep, baski kafasi ve bakim durumu
e  Kurutma ve sertlestirme moddllerinin sicakhgi

e Alt tabaka, mirekkep kullanimi ve hesaplama

Setup (Ayarlar) sekmesi
Setup (Ayarlar) sekmesinde su gorevleri yapmaniza olanak veren segenekler bulunur:
e  Olgiim birimleri ve yenileme hizi gibi yazici ayarlarini belirtme
e  Ag ve glvenlik ayarlarini belirtme
e  Tarihi ve saati ayarlama
e Urin bilgilerini glincellestirme
e  Baski kafalarini hizalama

e  Ortam 6n ayarlarini yikleme

TRWW Goémult Web Sunucusu 9



Support (Destek) sekmesi
Support (Destek) sekmesinde su isleri yapmaniza olanak veren segenekler bulunur:
e  Cesitli kaynaklardaki yararli bilgilere erigsme
e Yazicinizla ve aksesuarlarla ilgili teknik destek igin ilgili HP Designjet baglantilarina erisme

e  Yazicinizin kullanimi ile ilgili mevcut ve gegmisteki verileri gosteren servis destek sayfalarina
erisme

10 Bolim 1 Girig TRWW



2 Baglanti ve yazilimla ilgili yonergeler

Baglanti yontemi

Yaziciniz asagidaki sekilde baglanabilir. 'E
Lo
Baglanti tiirii Hiz Maksimum kablo uzunlugu Diger etkenler ’g
(01]
Gigabit Ethernet Hizli; ag trafigine gére degisir Uzun (100 m=328 ft) Ek donanim gerektirir
(anahtarlar)

Bf NOT: Herhangi bir ag baglantisinin hizi, agda kullanilan tiim bilegsenlere (ag arabirim kartlari, hub'lar,
yonlendiriciler, anahtarlar, kablolar vb.) baghdir. Bu bilesenlerden herhangi biri yiiksek hizda
calismazsa, baglantiniz distik hizda olacaktir. A§ baglantinizin hizi, agdaki diger aygitlarin neden
oldugu toplam trafik miktarindan da etkilenebilir.

Aga baglanma
Baslamadan 6nce donaniminizi kontrol edin:
e  Yazicinin ayarlanmis ve agik durumda olmasi gerekir.
e  Gigabit anahtarinin veya yonlendiricisinin agik olmasi ve dizgiin sekilde galismasi gerekir.
e Agdaki tum bilgisayarlarin agik ve aga bagli olmasi gerekir.
e Yazicinin anahtara baglanmis olmasi gerekir.

Yazici aga baglanmis ve acik oldugunda, yazicinin IP adresini 6n panelde goriyor olmalisiniz (bu
ornekte 192.168.1.1). IP adresini bir yere not edin: Bunu daha sonra Gomuli Web Sunucusuna erismek

icin kullanabilirsiniz.

Ready
Temp. 0Ok to open window

Gigabit Ethernet
Rttp: A fRknnll
http: //182.1658.1.1

Bu ekrani IP adresi olmadan gérurseniz, yazici aga basaril bir sekilde baglanmamistir ya da aginizda
DHCP sunucusu yoktur. ikinci durumda IP adresini elle ayarlamaniz gerekecektir: Bakim ve sorun

giderme kilavuzu'na bakin.

RIP yazilimini yiklemek igin RIP yénergelerine (HP ile verilmez) bakin.

TRWW Baglanti yontemi 11



3 Temel ayar secenekleri

Yazici ayar secenekleri

Yaziciy1 agma ve kapatma

Yaziclyl agmak i¢in yazcinin arkasindaki gu¢ anahtarinin agik oldugundan emin olun, artik akim devre
kesicilerin yukari konumda oldugundan emin olun, ardindan 6n paneldeki Gl¢ digmesine basin. Yazicl
enerji israfina neden olmadan agik birakilabilir. Aygitin acik birakilmasi yanit suresini gelistirir. Yazici
belirli bir stire kullanilmadiginda, uyku moduna gegerek enerji tasarrufu saglar. Yazicida herhangi bir
islem yapildiginda etkin moda ddner ve hemen yazdirma islemine kaldi§i yerden devam edebilir.

Yaziclyl agmak veya kapatmak istediginizde, normal ve 6nerilen yontem 6n paneldeki Gui¢c digmesini
kullanmaktir.
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Yaziclyl bu sekilde kapattiginizda, baski kafalari otomatik olarak baski kafasi temizleme kartusuyla
saklanir, béylece kurumalari énlenir.

Ancak yaziclyi uzun bir stire kapali tutacaksaniz, yaziciy1 hem Gl¢ digmesinden, hem de arka taraftaki
gl¢ anahtarindan kapatmaniz dnerilir.

Yaziciyl yeniden agmak igin arka taraftaki gii¢ anahtarini, ardindan Gii¢ digmesini kullanin.

Yazici agildiginda, kendini calismaya hazirlamasi yaklasik on dakika strebilir.
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Yaziciyl yeniden baslatma
Bazi durumlarda yaziciy1 yeniden baglatmaniz istenebilir. Litfen sunlari yapin:

1. Yaziciyl kapatmak igin 6n paneldeki Guc¢ digmesini kullanin. Birka¢ dakika bekleyin, sonra Giic
digmesine tekrar basin. Bu islem yaziciyi tekrar baglatacaktir. Yaziciyi tekrar baslamiyorsa, 2.
adimi uygulayin.

2. On paneldeki Sifirla diigmesini kullanin. Sifirla digmesine basabilmek igin iletken olmayan, sivri
uclu bir sey kullanmalisiniz. Bu normalde Guc digmesine basmakla ayni seydir, ancak Gug
digmesi ise yaramadiginda bu digme ise yarayabilir.

3. 1.ve 2. adimlar ise yaramiyorsa, yazicinin arka tarafindaki gli¢ anahtarini kullanarak yaziciyi
kapatin. Artik akim devre kesicilerinin yukari konumda oldugunu kontrol edin.

Elektrik kablolarini yazicinin glg prizlerinden ¢ikarin.

10 saniye kadar bekleyin.

Elektrik kablolarini yazicinin gug¢ prizlerine tekrar takin ve gug¢ anahtarini kullanarak yaziciyi agin.

N o a

On paneldeki Glig 1s1ginin yandigindan emin olun. Yanmiyorsa, yaziclyl agmak igin Giic digmesini
kullanin.

On panelin dilini degistirme
On panel meniilerinin ve mesajlarinin dili iki sekilde degistirilebilir.

e  Mevcut 6n panel ekran dilini anlayabiliyorsaniz, 6n panele gidin ve F (Ayarlar) simgesini segin,

ardindan Front panel options (On panel secenekleri) > Select language (Dil seg) segenegini
belirleyin.

e Mevcut 6n panel ekrani dilini anlamiyorsaniz, isleme yaziciyi kapatarak baslayin. On panelde,
OK (Tamam) digmesine basin ve basil tutun. OK (Tamam) digmesini basili tutarken Glic
digmesine basin ve basili tutun. On panel ekraninin sol tarafindaki yesil 1sik yanip sénmeye
baslayana kadar her iki digmeyi basili tutun, ardindan ikisini de birakin. Bir saniyelik bir gecikme
olabilir. Yesil 1sik hi¢ gecikme olmadan yanip sénmeye baslarsa, yeniden baslatin.
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Hangi yolu kullanirsaniz kullanin, dil se¢imi mentsunin artik 6n panel ekraninda goériniyor olmasi
gerekir.

|Language
[ English
O Francgais
O Italiano
[ Deutsch
O Espariol

O Portugués
Mratala
istediginiz dili vurgulayip OK (Tamam) diigmesine basin.
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Belirli hatalar oldugunda bilgi verici e-posta bildirimleri isteme

1. GO6mllu Web Sunucusu’nda, Setup (Ayarlar) sekmesindeki e-posta sunucusu sayfasina gidin ve
asagidaki alanlarin dogru sekilde doldurulmus oldugundan emin olun:

e  SMTP server (SMTP sunucusu). Bu, yazicidan gelen tim e-posta mesajlarini isleyen giden
posta sunucusunun (Basit Posta Aktarim Protokolii [SMTP]) IP adresidir. Posta sunucusu
kimlik dogrulama gerektiriyorsa, e-posta bildirim iglevi calismaz.

e Printer e-mail address (Yazici e-posta adresi). Yazicinin génderdigi her e-posta mesajinda
bir geri iade adresi bulunmalidir. Bu adresin gercgek, kullanilan bir e-posta adresi olmasi
gerekmez, ancak benzersiz olmalidir, bdylece mesaji alanlar onu gonderen yaziciyi
taniyabilirler

2. Bildirim sayfasina gidin, bu sayfa Setup (Ayarlar) sekmesinde de bulunur.

3. Yeni bildirimler istemek igin New (Yeni) simgesini tiklatin, ayarlanmig bildirimlerde degisiklik
yapmak i¢in Edit (Dlzenle) simgesini tiklatin. Sonra bildirimlerin génderilecegi e-posta adreslerini
belirtin ve bildirim mesajlarinin génderilecedi durumlari segin.

Uyku modu ayarini degistirme

Yazici agik birakilmig, ancak belirli bir siire kullanilmamigsa, enerji tasarrufu yapmak Gzere otomatik
olarak uyku moduna gecer. Bu moda ge¢gmek icin bosta bekleyecegdi varsayilan sire 30 dakikadir.
Yazicinin uyku moduna gegmeden Once bekleyecedi sureyi degistirmek istiyorsaniz, 6n panele gidin
ve B} (Ayarlar) simgesini segin, ardindan Front panel options (On panel segenekleri) > Sleep mode
wait time (Uyku modu bekleme siiresi) secenegini belirleyin. istediginiz bekleme siiresini vurgulayin
ve OK (Tamam) digmesine basin.

On panel ekraninin karsithgini degistirme

On panel ekraninin karsitlik ayarini degistirmek igin [ (Ayarlar) simgesini segin, ardindan Front panel

options (On panel segenekleri) > Select display contrast (Ekran karsithgini seg) 6gesini segin,
sonra Yukari veya Asagdi dugmesini kullanarak bir deger segin. Degeri kaydetmek icin OK (Tamam)
digmesine basin.

Olcii birimini degistirme
On panel ekraninda gériintiilenen 6lgl birimini degistirmek icin B (Ayarlar) simgesini segin, sonra Front

panel options (On panel segenekleri) > Select units (Olgi birimi seg)’i ve ardindan English (ingiliz)
veya Metric (Metrik) 6gesini segin.

Olgl birimleri GémUli Web Sunucusu’ndan da degistirilebilir.

Gomulu Web Sunucusu ayar secgenekleri

Gomulu Web Sunucusu’na Erigsme

GOmuld Web Sunucusu, bilgisayarinizdaki her zaman kullandiginiz Web tarayicisini kullanarak yazici
bilgisini uzaktan géruntilemenize olanak saglar.

Asagidaki tarayicilar Gomuli Web Sunucusu ile uyumlu olarak bilinir:
e  Windows igin Internet Explorer 6 — 8 strimleri

° Mozilla Firefox 2 — 3.5 strtimleri

14 BOlim 3 Temel ayar segenekleri TRWW



GOmUli Web Sunucusu’nu herhangi bir bilgisayardan kullanmak igin Web tarayicinizi agin ve yazicinin
URL’sini yazin. Yazicinin URL’si 6n paneldeki durum ekraninda goértnir (bu drnekte, http://
192.168.1.1):

Ready
Temp. 0Ok to open window

Gigabit Ethernet
Rttp: A fRknnll
http: //182.1658.1.1

Bu ydnergeleri uygulamaniza ragmen Gomuld Web Sunucusu'nu agamiyorsaniz, Bakim ve sorun
giderme kilavuzu'na bakin.

Gomulu Web Sunucusu’nun dilini degistirme

TRWW

Goémiili Web Sunucusu asagidaki dillerde calisabilir: ingilizce, Portekizce, ispanyolca, Katalanca,
Fransizca, italyanca, Almanca, Basitlestirimis Cince, Geleneksel Cince, Kore dili ve Japonca. Web
tarayicinizin segeneklerinde belirttiginiz dil kullanilir. Desteklemedigi bir dil belirtmigseniz, ingilizce
dilinde galisacaktir.

Dili degistirmek igin Web tarayicinizin dil ayarini degistirmeniz gerekir. Ornegin Interne_t Explorer sirim
6'da Araglar menustine gidin ve Internet Segenekleri > Diller secenegini belirleyin. Istediginiz dilin
iletisim kutusundaki listenin en Gstiinde oldugundan emin olun.

Degisikligin uygulanmasi icin Web tarayicinizi kapatip yeniden agin.

GOmili Web Sunucusu ayar segenekleri
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4 Alt tabaka kullanimi

Genel bakig

Cok cesitli yazdirma materyaline yazdirabilirsiniz; bunlarin tima bu kilavuzda alt tabakalar olarak
adlandirilr.

Alt tabaka kullanma

lyi bir baski kalitesi icin, ihtiyaciniza uygun tiirde alt tabakayi segmek biiyiik énem tasir. En iyi baski
sonuglari i¢in yalnizca 6nerilen HP alt tabakalarini kullanin (bkz. Desteklenen alt tabaka aileleri

sayfa 17), bunlar glvenilir bir performans saglayacak sekilde gelistiriimis ve kapsamli sekilde test
edilmistir. Yazdirma iglemi ile ilgili tim bilesenler (yazici, mirekkep sistemi ve alt tabaka) sorunsuz bir
kullanim ve en iyi baski kalitesini saglamak (zere birlikte ¢alisacak sekilde tasarlanmistir.

Asagida, alt tabaka kullanimi konusunda bazi ipuglari verilmistir:

e Tum alt tabakalari yazdirmak lizere kullanmadan énce, paketten ¢ikarip oda kosullarina uyum
saglamasi icin 24 saat kadar bekletin.

e  Filmleri ve fotograf alt tabakalarini kenarlarindan tutun veya tutarken pamuklu eldiven giyin. Ciltteki
yag alt tabakaya gecerek parmak izleri birakabilir.

e Alt tabakanin ylkleme ve g¢ikarma islemleri sirasinda rulo izerine siki sekilde sariimis olmasina
dikkat edin. Rulonun siki sekilde sarili kalmasi igin, ruloyu yazicidan ¢ikarmadan hemen énce
rulonun 6n kenarini masuraya sabitlemek i¢in bant kullanabilirsiniz. Ruloyu saklarken, bantl
birakabilirsiniz. Rulo sarimi gevsemeye baslarsa, tutulmasi ¢ok zor olabilir.

Ef NOT: Rulonun 6n kenarini masuraya tutturmak igin bant kullanmak &zellikle agir alt tabakalarda
o6nemlidir, giinkd alt tabakanin kendine 6zgu sertligi gevsemesine ve masuradan bosalmasina
neden olabilir.

e Birrulo takarken her defasinda 6n panel yoluyla sizden yiklemekte oldugunuz alt tabaka ailesini
belirtmeniz istenir. lyi bir baski kalitesi icin, bunun dogru sekilde belirtiimesi gerekir. Alt tabakanin
on panelde adlandirilan aileye ait oldugunu kontrol edin, ayrica RIP'deki alt tabaka profiline
uydugunu da kontrol edin.

e Resminiz i¢in uygun olmayan bir alt tabaka kullanirsaniz baski kalitesi bozulabilir.
e RIP'de uygun baski kalitesi ayarinin secildiginden emin olun.
e On panelde gériinen alt tabaka ailesi kullanmak istediginiz tir degilse, sunlardan birini yapin:

° Ruloyu yaziciya tekrar takin ve dogru alt tabaka ailesini segin. Bkz. Ruloyu yazicidan
cikarma sayfa 26 ve Yaziciya rulo takma (otomatik olarak) sayfa 20.

o Yazicinin 6n panelinde T3 simgesini segin, ardindan View loaded substrate (Yiklenen alt
tabakayi goriintiile) > Change loaded substrate (YUklenen alt tabakayi degistir) secenegini
belirleyin.

B NOT: Alttabaka ailesi 6n panelden degistirildiginde alt tabaka ilerlemesi ayari yapilamaz.
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A\ DIKKAT: Alt tabakanin yazicidan elle, 6n panel kullanilmadan cikariimasi yaziciya zarar verebilir.
Bunu yalnizca bir alt tabaka sikismasini gidermek gerektiginde yapin.

Desteklenen alt tabaka aileleri

Alt tabaka ailesi Alt tabaka tiirleri

Yapiskanli Yapigkanl viniller (dkiim ve perdahli), delikli viniller

Afis Afigler

Film Polyester filmler

Kumas Kumaglar ve brandalar

Ag Ag materyalleri

Kagit Sivisi Su bazli mirekkeplere uyumlu kagitlar (ayrica ofset olarak bilinir)

Kagit Solventi Solvent bazli murekkeplere uyumlu kagitlar, seliiloz kaplama (ayrica reklam panosu olarak
bilinir)

HP Photorealistic-Low HP Photorealistic Poster Paper

Temperature

Sentetik Kagit Sentetik regineden Uretilmis alt tabakalar

Makara miline rulo takma

1. Yazicinin hareket etmemesi igin yazici tekerleklerinin kilitli oldugundan emin olun (fren kolu asagi
indirilmis olmalidir).

2. Makara milini ayirmak igin makara mili kilit kolunu kaldirin.

TRWW Makara miline rulo takma 17
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3. Yazicinin sag tarafindan milin ilk ucunu gikarin, sonra diger ucunu gikarmak tizere mili saga dogru
cekin. Cikarma iglemi sirasinda parmaklarinizi makara mili desteklerinin icine sokmayin.

Ruloyu yerinde tutmak igin makara milinin uglarinda birer sabitleyici vardir. Yeni ruloya takmak igin
sol uctaki mavi sabitleyiciyi ¢ikarin (isterseniz diger ugtaki sabitleyiciyi de ¢ikarabilirsiniz).
Sabitleyici, makara milinin farkh genisliklerdeki rulolari tutabilmesi igin makara mili Gzerinde hareket
edebilir.

4. Mavi sabitleyici Ustindeki kilit kolunu agik konumuna kaydirin.
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6. Takmak istediginiz alt tabaka rulosunu yikleme tablasina dayayin. Rulo uzun ve agirsa, iki kiginin
tutmasi gerekebilir.

8. Makara milinin sag sabitleyicisinde iki konum vardir: Biri yazicinin maksimum genisligindeki rulolar
icin ve digeri daha dar rulolar igindir.

£
c
i
El
L4
©
=
©
o)
©
)
=
<

TRWW Makara miline rulo takma 19



9. Mavi sabitleyiciyi makara milinin Ust ucuna koyun ve rulonun ucuna dogru itin.

% IPUCU: Alttabakanin karton masurasi alt tabakadan uzunsa, mavi sabitleyiciyi takmadan ortami
yukleyebilirsiniz, ancak ortam c¢ikarilirken dikkatli olunmalidir; ¢linki yiikleme/gikarma tablasi,
mavi sabitleyici yerindeyken kullanilacak sekilde tasarlanmigtir.

10.

11. Makara milini yaziciya kolaylikla yerlestirmek i¢in yikleme tablasini kaldirin.

A DIKKAT: Parmaklarimizi kaptirmamak igin ruloyu ellerinizle itmeyin.
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Surekli farkli alt tabakalar kullanlyor_samz, farkli alt tabaka rulolarini farkli millere 6nceden takarak
rulolari daha hizli degistirebilirsiniz. Ihtiyaciniz olan ek milleri satin alabilirsiniz.

Yaziciya rulo takma (otomatik olarak)

Bu yordama baslamak igin makara miline takil bir rulonuz olmasi gerekir. Bkz. Makara miline rulo
takma sayfa 17.
Normal minimum alt tabaka genisligi 23 ingtir (584 mm). 10 in¢ (254 mm) minimum genislige kadar alt

tabakalar yiklemek icin, 6n panele gidin ve T simgesini segin, ardindan Substrate handling
options (Alt tabaka kullanma secgenekleri) > Enable narrow substrate (Dar alt tabakay: etkinlestir)
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secenegini belirleyin. Bu secgenek ile baski kalitesi garanti edilmez. Tekstil malzemesi rulosu takmak
icin, bkz. Tekstil tirlinde ortamlari ylikleme sayfa 37

1. Yazicinin 6n panelinde T simgesini sec¢in, ardindan Substrat load (Alt tabaka yukleme) > Load
roll (Rulo takma) secenegini belirleyin.

sUbstrate load

»Load roll
» Learn how to load spindle

Alternatif olarak kagid1, yazici onu yakalayana kadar yaziciya besleyebilirsiniz. On panel asagidaki
adimlarda size rehberlik edecektir.

2. Alttabakanin 6n kenarini siyah yivli silindire dikkatlice yerlestirin, alt tabakanin islem sirasinda
gergin oldugundan emin olun. Alt tabakayi rulodan asiri gekmekten kaginin, bu yamulmaya neden
olabilir. Ayrica yazici istemedikge alt tabakay! elle geri sarmaktan da kaginin.

A UYARI! Alt tabakayi takarken plaka Uzerindeki kauguk tekerleklere dokunmamaya dikkat edin.
Bu tekerlekler dénerek deri, sag veya elbiseleri ¢gekebilir.

UYARI! Parmaklarinizi yazicinin alt tabaka yolunun igine sokmamaya dikkat edin.

Yazici alt tabakanin 6n kenarini algilayip aldiginda bip sinyali verir.

3. YUklediginiz rulonun alt tabaka kategorisini segin.

select substrate category
O Self-Adhesive =
O Banner

OFilm

O Fabric

O Mesh

[ Paper-Aqueous

M Panar-Snlweant
Bf NOT: Kullandiginiz dzel alt tabakanin adini 6n panelde degil RIP yaziiminda segmeniz gerekir.
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NOT: RIP alt tabaka ayari 6n panel ayarinin tzerine yazilir.

% IPUCU: Gok ince ya da gok kalin alt tabakalar yiiklerken, alt tabaka sikismasi ya da baski kafasi
bozulmasi riskini azaltmak icin elle yikleme yordamini izlemeniz gerekir Yaziciya rulo takma (el
ile) sayfa 23.
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4. Yiklediginiz ortam rulosu yeniyse, 6n panelde uzunlugu secin. Ortam daha énceden kullanildiysa
ve izleme 6zellidi kullanildiysa, kalan ortami segin. Ortam uzunlugdu izleme 6zelligi hakkinda bilgi
igin bkz. Ortam Uzunlugu izleme Ozelligi sayfa 39

select roll length

IO Unknown; no length track.
O Custom length

OLast known length

O175 m (5374 feet)
O091.4m {308 feet)

O6l m (208 feet)

MAE 7 m MER Ffaath

5. Yazici alt tabakay: ¢esitli yollarla kontrol eder ve sizden yamulma ya da gerginlik ile ilgili sorunlari
gidermenizi isteyebilir.

B NOT: On panelde izin verilen maksimum yamulma miktarini belirtebilirsiniz: TJ simgesini segin,
ardindan Substrate handling options (Alt tabaka kullanma segenekleri) > Max skew setting
(Maks. yamulma ayari) segenegini belirleyin.

6. Alt tabaka yazicidan (agsagdidaki resimde gosterildigi gibi) cikana kadar bekleyin.

Bf NOT: Alttabaka yikleme isleminin herhangi bir asamasinda beklenmeyen bir sorunla
karsilasirsaniz, Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu'na bakin.

7. Yazicl, alt tabaka ilerlemesini kalibre eder.

8. Opak kenarlari olmayan saydam bir alt tabaka yukllyorsaniz, alt tabaka genisligini sag kenarinin
yazici yan paneline olan mesafesini girmeniz istenir (sertlestirme modulinin 6n tarafindaki cetvel
ile gosterilen sekilde).
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9. Yaazicl, yazdirma icin hazir oldugunu belirtir.

Ready
Temp. 0K to open window

EEEE

Fanlari kapatmadidinizdan emin olun.

&
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DO NOT PUT OBJECTS ON TOP

Makaranin kullanimiyla ilgili yénergeler igin bkz. Makarayi kullanma sayfa 27.

Yaziciya rulo takma (el ile)

Kullanacaginiz ortam normalden ince veya kalinsa, el ile takma iglemi kullaniimaldir. Ayrica, ortamda
asirt kivrilma oldugunda veya ortamin yazdirilacak yizu disariya dogru baktiginda da bu iglem
kullanilabilir. Kullanacaginiz ortam standart tiirde bir ortamsa ve iyi bir durumdaysa, daha énce
aciklanmis olan otomatik takma islemini kullanin, bkz. Yaziciya rulo takma (otomatik olarak) sayfa 20

Bu yordama baslamak i¢in makara miline takili bir rulonuz olmasi gerekir. Bkz. Makara miline rulo
takma sayfa 17.

Normal minimum alt tabaka genisligi 23 ingtir (584 mm). 10 ing (254 mm) minimum genislige kadar alt
tabakalari yiklemek igin, 6n panele gidin ve T simgesini secin, ardindan Substrate handling
options (Alt tabaka kullanma segenekleri) > Enable narrow substrate (Dar alt tabakayi etkinlestir)
secenegini belirleyin. Bu secenek ile baski kalitesi garanti edilmez. Tekstil malzemesi rulosu takmak
icin, bkz. Tekstil tirlinde ortamlari yikleme sayfa 37

1. Yazicinin 8n panelinde ] simgesini se¢in, ardindan Substrat load (Alt tabaka ylikleme) > Manual
load (El ile yikleme) segenegini belirleyin.

Substrate load

» Load roll

» Learn how to load spindle

2. Alt tabaka ayarlama kolunu sonuna kadar yukari kaldirin.
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3. Alt tabakanin 6n kenarini siyah yivli silindire dikkatlice yerlestirin, alt tabakanin islem sirasinda
gergin oldugundan emin olun. Alt tabakayi rulodan asiri gekmekten kaginin, bu yamulmaya neden
olabilir. Ayrica yazici istemedikge alt tabakayi elle geri sarmaktan da kaginin. On panelde asagidaki
goruntd ekrana gelir.

Feed substrate through the
roller

) |

4. Ortam baski plakasina ulasana kadar ortami beslemeye devam edin. Yazici sojuksa, ortami
aradan ¢ekebilmek igin kapagi agin. On panelde asagidaki gériintii ekrana gelir.

Printer temp is safe.
Open window if required

¥ IPUCU: Kullandiginiz ortamda asiri kivrilma varsa, ortamin kenari yazici disina ¢ikana kadar
ortami beslemeye devam edin.

5. Alt tabaka ayarlama kolunu sonuna kadar asagiya ¢ekin.
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TRWW

6.

10.

Yuklediginiz rulonun alt tabaka kategorisini segin.

select substrate category
O Self-Adhesive =
O Banner

OFilm

O Fabric

O Mesh

[ Paper-Aqueous

M Panar-Snluasnt
NOT: Kullandidiniz 6zel alt tabakanin adini 6n panelde degil RIP yaziliminda se¢cmeniz gerekir.

IPUCU: Cok ince alt tabakalari yiiklerken, yiikleme sirasinda uygulanan vakum basincini
azaltmak igin her zaman alt tabaka kategorisini Banner (Afig) olarak segin; ¢ok kalin alt tabakalari
yuklerken, yiikleme sirasinda uygulanan vakum basincini maksimuma g¢ikarmak igin her zaman
alt tabaka kategorisini HP Photorealistic olarak verin. Yikledikten sonra ve yazdirmadan énce,
On panele gidin ve yuklediginiz alt tabakanin dogru kategorisini se¢in: T} simgesini segin,
ardindan View loaded substrate (Yiklenen alt tabakayi gériintile) > Change loaded
substrate (YUklenen alt tabakayi degistir) secenegini belirleyin.

Yazici alt tabakay! ¢esitli yollarla kontrol eder ve sizden yamulma ya da gerginlik ile ilgili sorunlari
gidermenizi isteyebilir.

NOT: On panelde izin verilen maksimum yamulma miktarini belirtebilirsiniz: TJ simgesini segin,
ardindan Substrate handling options (Alt tabaka kullanma segenekleri) > Max skew setting
(Maks. yamulma ayari) secenegini belirleyin.

Yazicl, alt tabaka ilerlemesini kalibre eder.

Opak kenarlari olmayan saydam bir alt tabaka yUkllyorsaniz, alt tabaka genigligini sag kenarinin
yazici yan paneline olan mesafesini girmeniz istenir (sertlestirme modulindn 6n tarafindaki cetvel
ile gosterilen sekilde).

Yazici, yazdirma i¢in hazir oldugunu belirtir.

Ready
Temp. 0Ok to open window

%

Fanlari kapatmadiginizdan emin olun.

Yaziciya rulo takma (el ile)

25

=
c
)
S
4
©
X
(1]
o)
©
]
:
<




DO NOT PUT OBJECTS ON TOP

Ruloyu yazicidan ¢ikarma

Yazdirma sirasinda makarayi kullandiysaniz, ruloyu yazicidan ¢ikarmaya ¢alismadan 6nce yazdirilan
ruloyu makaradan gikarin. Bkz. Makaradan rulo ¢cikarma sayfa 35.

Rulonun diger ucunun giris makara miline hala takih olup olmadigini kontrol edin ve bundan sonraki
bélimlerde anlatilan yordamlari izleyin.

Normal yordam (rulo makara miline takili durumda)
Rulonun ucu hala makara miline takili durumdaysa, asagidaki yordami uygulayin.

1. Yazicinin 6n panelinde T simgesini segin, ardindan Substrat unload (Alt tabaka ¢ikarma) >
Unload roll (Rulo gikarma) segenegini belirleyin.

2. On paneldeki OK (Tamam) diigmesine basin, bu bir gok durumda alt tabakayi geri sarmak igin
gereklidir.

3.  Makara mili kilit kolunu kaldirin.

4. Ruloyu 6nce yazicinin sag tarafindan sag ucunu gekerek yazicidan gikartin. Cikarma islemi
sirasinda parmaklarinizi makara mili desteklerinin icine sokmayin.
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istisnai yordam (milden ayrilmis rulo)
Rulonun ucu gérunidyorsa ancak mile takili degilse, asagidaki yordami uygulayin:

1. On panelde Substrate unload (Alt tabaka ¢ikarma) secenegini belirlemisseniz, o yordami iptal
etmek icin Iptal digmesine basin.
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2. Alt tabaka ayarlama kolunu kaldirin. On panelde kol ile ilgili bir uyari gériintiileniyorsa, dikkate
almayin.

4. Bos mili dnce yazicinin sag tarafindaki ucunu ¢cekerek yazicidan ¢ikartin. Cikarma iglemi sirasinda
parmaklarinizi makara mili desteklerinin icine sokmayin.

5. Alt tabaka ayarlama kolunu indirin.

6. On panelde bir uyari mesaji gériintileniyorsa, silmek igin OK (Tamam) diigmesine basin.

Bf NOT: Rulonun ucu yazicinin iginde gbzden kaybolursa, 6n paneldeki Move substrate (Alt tabakayi
tast) digmesini kullanarak alt tabakayi 6ne tasiyin.

Makarayi kullanma

Makara 6n panelden etkinlestiriimeli ve galistiriimalidir. Makara etkinlestirildigi zaman, 6n paneldeki
Substrate (Alt tabaka) sekmesinde "Take-up reel enabled" (Makara etkinlestirildi) mesaji gorinr.
Makara etkinlestiriimemisse ve etkinlestirmek istiyorsaniz, ] simgesini secin, ardindan Take-up reel

(Makara) > Enable (Etkinlestir) segenegini belirleyin.
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Rulolari makara mili gébegine bantlarken asagidaki yonergeleri uygulayin:

e Alttabakanin makara mili gdbegine takilirken diz olmasina dikkat edin. Aksi takdirde gébege
sarilirken yamuklasir.

e  Makaradaki mil gébegi kullandiginiz alt tabakanin genisligi ile ayni genislikte olmalidir.

e  Mil gdbeginin iki tarafinin da kapakli olmadigindan ve mil gébeginin her iki mil kilavuzuna sikica
oturtulmus oldugundan emin olun.
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Bf NOT: Makarayi yazdirma sirasinda yiiklemek istiyorsaniz yordam adimlarini égrenin. Makaray
yazdirma sirasinda yUklemek i¢in yordami yazici alt tabaka beslemesi yaparken ve alt tabakaya
yazdirirken tamamlamaniz gerekecektir. Makarayi yazdirma sirasinda ytklemek yaklasik 1 metre (3 fit)
alt tabaka tasarrufu saglar.

Makaraya rulo takma

1. Yazicinin 6n panelinde T simgesini secin, ardindan Substrat load (Alt tabaka yukleme) > Load
take-up reel (Makarayi yikle) segcenegini belirleyin.

2. Makarayl hemen yiiklemek istiyorsaniz, 6n panelde Load take-up reel now (Makarayr hemen
yukle) segenegini belirleyin. Makarayi yazdirma sirasinda yiiklemek istiyorsaniz, 6n panelde Load
it during printing (Makarayi yazdirma sirasinda yukle) segenegini belirleyin.

Would wou 1ike to load paper
onto ftake-up reel now or
save paper and load it later
during printing?

[OLoad take-up reel now |
OLoad it during printing

B NOT: Yamulma 3 mm/m’den fazlaysa atlama kontroliinii KULLANMAY IN.

3.  Yukleme tablasinin dik konumda olmasina dikkat edin.

4. Mil kolunu en Ust konuma iterek makara milinin kilidini acin.
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5. Makara milini ¢ikarin.

6. Mavi sabitleyiciyi makara milinden ¢ikarin.

7. Gobegi makara miline takin.
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8.  Mavi sabitleyiciyi makara miline geri takin.
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9. Makara milini her iki ucundan sikica iterek yaziciya takin.

10. On panelde OK (Tamam) digmesine basin, ardindan sarma yéniinii segin.

Select the printed roll
Winding direction

O Printed face outwards
OPrinted face inwards

Yazici alt tabakayi ilerletir. Alt tabakanin, gosterildigi gibi ylikleme tablasinin 6niinden gegtiginden
emin olun.
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11. Ortam makaraya yUklenirken, 6zellikle de uzun sureli baskilarda, ortamin mavi sabitleyici ve
sagdaki makara mili gébegiyle dogru bir sekilde hizalanmasi son derece 6nemlidir. Ortamin mavi
sabitleyici ile sagdaki makara mili gébeginin tam ortasinda durdugundan emin olun.

12. Alt tabakanin sad kenarinin sagdaki makara mili gébegiyle ayni hizada oldugundan emin olun, iki
yesil ok arasinda gdsterilen yerde hi¢ bosluk olmamalidir.

13. Hizal degilse, mavi sabitleyiciyi ve sagdaki makara mili gdbegini gevsetin ve ortam kenarlariyla
hizalayin. Kullandiginiz masura ortamdan genisse, her iki tarafta da esit miktarda bosluk birakarak

ortamin tam ortada olmasini saglayin.
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14. Ortam, mavi sabitleyici ve sagdaki makara mili gébegiyle dogru bir sekilde hizalandiktan sonra,
bunlarin yerlerine kilittendiginden emin olun. Asagida, mavi sabitleyici ve sagdaki makara mili
go6begiyle dogru bir sekilde hizalanmis olan bir ortam gosterilmistir.

15. Alt tabakayi gergin sekilde asagidaki resimde gdsterilen konuma gekin. Yazicidan alt tabakay
daha fazla cekmeyin. Alt tabakayi makara mili gébegine tutturmak igin bant kullanin ve bandi énce
ortasina yapistirin. Asagidaki resimde gosterilenden daha fazla bant kullanmaniz gerekebilir. Alt
tabaka, daha sonraki bir adimda takacaginiz dénguyu saglayan cubugun agirhgini tagiyacak kadar
saglam durmalidir.

Bf NOT: Makarayi yazdirma sirasinda yiikliyorsaniz, alt tabakayi gergin sekilde cekmeniz
gerekmez. Yazdirma basladiktan sonra yazicidan yeterli uzunlukta alt tabaka ¢iktiginda alt
tabakayi mil gébegine bantlayin.

Ef NOT: Mil gébegine sarilirken yamulmamasi ve giris rulosu ile hizali olmasi igin alt tabakayi diiz
sekilde takmaya dikkat edin. Alt tabakayi hizalamak i¢in gébek yivlerini kullanmak ise yarayabilir.
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16. On panelde OK (Tamam) diigmesine basin. Yazici alt tabakayi ilerletir.
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17. Sekille ve renkle kodlanmis plastik pargalari bir araya getirerek dongi saglayan gubugu olusturun.
Dongu saglayan cubugun genislidi kullandidiniz alt tabakanin genisligi ile ayni olmalidir. Déngu
saglayan gubugun her iki ucunun kapaklarinin sikica takili oldugundan emin olun.

B NOT: Yaziciya taktiginiz rulonun genisligine gére déngii saglayan gubugun ne kadar uzunlukta
olmasi gerektigi 6n panel ekraninda gosterilir.

24" /610mm = ]l — ) ————
36" /915mm = [+ @ — | — s —

42 /10670m = [+ @ + v+ ) s ) s S i

427/ 1067mm = A —— | ——— )
50"/ 1270mm = A + (@ —— |) - - ——— )
54" / 1372mm = A+. — [ s —— Y

60" /1572mm = A + @ + dr > ) s ) e — )

18. Kinisikliklari 6nlemek ve sarmayi daha iyi bir hale getirmek i¢in yikleme tablasini yavasga indirin.
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Bf NOT: Doénglyi saglayan gubugu taktiginizdan emin olun. Bu olmadan makara diizgiin galismaz.
Donguyu saglayan cubugun uglarinda kapaklar olmalidir. U¢ kapaklarinin alt tabakanin kenarlarina
geldiginden emin olun.
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20. Sarma yonuni se¢gmek igin makara motorundaki sarma yoni anahtarini kullanin. Ayar 1 alt
tabakayi yazdirilan resim igeri bakacak sekilde sarar. Ayar 2 alt tabakayi yazdirilan resim digari
bakacak sekilde sarar.

7. adimda segtiginiz sarma yoniline gére dogru olan ayar 6n panelde gosteriimektedir.

21. On panelde OK (Tamam) diigmesine basin. Take-up reel has been successfully installed
(Makara basariyla takildi) mesaji gorintilenir.

22. Asagidaki resimde yazicinin galisirken nasil gérindugu gosterilmektedir. Alt tabaka yazicidan
geldikge bir dongu halinde 6énce asagdi iner, sonra yukariya makara miline gider.

Bf NOT: Makara calisirken, makara algilayicilarinin engellenmemesine dikkat edin.

NOT: Makara kullanimdayken, kesici devre digi birakilr.

NOT: Yaziciyl bagka bir yere gétirmeniz gerektiginde, dnce yazicinin ayagindan makara algilayicisi
ve kablo takma birimini ¢gikarin. Yaziciyi tagiyacaginiz zaman algilayici ve kablo takma birimini yazicinin
ayagindaki orta destege yerlestirin ve mavi renkli plastik vidayi kullanarak takma birimini ayaga
sabitleyin (resimde gosterildigi gibi). Takma birini tekrar takarken, yazicinin ayagindaki tekerlegin ileri
dogru baktigindan emin olun.
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Makaradan rulo ¢ikarma

1. Yazicinin 6n panelinde T simgesini segin, ardindan Substrat unload (Alt tabaka ¢ikarma) >
Unload roll (Rulo ¢cikarma) segenegini belirleyin.

Yazici, alt tabakay! kesim igin gereken miktarda cikartir.

2. Yukleme tablasini st konumuna kaldirin.

3. Sarma yonl anahtarini Kapali konumuna getirin. Anahtar ortada iken kapali konumdadir (baska
bir deyisle, konum 1’de de, konum 2’de de degildir).
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5. Fazla alt tabakayl makara miline sarmak i¢in makara motorundaki sarma dugmesini kullanin.

6. On panelde OK (Tamam) digmesine basin.

7.  Alt tabakanin kalan kismini makara miline sarmak i¢cin makara motorundaki sarma digmesini
kullanin.

8.  On panelde OK (Tamam) digmesine basin.
Makara milindeki yazdirilmig alt tabaka miktari 6n panelde gorindar.

9. Mil kolunu en Ust konuma iterek makara milinin kilidini agin.
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10. Ruloyu 6nce yazicinin sag tarafindaki ucunu ¢ekerek yazicidan ¢ikartin. Cikarma islemi sirasinda
parmaklarinizi makara mili desteklerinin igine sokmayin.

11. Makarayi ¢ikardiktan sonra yazicidan ruloyu ¢ikarmak igin, bkz. Ruloyu yazicidan cikarma
sayfa 26.

Tekstil turunde ortamlari yukleme

Asagidaki adimlarda, tekstil tiriinden bir ortamin, ikincil bir ortam bélimu destek olarak kullanilarak
yaziclya nasil yuklenecegdi gdsterilmektedir.

1. Kagit genigligine yakin bir genislikte ve yaklasik 500 mm uzunlugunda bir kagit pargasi segin,
polyester malzemeler (Arkadan aydinlatmalilar) sertlikleri nedeniyle genis ortamlar icin en iyi

¢6zumdur

=
c
©
El
L4
©
=
©
o}
©
i
=
<

TRWW Tekstil tirtinde ortamlari yikleme 37



2. Ortam pargasini, yUklenecek tekstil malzemesinin 6n kenarinin Ustiine koyun.

3. Ortami normalde oldugu gibi ylkleyin, ayrintili bilgi igin bkz. Yaziciya rulo takma (otomatik

olarak) sayfa 20.

4. Ortam pargasi, tekstil ortamla birlikte yazicinin ortam yolu icinden gecer ve diger taraftan ¢ikar.
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5. Ortam pargasi, yiklenen tekstil ortamin Ustiinde kalir ve yikleme islemi sirasinda yere diser;
diismezse elinizle gikarin. Ortami normalde oldugu gibi yiklemeye devam edin ve yamulmay:
gerektigi gibi ayarlayin.

Alt tabaka hakkindaki bilgileri goruntuleme

Ortam Uzunlugu izleme Ozelli§i

TRWW

Yazicinin 6n panelinde ] simgesini segin, ardindan View loaded substrate (Yiklenen alt tabakayi
goruntlle) > View substrate details (Alt tabaka ayrintilarini gériintiile) segenegini belirleyin.

On panelde asagidaki bilgiler gérintilenir:

e Rulo durumu

e  Sectiginiz alt tabaka ailesi

e Alt tabakanin milimetre cinsinden genisligi (yazici tarafindan tahmini olarak belirlenir)
YUkIG herhangi bir alt tabaka yoksa, Out of substrat (Alt tabaka bitti) mesaji gérintilenir.

Ayni bilgiler Gémli Web Sunucusu’nun Supplies (Sarf Malzemeleri) sayfasinda da gorinir.

L

Ortam uzunlugu izleme 6zelligi, ne kadar ortam kullandiginizi ve ruloda ne kadar ortam kaldigini takip
etmenizi saglar.

1. Rulo yaziciya ilk kez yiklendiginde, rulodaki ortamin uzunlugunu girme seg¢eneginiz olur. Bunun
ardindan kullanilan ortam miktari izlenebilir.

select roll length

IO Unknown; no length track.
O Custom length

O Last known length

O175 m (574 feet)

O%. 4 m {308 feset)

O61 m (200 feet)
MAC 7 m ¢1CH Fasty

Alt tabaka hakkindaki bilgileri gortintileme

39
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2. Ortam cikarilirken, 6n panelde kalan miktar gériintilenir; bdylece gelecekte bagvurmak tzere bu
miktari not edebilirsiniz.

Unloading roll

Substrate remaining length:
1.82 m

jWrite down this value to have
an accurate length tracking.

Press & to continue

3. Bir dahaki sefere ortam yuklendiginde, kalan uzunlugu girebilirsiniz, boylece yazici yine
kullanildikga ortami izler. Ortam aslinda hig¢ ¢ikariimadiysa (6rnegin, ortam sikismasi olduysa ve
ortam c¢ikarilip yazici kapatilip agildiysa), 'Last know Length' (Bilinen Son Uzunluk) 6gesini
se¢cmeniz halinde, yazici, sikismanin oldugu andaki degerleri uygular (izleme 6zelligi
etkinlestiriimigse).

Kalan ortam uzunlugu her zaman 6n panelin Substrate (Alt tabaka) alaninda goéruntulenir. RIP’iniz
ilgili islevsellige sahipse, bu bilgiler RIP’te de goruntulenir.

C cartridge is low on ink

Roll loaded

Paper-Aqueous

Width: 913 mm a
Length: 1.82 m

Uzunluk izleme 6zelligini etkinlestirme/devre digi birakma

1. Uzunluk izleme 6zelligi 6n panelden devre disi birakilabilir veya etkinlestirilebilir. Yazicinin 6n
panelinde, Tj simgesini >Substrate handling options (Alt tabaka kullanma secenekleri) >

Substrate length Tracking (Alt tabaka uzunlugunu izleme) secenegini belirleyin.

2. On (Agik) veya Off (Kapali) segenegini belirleyin.
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Alt tabakayi saklama

Asagida alt tabakanin nasil saklanacagina iligkin ipuglari verilmektedir:

e Renk bozulmasi olmamasi igin kullanilmamig rulolari her zaman naylona sararak saklayin. Bir
kismi kullaniimis rulolari bir stire kullanmayacaksaniz, onlari da yeniden ambalaja sarin.

e Rulolari Ust Uste yigmayin.

e TuUm alt tabakalar yazdirmak Uzere kullanmadan énce, paketten ¢ikarip oda kosullarina uyum
saglamasi icin 24 saat kadar bekletin.
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e  Filmleri ve parlak alt tabakalari kenarlarindan tutun veya tutarken pamuklu eldiven giyin. Ciltteki
yag alt tabakaya gecerek parmak izleri birakabilir.

e Alt tabakanin yikleme ve g¢ikarma islemleri sirasinda rulo izerine siki sekilde sariimis olmasina
dikkat edin. Rulo sarimi gevsemeye baslarsa, tutulmasi ¢ok zor olabilir.

Ortam on ayarlarini karsidan yukleme

Desteklenen her alt tabaka turtinin kendine 6zgu 6zellikleri vardir. Yazici her farkl alt tabaka tarine
gore yazdirma yontemini degistirir. RIP, her alt tabaka tlrtiniin gereksinimleri i¢in bir agiklamaya ihtiyag
duyar. Bu agiklamaya "ortam 6n ayari" denir.

Ortam 6n ayari, alt tabakanin renk 6zelliklerini tanimlayan ICC renk profilini igerir. Ayrica, alt tabakanin
dogrudan renkle iligkili olmayan diger 6zelliklerine (RIP ve yazici ayarlari) ve gereksinimlerine iligkin
bilgi de igerir. Yaziciniz i¢in var olan ortam 6n ayarlari RIP'e yiklenmistir.

RIP yalnizca en sik kullanilan alt tabaka turlerinin ortam 6n ayarlarini igerir. RIP'inizde 6n ayari
bulunmayan bir alt tabaka tiri satin alirsaniz, yeni alt tabaka tiirG igin bir 6n ayari asagidaki yollarla
edinebilirsiniz:

e  Ortam 6n ayarini alt tabaka Ureticisinin Web sitesinden yliklemeyi deneyin.
e  Orada bulamazsaniz, RIP sirketinin Web sitesinden ylklemeye ¢aligin.

e  Oradayoksa, www.hp.com/go/L25500/solutions adresinde bulunan "Media Finder" (Ortam Bulucu)
arama uygulamasini kullanarak mevcut olup olmadigini kontrol edin.

e Higbir yerde bulamazsaniz, RIP'te yeni bir ortam 6n ayari olusturun. Bkz. Yeni bir alt tabaka turu
ekleme sayfa 41.

Yeni bir alt tabaka turu ekleme

Bu bdlim, kendi ortam 6n ayarinizi olusturmaya karar vermeniz durumu g6z éntinde bulundurularak
sunulmustur. Normalde, kullandiginiz tim alt tabakalar i¢in hazir yapilmis 6n ayarlar bulabilirseniz bunu
yapmaniza gerek yoktur.

Ozet

1. Yazici ayarlarini ve renk profilini secme sayfa 42 bélimindeki tabloya bakarak genel alt tabaka
ailesini segin.

RIP’te, segilen alt tabaka ailesinden bir kopya olusturun veya mevcut bir ortam én ayarini kullanin.

Kopya olusturmaniz halinde yeni ortam igin bir isim segin.
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Yeni alt tabakay! yaziciya yukleyin.

5. Ortam yazici genigliginden kiiglkse, ortami baski alaninda ortalanacak sekilde makara milindeki
en sol konuma yerlestirin.

6. Yazici 6n panelinde, Yazici ayarlarini ve renk profilini secme sayfa 42 bélimundeki tablodan
baslangig icin kullanilacak genel alt tabaka ailesini segin

7. Alttabaka saydam ya da koyu ise veya yazici yukleme islemi sirasinda bunu yapmanizi dneriyorsa
RIP yaziliminizdaki alt tabaka ilerleme sensérind (OMAS) devre digi birakin.

8. Baski kafalarini hizalayin. Bakim ve sorun giderme kilavuzu'na bakin.

9. RIP yaziliminizda, http://ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif adresindeki (burada ip-addr
kismi yazicinizin IP adresidir) Gémuld Web Sunucusu'ndan edinebileceginiz HP tani gizelgesini
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acin. Cizelgeyi ayrica http://www.hp.com/go/I25500/manuals/ adresindeki Web sayfasindan da
bulabilirsiniz.

10. Baski gegis sayisini segin. Bkz. Gecis sayisini secme sayfa 46.

11. Cizelgeyi yazdirin.

12. Yazdirma sirasinda bir alt tabaka sikismasi, dikkat ceken mirekkep lekeleri ya da alt tabaka hasari
gibi bir sorunla karsilasirsaniz, Bakim ve sorun giderme kilavuzu'na bakin.

13. Basilan grafikteki murekkep miktarini kontrol edin (ve gerekirse diizeltin); bkz. Alt tabaka Uzerindeki
murekkep miktarini kontrol etme sayfa 47. Baski bu agamada tam olarak kurumamis olabilir; bu
normaldir ve bir sorun degildir.

14. Bir sure sonra baski tamamen kurumus olmalidir. Dokunuldugunda murekkep bulasiyorsa, Bakim
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ve sorun giderme kilavuzu'na bakin.

15. Herhangi bir baski kalitesi sorunu fark ederseniz Bakim ve sorun giderme kilavuzu'na bakin.

16. Daha hizli yazdirmak isterseniz bkz. Daha hizli yazdirma sayfa 49.

17. Yeni alt tabakanin renk kalibrasyonunu ve renk profilini yapmak icin RIP yaziliminizi
kullanmalisiniz. Bkz. Renk kalibrasyonu sayfa 49, Renk profilleri sayfa 49 ve RIP belgeleri.

Yazici ayarlarini ve renk profilini segme

Alt tabakaniz igin dogru yazici ayarlari RIP sayicisindan ya da alt tabaka saticisindan edinilebilir. Yoksa,
bir jenerik ya da benzer alt tabakanin yazici ayarlarini kopyalayarak baslayabilirsiniz. Alt tabakalar
asagidaki ailelere bolinebilir.

Alt tabaka ailesi

Tanim

Yapiskanl

Beyaz kaplama ya da saydam olabilen bir tarafi yapiskan PVC filmler. Astar, kagit ya da plastik bazl
olabilir. iki ana (retim asamasi vardir: perdahlama ve astarlama. Ayrica pencereler (izerine
yerlestirilmis delikli vinil gibi gesitleri vardir. Bu alt tabakalar otomatik baski kafasi hizalama yerine
elle hizalama gerektirebilir.

Afis

Genelde PVC kaplamaiile 6rtulu bir polyester ag (ya da kumas). Ayrica ayni uygulamalar (yesil afisler)
ortmek igin geri donUsturdlebilir tipleri de vardir. Afigsler 6nden isiklandirmali ya da arkadan
isiklandirmali olabilir.

Film

Genelde arkadan isiklandirmali uygulamalar igin bir polyester film (ancak PVC, PC gibi baska
malzemeler de vardir). Saydam versiyonlari da olmasina ragmen tipik olarak yari saydamdirlar.

Kumas

Kumas ortamlar genelde polyester fiberlerden Uretilir. Bazi kumas ortam turleri, murekkebin ortamin
icinden gegmesini 6nlemek igin astarl olurlar. Cok sert olan kumas malzemeler (polyester brandalar
gibi) 6ncelikli olarak "Photorealistic-Low temperature" olarak yuklenmelidir.

Ad

Genelde delikli PVC kaplama ile 6rtiilu bir polyester ag. Bu alt tabaka turlerinden bazilarinda bir astar
olabilir ve bu kendinden yapigkanli olabilir.

Kagit Sivisi

Kaplamali ya da kaplamasiz kagit bazli (selliloz) ortam veya ofset kagit. Reklam panolariyla
aralarindaki temel fark, bu kagitlarin ¢éziici murekkeplerle uyumlu olmamasidir. Agirlik genellikle
100gr/m2 civarindadir

Kagit Solventi

Cozucu yazicilarda kullanilabilmeleri igin kaplamali kagit bazl (seliiloz) alt tabakalar. Genellikle
bunlarin suya dayanikhlik performansi sinirlidir.

HP Photorealistic-Low
Temperature Alt
Tabaka

Kaplamali (parlak ya da mat kaplama) kagit bazli (seliiloz) ortam. Agirligi diger reklam panosu ve
ofset alt tabakalarin agirhgindan daha fazladir (200gr/m2 veya daha fazla). Temel fark sertligidir.

Sentetik Kagit

Esasen polipropilenden (PP) gikarilan, sentetik regine kullanilarak uretilen alt tabakalar. Plastik filmin
karakteristiklerine benzer karakteristiklere sahiptirler; ancak gérinimleri ve 6zellikleri, ajag
hamurundan Uretilmis normal kagidinkilere benzerdir.
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Burada her alt tabaka ailesi igin bazi varsayilan ayarlar dnerilmistir, bunlar bir baglangi¢ noktasi olarak

kullanilabilir.
Alt tabaka ailesi Drying Curing Heating Auto- Cutter  Substrate Input Vacuum
temp. temp. airflow tracking (Kesici) -advance tension (Vakum)
(Kuruma (Sertlesm  (Isitma (OMAS) compens (Giris
sicakl.) e sicakl.) hava (Otomati ation (Alt gerginligi
akisi) k izleme tabaka )
(OMAS)) ilerleme
telafisi)
Yapigkan vinil 55 110 30 Evet Evet 0 15 25
Afis 50 110 45 Evet Hayir 0 15 5
Film 55 95 30 Evet Evet 0 15 25
Kumas 55 100 45 Evet Hayir 0 15 20
Ag 50 95 30 Evet Evet 0 15 30
Kagit Sivisi 45 70 30 Evet Evet 0 15 20
Kagit Solventi 50 90 30 Evet Evet 0 15 25
HP Photorealistic-Low 50 80 30 Evet Evet 0 15 40
Temperature Alt
Tabaka
Sentetik kagit 50 80 30 Evet Evet 0 15 40
Yukarida bahsedilen gesitli ayarlar asagida agiklanmistir.
Ayar Tanim Cok diisiikse Cok yuksekse

Renkler canlidir, baski kalitesi
yuksektir. Ancak, yazdirma hizi
gorece dusuktir.

Birim zamanda ateslenen
murekkep miktari daha fazladir
ve mirekkebin alt tabaka
Gzerinde kurumak igin daha az
zamani olur. Bu, birlesme ve
seritlenme olusturabilir. Gegigler
arasindaki sinirlar daha goérunar
olabilir. Ancak, yazdirma hizi
gorece yuksektir

Passes (Gegisler) Gegis sayisli, baski kafalarinin
ayni alt tabaka alani tizerine kag

kez baski yapacagini belirler.

Seritlenme, akma ve birlesme
gibi baski kalitesi sorunlari
olugabilir.

Drying temp.
(Kuruma sicakl.) Alt tabaka Uzerinde termal
isaretler gorulebilir; bunlar bazi
renklerde disey seritler halinde
goérunebilirler. Alt tabaka plaka
Uzerinde kirisarak yatay
seritlere, murekkep lekelerine ya
da alt tabakanin sikismasina

neden olabilir.

Baski bélgesinde uygulanan isi
suyu ortadan kaldirir ve resmi alt
tabakaya sabitler.
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Curing temp.
(Sertlesme sicakl.)

Lateksi birlestirmek igin
sertlestirme gereklidir; bdylece,
koruyucu bir katman iglevi géren
polimerik bir film olusur ve ayni
zamanda kalan yardimci
gozuculer baskidan kaldirilir.
Sertlestirme, basilan
goruntilerin kaliciligini
saglamak agisindan gok
6nemlidir.

Baski timuyle polimerize olarak
ctkacagindan, parmakla
dokunuldugunda mirekkep
lekeleri olugabilir. Yazdirmanin
ardindan ya da daha sonra,
baski i1slak gorinebilir.

Alt tabaka, sertlestirme
modilinde kirigabilir, bu da
baloncuklar ya da astar
ayriimalari gibi kusurlara yol
agabilir. Alt tabaka kirisikliklari
ayrica izleyen grafigin
baslangicinda dikey
seritlenmelere ya da murekkep
lekelerine neden olabilir.

TRWW
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Ayar

Tanim

Cok diisiikse

Cok yiiksekse

Heating Airflow
(Isitma Hava Akist)

Hava akisi buharlagmis suyun
baski bdlgesinden atilmasina ve
bu sayede daha verimli bir
kurutma saglamasina yardimci
olur.

Genelde alt tabaka ailesi varsayilan degerini kullanin.

Substrate advance
compensation (Alt
tabaka ilerleme
telafisi)

Yaziciniz fabrikada, normal
ortam kosullarinda desteklenen
alt tabakalar kullanildiginda alt
tabakayi dogru miktarda
ilerletecek sekilde kalibre
edilmistir. Ancak
desteklenmeyen alt tabakalari
yazdirirken ya da olagan disi
ancak kararli ortam kosullarinda
yazdirirken alt tabaka
ilerlemesini ayarlamayi kullanigh
bulabilirsiniz.

Alti gecise kadar kullandiginizda
koyu cizgiler goriinir. Sekiz ya
da daha fazla gegis
kullandiginizda noktaciklar
gorandr.

Alti gecise kadar kullandiginizda
acik cizgiler gériinur. Sekiz ya da
daha fazla gegis kullandiginizda
noktaciklar gérindr.

Input tension (Giris
gerginligi)

Gerginlik alt tabakaya giris
makara milinden uygulanir. Alt
tabakanin tim genisligi boyunca
sabit olmasi gerektiginden, alt
tabaka yukleme kritik bir islemdir.

Alt tabaka yamulur ve yazdirma
bélgesinde giderek kirigabilir.
Ayrica, alt tabaka ilerlemesi
yatay seritlere neden olacak
sekilde diizensiz olabilir.

Alt tabaka kalici bir sekilde
deforme olmus veya zarar
g6rmus olabilir. Agiri durumlarda
alt tabaka ilerleme sorunlari
gOrulebilir.

Vacuum (Vakum)

Baski bdlgesinde alt tabakaya
uygulanan vakum, alt tabakanin
baski plakasi lzerinde
tutulmasina yardimci olur ve
bdylece baski kafalarina uzaklik
sabit tutulur.

Alt tabaka plakadan yukari
kalkarak baski kafalariyla temas
edebilir. Bu durum basilan
gOruntinln lekelenmesine, alt
tabaka sikigsmasina veya hatta
baski kafalarinin zarar
gdrmesine neden olabilir.

Yapiskan alt tabakalar igin,
dusey seritlere veya diizensiz
noktacikli parcalara neden
olacak sekilde, surtiinme ¢ok
fazla ve alt tabaka ilerlemesi
diizensiz olabilir.

Bidirectional (iki
yonlii)

Baski kafalarinin soldan saga ve
sagdan sola hareket ederken her
iki yonde baski yapip
yapmayacagini belirtir.

Bidirectional (Cift yonli)
segilirse, birim zamanda
ateslenen murekkep miktari
daha fazla olur ve dolayisiyla,
Ozellikle de grafigin kenarlarinda,
birlesme ve seritlenme gibi baski
kalitesi sorunlari ortaya ¢ikabilir.
Ancak, baski hizi yuksektir.

Bidirectional (Cift yonli) onay
kutusundaki isaret kaldirilirsa,
baski tek yonla olur ve hiz
nispeten daha diisiik olur. ipucu :
Kenarlarda seritlenme
birlesmeleri gériintiyorsa, tek
yonli yazdirmak yerine gift
yonllyl segin ve gegis sayisini
artirin

High Ink level
(YUksek Mirekkep
dlizeyi)

Kagidin Gizerine serilecek
maksimum murekkep miktari
(High ink level (Yuksek
murekkep diizeyi) segeneginin
kullanilabilmesi icin, gecis
sayisinin 10 veya daha fazla
olmasi gerekir). Miirekkep
miktari, RIP renk profili
tarafindan daha da azaltilir.

Bu secilmezse, renkler solgun
gorinebilir

Secildiginde, mirekkep fazlahgi
olabilir ve k6t kurutma ve
sertlestirmeyle ilgili bazi sorunlar
ortaya cikabilir IPUCU: Arkadan
aydinlatmali uygulamalarda
veya yuksek renk doygunlugu
istiyorsaniz, High ink level
(Yiksek murekkep diizeyi)
secenegini tercih edin
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Ayar Tanim Cok diisiikse Cok yuksekse
Cutter (Kesici) Yazicinin dahili kesicisi her baski  Asagidaki durumlarda kesiciyi devre digi birakin:
arasinda alt tabakayi otomatik
olarak kesebilir. e  Baski hizini artirmak istediginizde.
e  Makarayi kullanmak istediginizde.
e Alttabakayi elle kesmek istediginizde.
e  Alttabakanin 6n ucu kivrilip alt tabaka sikismalarina neden
oluyorsa.
Auto tracking Alt tabaka ilerleme sensori Asagidaki durumlarda sensori devre disi birakin:
(OMAS) (Otomatik (ayrica OMAS olarak bilinir)

izleme (OMAS))

baski plakasi altina
yerlestirilmistir; alt tabaka
ilerlemesini otomatik olarak
izleyebilir.

e  Alttabaka gézenekli ve miirekkebin plakaya gegmesine izin
veriyor. Bu alt tabakay! kullandiktan sonra sensoru temizleyin.

e Bunaliligkin talimat 6n panelde, sensérin kirli olmasi ya da bu
Ozel alt tabakay! izleyememesi nedeniyle belirtilir.

Burada bazi daha gelismis ayarlar vardir; bagka sekilde ¢6zim bulamadiginiz sorunlariniz olmadik¢a
bunlari degistirmeniz énerilmez.

Alt tabaka Warm-up Warm-up Cool-down Cool-down <10 pass >10 pass
ailesi drying curing drying curing Minimum Minimum
temperature temperature temperature temperature drying power  drying power
offset (Isinma  offset (Isinma offset offset (< 10 gegis (>10 gegis
kuruma sertlestirme (Soguma (Soguma Minimum Minimum
sicakhgi sicakhgi kuruma sertlegstirme  kurutma giicii) kurutma giicii)
ofseti) ofseti) sicakhigi sicakhgi
ofseti) ofseti)
Desteklenen alt 5 0 0 0 0.7 0.4
tabakalarin
timi
Yukarida bahsedilen gesitli ayarlar asagida agiklanmistir.
Ayar Tanim Cok diisiikse Cok yiiksekse

Warm-up drying
temperature offset
(Isinma kuruma
sicakligi ofseti)

Baski bdlgesindeki alt tabakanin
baski baglamadan 6nce
ulasmasi gereken sicaklik.

Baskinin ilk 200-300 mm'sinde
akma ya da birlesme gorilebilir.

Yazdirmayi baglatmak igin daha
uzun sure gereklidir. Dikey
seritlenme ya da murekkep
lekeleri olugabilir.

Warm-up curing
temperature offset
(Isinma sertlestirme
sicakligi ofseti)

Sertlestirme bdlgesindeki alt
tabakanin baski baslamadan
once ulagsmasi gereken sicaklik.

Baskinin baglangici tam olarak
kuru degil ya da yagli gériintiyor.

Baskinin baglangicinda alt
tabaka bozulmasi (baloncuklar,
yapiskan ayrilmasi).

Cool-down drying
temperature offset
(Soguma kuruma
sicakligi ofseti)

Alt tabakanin, kurutma modulu
icinde hasar gérmeden
ilerleyebilecegi glivenli sicaklik.
Bir isin sonunda, alt tabaka bu
sicakliga erigene kadar
durdurulmaz.

Yazdirmayi tamamlamak igin
daha uzun sure gereklidir.

Cok yuksek bir sicaklik altinda
ilerlemesini durdurdugu igin
sonraki baskinin baglangicinda
alt tabaka zarar gorebilir. Bu
durum nadiren gorulir.

TRWW

Yeni bir alt tabaka tirt ekleme

45

£
c
i
El
L4
©
=
©
o)
©
)
=
<




Ayar Tanim Cok diisiikse Cok yiiksekse

Cool-down curing Alt tabakanin, sertlestirme Yazdirmayi tamamlamak igin Kesici devre disiysa baskinin
temperature offset modull icinde hasar gérmeden  daha uzun slre gereklidir. sonu zarar gorebilir.
(Soguma ilerleyebilecegi glivenli sicaklik.

sertlestirme sicakli§i  Bir isin sonunda, alt tabaka bu

ofseti) sicakliga erigsene kadar

durdurulmaz.

Minimum drying Yazdirma sirasinda kurutma Az murekkepli bir alandan sonra Alt tabaka bos ya da az

power (Minimum modullinde, alt tabakanin hafif gelen cok murekkepli bir alanda  mirekkepli alanlarda, 6zellikle

kurutma guict) murekkepli alanlarda ¢ok fazla akma ya da birlesme sorunlari yuksek gecis sayisi varsa zarar
sogumayacagi kadar uygulanan olacaktir. gOrecektir.

minimum gig.

Gegis sayisini segme

Gegis sayisini artirma baski kalitesini artiracak ancak baski hizini azaltacaktir.

Gegisler | Tek/iki | Yapiska Afis Film Kumas Ag Kagit Kagit HP Sentetik
yonlu n vinil Sivisi Solventi | Photore kagit
alistic
4 iki yonli Hayir Hayir Hayir Hayir Hayir Hayir Hayir Hayir Hayir
6 iki yénli Hayir Olabilir Hayir Hayir Hayir Evet Olabilir Olabilir Hayir
8 iki yénlii | Olabilir Evet Hayir Hayir Evet Evet Evet Evet Hayir
10 iki yénli Evet Evet Hayir Hayir Evet Evet Evet Evet Hayir
12 iki yénli Evet Evet Olabilir Evet Evet Evet Evet Evet Olabilir
16 iki yonli Evet Evet Evet Evet Evet Evet Evet Evet Evet
18* iki yonlii Evet Evet Evet Evet Evet Evet Evet Evet Evet
20-28 | Ikiyodnli Evet Evet Evet Evet Evet Evet Evet Evet Evet

Bf NOT: *Diger baski modlarindan farkli olarak, 18 gegisli baski modu, 1b/p’de (piksel basina 1 bit) 1200
dpi x1200dpi giris verisi ¢ézunurligindedir. Dolayisiyla 18gecisli bir ortam 6n ayari olusturmak igin, ya
var olan baska bir 18gecisten ya da sifirdan baglamaniz gerekir. Ayni sekilde, 18gecisliden farkli bir
baski moduyla bir 6n ayar olusturmak i¢in 18gecisli bir ortam 6n ayarini kopyalamayin.

Anahtar

o ki ydnli: iki yonli
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e Hayir: dnerilmez

e Olabilir: fazladan hiz icin denemeye degebilir

° Evet: Onerilir
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Alt tabaka uzerindeki murekkep miktarini kontrol etme

Ortam 6n ayarinizdaki miirekkep miktarlarinin yeterli olup olmadidini kontrol edin. Grafik renk
pargalarina bakin ve asagidaki talimatlari kullanarak bir veya birden fazla pargada dogru miktarda
mirekkep olup olmadigini kontrol edin:

1. Cok fazla miirekkep: Bu sorunun gesitli olasi belirtileri vardir.

e Son iki ya da g grafik 6lgegi ayni gorundr.

e Dikey seritler.

e  Yatay seritler.
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° Birlesme, noktacik.

RIP yaziliminizda mirekkep miktarini azaltmaya ¢alisin, ardindan gizelgeyi yeniden yazdirip tekrar
kontrol edin.

Ayrica asagidaki ipuglarini da goéz éninde bulundurun.

e Alttabakanizin izin verdigine kiyasla daha fazla mirekkep kullanan bir ortam 6n ayari segmis
olabilirsiniz.

e Dogru ortam 6n ayarini uyguladiginizdan emin olmak igin RIP belgelerinize basvurun.

e  Ortam 6n ayarinin toplam miirekkep sinirlarinin nasil azaltilacagini 6grenmek igin RIP
belgelerinize basvurun.

2. Dogru mirekkep miktari: Pargada higbir kusur yok ve miirekkep miktarinin artmasi sonucunda
renk yogunlugu artiyor.

3. Cok az miirekkep: Tim cizelge soluk gérinar.
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RIP yaziiminizda mirekkep miktarini artirmaya galisin, ardindan cizelgeyi yeniden yazdirip tekrar
kontrol edin.
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Bf NOT: Arkadan aydinlatmali ve bazi kumas alt tabakalarin genellikle, RIP’te "High Ink Limit" (YUksek
Murekkep Sinir) segenegi etkinlestirilmis olarak kullaniimasi gerekir.

Daha hizli yazdirma

Hizi artirmanin en agik yolu baski gecis sayisini azaltmaktir, ancak bu da baski kalitesinde azalmaya
neden olur. Asagidaki noktalari unutmayin.

e 10 gegisin altinda, noktaciklarda bir artis gorebilirsiniz.

e 4 yada 6 gegiste yazicl, alt tabaka ilerleme sorunlarina karsi1 daha duyarlidir.

e 4 yada 6 gegiste, baski kalitesini artirmak i¢cin mirekkep miktarini azaltmaniz gerekebilir.
e Yiksek murekkep diizeyi segenegini kullaniyorsaniz, en az 10 gegis kullanmalisiniz.

o  Gegis sayisini azalttik¢a, en iyi sertlestirme sicakligini bulmak daha zor olabilir, ayrica ortam
sicakligina ve neme daha duyarli olabilir.

Yazdirmanin hizini artirmaya iliskin bazi baska oneriler asagida verilmistir.
e  Baskilar birlestirmek zaman kazandirir, ¢lnku biri yazdirilirken digeri gdnderilebilir.

e Kesiciyi devre disi birakin. Cogu alt tabakada bu islem yazdirma isleminin sonunda biraz zaman
kazandirir.

e Soguma sertlestirme sicakliklarini artirin. Bu da yazdirma islemi sonunda biraz zaman kazandirir,
ancak alt tabakaya bagli olarak biraz alt tabaka deformasyonuna neden olabilir.

Ayrica bkz: Yazici durumlari sayfa 71.

Renk kalibrasyonu

Renk kalibrasyonunun amaci, kullandidiniz belirli baski kafalari, mirekkepler ve alt tabakalar ile ve size
Ozel ortam kosullarinda tutarl renkler Gretmektir. Renk kalibrasyonundan sonra farkli islerde
yazicinizdan benzer baskilar almayi bekleyebilirsiniz.

Renk kalibrasyonu RIP yaziliminizdan baslatilabilir; ayrintilar i¢cin RIP belgelerinize bakin.
Kabaca, islem iki adimdan olusur.
1. Bir kalibrasyon test cizelgesi yazdirilr.

2. Test gizelgesi HP Embedded Spectrophotometer (ya da isterseniz farkli bir spektrofotometre) ile
taranir ve olgulir.

3. RIP, o alt tabakada tutarli bir renkli baski igin uygulanmasi gereken diizeltme faktorlerini
hesaplamak igin dlgiimleri kullanir.
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Renk profilleri

Renk kalibrasyonu renklerin tutarli olmasini saglar, ancak tutarli renkler her zaman dogru olmayabilir.
Ornegin, yaziciniz tim renkleri siyah bastiginda renkler tutarli olabilir ama dogru degildir.

Renklerin dogru olarak basilabilmesi igin, dosyalarinizdaki renk degerlerinin, yazicinizdan,
murekkeplerinizden ve alt tabakanizdan dogru renkleri tUretecek renk degerlerine donustirilimesi
gereklidir. Bir renk profili, bu renk déntisimu igin gerekli olan tim bilgileri iceren, yazici, mirekkep ve
alt tabaka bilesiminin bir tanimidir.
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Bu renk donusumleri Raster Image Processor (RIP) tarafindan gergeklestirilir (yaziciniz tarafindan
degil). Renk profillerinin kullanimi hakkinda daha fazla bilgi edinmek igin uygulama yazilimi ve RIP ile
birlikte gelen belgelere bakin.

Yazdirma i¢gin kullanilan renk profillerine ek olarak ekraninizda goérdtigiiniiz renklerin baskilarinizda
gOreceginiz renklere daha yakin olabilmesi igin, monitérintzi (gorinta aygiti) kalibre etmek ve profilini
olusturmak isteyebilirsiniz.
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5 Murekkep sisteminin kullanimi

Murekkep sistemi bilesenleri

Murekkep kartuslari

Yazicinin alti murekkep kartusu baski kafalarina macenta, agik macenta, siyah, sari, agik camgdbegi
ve camgdbegi renklerini saglar. Her bir kartusun kapasitesi 775 ml'dir.

Mdirekkep kartuslarina bakim yapilmasi veya kartuslarin temizlenmesi gerekmez. Mirekkep kartuslarini
yuvalarina dogru sekilde takmadan énce kuvvetli bir sekilde sallayin, boylece mirekkep baski kafalara
akacaktir. Baski kafalari sayfaya aktarilan mirekkep miktarini kontrol ettiginden, mirekkep seviyeleri
distkken ylksek kaliteli yazdirma yapildiginda da sonuglar aynidir.

A\ DIKKAT: Mirekkep kartuslarini tutarken uclara, iletkenlere ve devrelere dokunmayin, bu pargalar
statik elektrik bosalmasina karsi hassastir, bu trlintin beklene 6mrini azaltabilir.

Murekkep kartuslarini degistirme

TUm mirekkep kartuslarinin mirekkep seviyelerini kontrol etmek igin istediginiz zaman 4% simgesini
vurgulayabilirsiniz.

Ready
Temp. 0K to open window

%

Kartustaki mirekkep seviyesi distigiinde 6n panel sizi uyarir. Bir kartus bosaldiginda, yazici
yazdirmayi durdurur ve 6n panelde bir agiklama goérintulenir.

C cartridge is out of ink
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HP, bos kartusu yeni bir HP kartusu ile deg@istirmenizi énerir. Bkz. Murekkep sarf malzemeleri siparis
etme sayfa 69 ve Murekkep kartusu degistirme sayfa 54.
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Yeniden doldurulmus ya da HP markali olmayan mirekkep kartuslari kullanilabilmesine ragmen, her iki
segimin de ciddi dezavantajlari vardir:

e Yaziciya zarar verme riski vardir. Bu durumda yazici garantisi, kartusla ilgili herhangi bir yazici
onarimi ya da murekkep kirlenmesine bagli herhangi bir sorun icin gecerli olmayacaktir.

e Ayrica, tim murekkep sistemi (mirekkep tlpleri) degismedikce ya da dedisene kadar yazicida
daha sonra kullanilan ayni rengin tim baski kafalarinin garantisini de gegersiz kilarsiniz.

e Baski kalitesi bozulabilir.
e Yazici kartustaki murekkep seviyesini tahmin edemeyecek ve kartusu bos olarak bildirecektir.

Yeniden doldurulmus ya da HP markali olmayan murekkep kartuslari kullanmaya karar verirseniz,
yazicinin bos oldugunu distindtgu bir kartusu kurtarmasini saglamak igin su ydénergeleri izlemelisiniz.

1. Kartusu yaziciya takin (bkz. Murekkep kartusu dedistirme sayfa 54).

2. On panel kartusun bos oldugunu bildirecektir ve kartus ¢ikarma islemi baslar. Bu otomatik islemi
durdurmak igin Iptal tusuna basin.

3. On panelde ¢ simgesini segin.
4. Replace ink cartridges (Murekkep kartuslarini degistir) 6gesini vurgulayin, ancak segmeyin.
5. Iptal tusuna ve Yukari tusuna ayni anda basin ve bunlari en az iki saniye basili tutun.

6. On panelde bir dizi uyari mesaji gdsterilecektir. Her mesaja karsilik olarak, islemi iptal etmek
igin Iptal tusuna ya da devam etmek istediginizi onaylamak icin Sec tusuna basin.

Tam uyari mesajlarina karsilik olarak Sec tusuna bastiysaniz, 6n panelde normal murekkep kartusu
durum ekrani gikacaktir, ancak yeniden doldurulmus ya da HP markali olmayan kartus bir uyari isareti
ile birlikte bos olarak gdsterilecektir.

Baski kafalari

Baski kafalari mirekkep kartuslarina baglidir. Her baski kafasinda iki miirekkep kartusu baglanti noktasi
ve iki puskirtme agdzi vardir, yani her baski kafasi iki mirekkep kartusu kullanir. Ornegin, asagidaki
resimde acik macenta ve macenta renkli mirekkep igeren kartuslardan mirekkep ¢eken ve puskirten
bir baski kafasi gosteriimektedir.

Baski kafalarinin kullanim émri uzundur, her mirekkep kartusu degisiminde bunlari da degistirmeniz
gerekmez. Mirekkep kartuslarinda az mirekkep kalmis olsa dahi miikemmel sonuglar verirler.

Baski kalitesinin en iyi dizeyde olabilmesi igin, yazici kafalar diizenli araliklarla otomatik olarak test
edilir ve gerektiginde otomatik olarak dizeltilir. Bu islem kisa bir siire alir ve yazdirma islemini bazen
geciktirebilir.
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Baski kafasinin artik degistiriimesi gerektiginde, 6n panelde bir mesaj goérintulenir.
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A\ DIKKAT: Mirekkep kartuslarini tutarken uglara, iletkenlere ve devrelere dokunmayin, bu parcalar
statik elektrik bosalmasina karsi hassastir. Bu tir aygitlara ESD'ye karsi hassas aygitlar denir. Bkz.
Sozluk sayfa 77. Statik elektrik bosalmasi, elektronik Grtinler igin ana tehlikelerden biridir. Bu tar bir
hasar aygitin kullanim émrini kisaltabilir.

Baski kafasi temizleme kartusu

Baski kafasi temizleme kartusu baski kafalarini temizler ve bakimini yapar, ayrica kullaniimadiklarinda
murekkeplerin kurumamasi igin baski kafalarini kapali tutar.

Kartusta, baski kafalarini temizlemek i¢in kullanilan bir bez rulosu vardir. Rulonun %90'l kullanildiginda
uyarilirsiniz.

Yazici temizleme rulosunun bittigini algilarsa yazdirma igini baglatmayi reddeder. Bu durumda baski
kafasi temizleme kartusunu yenisi ile degistirmelisiniz.
Murekkep hunisi

Miirekkep hunisi, baski kafasinin servis islemleri sirasinda tretilen atik miirekkebi toplar. Onemli
miktarda murekkebin diger yazici pargalarinda birikmesini 6nledigi i¢in bu huninin takiimis olmasi
Onemlidir.

Atik mirekkep, mirekkep hunisinden bir tiip araciligiyla baski kafasi temizleme kabina akar.

A DIKKAT: Mirekkep hunisi takili degilse veya dolmussa, yazici zarar gorebilir.

Baski kafasi temizleme kabi

Baski kafasi temizleme kabi mirekkep hunisi ile toplanan atik mirekkebi toplar.

TRWW Mdirekkep sistemi bilesenleri
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Murekkep sistemi ile ilgili ipuglari
En iyi sonuglari elde etmek igin su yonergeleri her zaman dikkate alin:

e  Mirekkep kartuslarini, baski kafalarini ve baski kafasi temizleme kartusunu garanti sona erme
tarihi gelmeden 6nce takin. Bu tarih, Grtin etiketi ve ambalaj Uzerinde yazmaktadir.

Ef NOT: Mirekkep kartuslari normalde garanti sona erdikten bir siire sonra biter. Son kullanim tarihi
icin, 6n paneldeki mirekkep kartus bilgilerine bakin.

e Takma iglemi sirasinda 6n paneldeki yonergeleri izleyin.

e Yazicinin ve baski kafasi temizleme kartusunun baski kafalarini otomatik olarak temizlemesini
bekleyin.

e  Mdrekkep kartuslarini ve baski kafalarini gereksiz yere ¢ikarmayin.

e  Mdrekkep kartuslari asla yazici yazdirma islemi yaptigi sirada ¢ikarilmamaldir. Bunlar, yazici
kartus degisimine hazir durumdayken cikariimalidirlar. On panel size degistirme adimi ile ilgili
olarak yol gosterir (veya bkz. Mirekkep kartusu degistirme sayfa 54.

e  Mirekkep sisteminin sarf malzemelerini kullanim émurleri sonunda atarken, gegerli tim yasa ve
yonetmeliklere uydugunuzdan emin olun.

B NOT: Mirekkep kartuslarini ve baski kafalarini takmadan 6nce kuvvetli bir sekilde sallayin. Bkz.
Mdurekkep kartusu degistirmesayfa 54 ve Baski kafasini degistirmesayfa 58.

Murekkep sistemi bilesenleriyle ¢calisma

Murekkep kartusu degistirme
Murekkep kartuslari asagidaki iki durum meydana geldiginde degistiriimelidir.

e  Murekkep seviyesi ¢cok azalmistir ve yazdirma isleminin boliinmemesi icin dolu bir kartusla
degistirmek istersiniz. Birinci kartusta kalan murekkebi daha uygun bir zamanda kullanabilirsiniz.
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e  Mdlrekkep kartusu bos veya arizali oldugundan, devam etmek i¢in kartusu degistirmeniz gereklidir.

C cartridge iz out of ink

A\ DIKKAT: Mirekkep kartusu cikarma islemi 6n panelden baslatiimalidir. On panel miirekkep kartusunu
¢lkartmanizi isteyinceye kadar kartusu ¢ikartmayin.

DIKKAT: Yalnizca yeni bir kartus takmaya hazir oldugunuzda miirekkep kartusunu gikarin.

A UYARI! Yazicinin hareket etmemesi igin yazici tekerleklerinin kilitli oldugundan emin olun (fren kolu
asag! indirilmis olmahdir).

Miirekkep kartusu ¢ikarma

1. Yazicinin 6n panelinde #% simgesini secin, ardindan Replace ink cartridges (Murekkep
kartuglarini degistir) 6gesini segin.

Ink
» FEeplace ink cartridges E
» Replace printheads

» Replace maintenance ctg.
@ Image quality maintenance
®Ink cartridge information

Printhead information
e Mointenancs ~ta  dinfo @

2. Cikartmak istediginiz kartusun 6n tarafindaki mavi renkli mandalindan tutun.
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3. Mavi renkli mandali 6nce agagdi, sonra kendinize dogru gekin.

B

=

Ef NOT: Baglanti noktasinda miirekkep olabilecegi igin yaziciya takilan kartusun ucuna
dokunmamaya 6zen gdsterin.

NOT: Az kullandiginiz bir mirekkep kartusunu saklamaniz gerektiginde, yaziciya taktiginiz gibi
dik konumda saklayin. Az kullanilmis ancak ucu izerinde birakilmis kartuslari tekrar kullanmaktan
kaginin.
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6. On panel ekrani eksik mirekkep kartusunu belirler.

Ink cartridge missing.
Install ink cartridge

o = w B

oy =

Miirekkep kartusu takma

1. Yeni kartusu alin ve murekkep rengini tanimlayan etiketi bulun. Mirekkep kartusunu, etiket size
bakan tarafin tst kisminda olacak sekilde tutun.

2. Yazicidaki bos yuvanin st kismindaki etiketin rengiyle, kartustaki etiketin renginin ayni olmasina
dikkat edin.

3. Kartusu 15 saniye kadar kuvvetli bir sekilde sallayin.
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5. Bodlmeyi ve kartusu yuvaya surerek yerine oturtun.

B TTY -
Sorun yasarsaniz, Bakim ve sorun giderme kilavuzu'na bakin.

6. On panel ekraninda tim kartuslarin diizglin sekilde takildigina dair bir onay gérintilenir. On
panelde OK (Tamam) tusuna basin.

Ready
Temp. 0K to open window

EEEE

Baski kafasini degistirme

&

Baski kafalari, yazicli, arka taraftaki sabit gii¢ anahtariyla acgildiktan sonra degistiriimelidir.

A UYARI! Yazicinin hareket etmemesi igin yazici tekerleklerinin kilitli oldugundan emin olun (fren kolu
asagi indirilmis olmalidir).

UYARI! Baski kafasini gikarmadan dnce yazicinin sogudugundan emin olun. Yazici hala sicaksa bip
sinyali verecektir.
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Baski kafasini gikarma

1. Yazicinin 6n panelinde #% simgesini secin, ardindan Replace printheads (Baski kafalarini
degistir) 6gesini segin.

Ink

» Replace ink cartridges -

» Replace printheads

» Replace maintenance ctg.

@ Image quality maintenance

@ Ink cartridge information

Frinthead information

e Maintensncs ~ta infn

2. SQaryo, gcikarma konumuna hareket eder.

A\ DIKKAT: Saryo, herhangi bir baski kafasini takmadan veya gikarmadan, cikarma konumunda 3
dakikadan fazla kalirsa, sag taraftaki normal konumuna dénmeye calisir.

3. Saryonun hareketi durdugunda, 6n panel ekrani sizden yazici kapagini agmanizi ister. Yazici
kapaginin kilidini agip kapagi agin.

4. Saryoyu yazicinin sag tarafina koyun.
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5. Saryonun UGzerindeki mandali gekip agik konuma getirin.
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9.  Mavi renkli tutamaci baski kafasi saryodan kurtuluncaya kadar yukari dogru ¢ekin.

A\ DIKKAT: Sert sekilde cekmeyin. Aksi takdirde baski kafasina zarar verebilirsiniz.

10. On panel ekrani eksik baski kafasini belirler.

M-Y printhead is missing

L X% 3
2 2 % |

Baski kafasini takma

1. Baski kafasi yeniyse, koruyucu kapaklari ¢gikarmadan énce baski kafasini hizlica sallayin. Baski
kafasini dik sekilde tutun (koruyucu kapaklar asagi bakiyor olmalidir) ve kafayi 15 saniye kadar
asagi yukari yonde diz bir hareketle kuvvetli sekilde sallayin.

Bf NOT: Baski kafasini sallarken bir yere garpmamaya dikkat edin, aksi takdirde kafaya zarar
verebilirsiniz.
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2. Turuncu renkli koruyucu bagliklari asagdi dogru ¢cekerek cikarin.

3. Baski kafasi, kazayla yanlis bir yuvaya takamayacaginiz sekilde tasarlanmistir. Baski kafasindaki
renkli etiketin baski kafasini takacaginiz saryo yuvasindaki renkli etiketle eslesip eslesmedigini
kontrol edin.

4.  Yeni baski kafasini saryodaki dogru yuvaya takin.

A DIKKAT: Baski kafasini yavasca ve dikey sekilde, diiz olarak asagiya dogru yerlestirin. Cok hizli
veya egik bir sekilde takarsaniz ya da takarken dondiriirseniz baski kafasi zarar gorebilir.

5. Ok isaretinin gosterdigi sekilde asagdi dogru bastirin.

/\ DIKKAT: Yenibaski kafasini takarken biraz zorlanabilirsiniz, bu nedenle siki ancak diizgiin bir
sekilde bastirmaniz gerekir. Bir "bip" sesi duymaniz ve 6n panel ekraninda baski kafasinin
takildigina yonelik onay bilgisini gdormeniz gerekir. Sorun yasarsaniz, Bakim ve sorun giderme
kilavuzu'na bakin.
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TRWW

6.

Takilmasi gereken dider tim baski kafalarini da takin ve saryo kapagini kapatin.

Tam baski kafalari dogru sekilde tak|id|ktan ve yazici tarafindan kabul edildikten sonra yazici bir
uyari sesi verir.

Bf NOT: Baski kafasini taktiginizda yazici uyari sesi gikarmazsa ve 6n panelde Replace (Degistir)
mesaji goruntilenirse, baski kafasinin yeniden takilmasi gerekebilir.
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9. Yazici kapagini kapatin ve kilitleyin.

10. On panel ekrani tim baski kafalarinin dogru sekilde takildigini onaylar. Yazici, baski kafalarini
kontrol etmeye ve hazirlamaya baglar. Varsayilan rutin islemde tim baski kafalarinin degismesi
18 dakikaya kadar surebilir. Yazici, baski kafalarini hazirlarken bir sorun saptarsa, bu sire 30
dakikaya kadar ¢ikabilir. Tek bir baski kafasinin takilma siresi 10-20 dakika arasinda degisir. TUm
baski kafalari kontrol edilip hazirlandiktan sonra, alt tabaka yiklenmis durumdaysa baski
kafalarinin yeniden hizalanma islemi otomatik olarak baslatilir. Bakim ve sorun giderme
kilavuzu'na bakin.

Baski kafasi temizleme kitini degistirme

On panelde baski kafasi temizleme kitini degistirmeniz istendiginde, énce baski kafasi temizleme
kartusunu, ardindan murekkep hunisini ve sonra baski kafasi temizleme kabini degdistirmelisiniz.

Baski kafasi temizleme kartusunu degistirme

Baski kafasi temizleme kartusu hemen hemen dolu hale geldigi veya tamamen doldugu ve degistiriimesi
gerektigi zaman 6n panelde bir mesaj goriintilenir. Baski kafasi temizleme kartusunu ¢ikartirken su
Onerilere uyun:

e  Ellerinize mirekkep bulasmamasina dikkat edin. Degistirilen baski kafasi temizleme kartusunun
Uzerinde, gevresinde veya icinde murekkep olabilir.

e Degistirilen baski kafasi temizleme kartusundan muirekkep sagiimamasi i¢in kartusu her zaman
dik olarak tutun ve saklayin.

A UYARI! Yazicinin hareket etmemesi igin yazici tekerleklerinin kilitli oldugundan emin olun (fren kolu
asagi indirilmis olmalidir).

Baski kafasi temizleme kartusunu gikarin

1. Yazicinin 6n panelinde &% simgesini secin, ardindan Replace PH cleaning kit (Baski kafasi
temizleme kitini degistir) 6gesini segin.

Ink
» Feplace ink cartridges -~
» Feplace printheads

» Feplace PH cleaning kit

Image quality maintenance
B Ink cartridge information

EHFrinthead information
W FH ~leaninag it inFn %
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2. Baski kafasi temizleme kartusu yazicinin 6n tarafinda, 6n panelin alt kismindaki bir yuvadadir.
Kapagi agin.

3. Baski kafasi temizleme kartusunun 6n tarafinda bir mandal vardir. Kartusu ¢ikarmak igin dnce igeri,
ardindan (ok isaretiyle gosterildigi gibi) kartus yerinden gikana kadar yukari dogru bastirin.

4. Baski kafasiI temizleme kartusunu yuvasindan ¢ikarmak icin yukari dogru kaldirin ve disari
kaydirin.

Eski kartusu atmak istediginizde onu yeni baski kafasi temizleme kartusunun iginde bulundugu plastik
kutuya koyabilirsiniz.
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Baski kafasi temizleme kartusunu takin

1. Yeni baski kafasi temizleme kartusunun plastik kapagini ¢ikarin.

2. Baski kafasi temizleme kartusunu, ok isaretiyle goésterilen yonde yuvasina takin.

3. Baski kafasi temizleme kartusu iceri sokulduktan sonra, yerine oturana kadar (resimde gosterildigi
gibi) iceri ve asagi dogru bastirin.

-~

Bf NOT: Kapak kapatilana kadar 6n panelde yeni baski kafasi temizleme kartusu gérinmez.
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4. Yaziciya yeni baski kafasi temizleme kartusunu taktiktan sonra, kapagi kapatin.

Bf NOT: Yazicinin galismaya devam edebilmesi igin tim mirekkep kartuslari, baski kafalari ve
baski kafasi temizleme kartusu takilmis olmahdir.

5. Alt tabaka yiklenmemisse, 6n panelde alt tabaka yUklemenizi isteyen bir mesaj goérundar.

Yazici kapagdinin ve baski kafasi temizleme kartusunun kapaginin kapali oldugundan emin olun. Bu
kapaklar agikken yazici yazdirma yapmaz.

Baski kafasi temizleme kartusunu degistirdikten sonra, mirekkep hunisi ve baski kafasi temizleme kabi
da degistirilmelidir.

Murekkep hunisini degistirme
Baski kafasi temizleme kabini degistirdikten sonra, 6n panelde mirekkep hunisini degistirmeniz istenir.

1. Kilidini agip kapagi agin.

2. Murekkep hunisini bulun.
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3. Huniyi kavrayin.

4,

5.

P—

6. Yerine tiklatarak oturtun.
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7. Kapagi kapatin ve kilitleyin.

Baski kafasi temizleme kabini degistirme

/\ DIKKAT: Eldiven takmaniz onerilir.

1. Baski kafasi temizleme kabini gikarin.

2. Yeni baski kafasi temizleme kabini takin.

3. Tupln kabin ortasina geldiginden emin olun.

Murekkep sarf malzemeleri siparis etme

Yaziciniz igin asagidaki mirekkep sarf malzemeleri siparis edilebilir.

Tablo 5-1 Miirekkep kartuslari

Kartus Kapasite (ml) Parga numarasi
HP 789 Siyah Lateks Designjet Mirekkep Kartusu 775 CH615A
HP 789 Camgdbegi Lateks Designjet Mirekkep Kartusu 775 CH616A c
HP 789 Macenta Lateks Designjet Mirekkep Kartusu 775 CHB17A =
£
HP 789 Sari Lateks Designjet Murekkep Kartusu 775 CH618A 3 é
(2
HP 789 Agik Camgdbegi Lateks Designjet Miirekkep Kartusu 775 CHB19A ) g
o=
HP 789 Acik Macenta Lateks Designjet Mirekkep Kartusu 775 CH620A Qs
-
X
o
-
=]
=
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Tablo 5-2 Baski kafalari

Baski kafasi Parga numarasi
HP 789 Sari/Siyah Baski Kafasi CH612A
HP 789 Camgdbegi /Agik Camgdbegi Baski Kafasi CH613A
HP 789 Acik Macenta/Macenta Baski Kafasi CH614A

Tablo 5-3 Baski kafasi temizleyici

Baski kafasi temizleyici

Parga numarasi

HP 789 Baski Kafasi Temizleme Kiti (bir baski kafasi CH621A
temizleme kartusu ve bir mirekkep hunisi igerir)
HP 789 Baski Kafasi Temizleme Kabi CH622A
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Yazdirma secenekleri

Yazici durumlari

Yazici agsagidaki durumlardan birinde olabilir; bunlarin bazilari bekleme gerektirir.
e Ready (cold) (Hazir (soguk)): Yazici agik ama henliz yazdirmamis ve isiticilar agilmamis.

e Preparing to print (Yazdirmaya hazirlaniyor): Yazici, isiticilari isitiyor ve yazdirma kafalarini
yazdirmaya hazirliyor. Bu islem 1 ila 8 dakika sirer.

e  Printing (Yazdirma)
e  Curing (Sertlestirme): Bu islem 1,5 ila 5 dakika surer.
¢ Finishing (Son islem) Yazici soguyor ve beklemeye hazirlaniyor. Bu islem 0,5 ila 5 dakika siirer.
e Ready (hot) (Hazir (sicak)): Yazici hazir ve isiticilar bekleme durumunda.
° Yeni bir is gelirse yazici Preparing to print (Yazdirmaya hazirlaniyor) durumuna geger.

° 10 dakika slireyle yeni bir is gelmezse, isiticilar kapanir ve yazici Ready (cold) (Hazir (soguk))
durumuna geger.

Yazici Curing (Sertlestirme) (kesici etkin degilken) ya da Finishing (Son islem) modundayken zaten
yazdirilmis bir dosya ile ayni yazdirma modunda igler gonderilirse, yazici Preparing to print
(Yazdirmaya hazirlaniyor) moduna geger.

Baskilar arasinda zamandan kazanmak igin, ayni yazdirma modundaki (ayni gegis sayisi) isleri
birlestirin Curing (Sertlestirme) ile Finishing (Son islem) durumlarini atlamak igin kesiciyi kapatin. Ayni
is akisindaki birkag isi yazdirmak igin kiimelendirmeyi kullanabilirsiniz.

Kesici agik olsa ya da ardisik isler farkli yazdirma modlarini kullansa bile, Preparing to print
(Yazdirmaya hazirlaniyor) durumunda gegen slreyi azaltmak igin bunlarin hepsini gecikmesiz
yazdirmak daha iyidir.

Kenar bosluklarini degistirme

TRWW

Goruntunuzle alt tabakanin kenarlari arasindaki alani yazici kenar bosluklari belirler.

Ozel bir yazdirma iginin kenar bosluklari RIP yaziliminda segilir; is alt tabaka genisligini asarsa,
kirpilacaktir.

Ek olarak 6n panelde alt kenar boslugu i¢in ti¢ ayar sunulur: normal, kiigik ve uzatilmig; bkz. Tablo
8-4 Kenar bosluklari sayfa 74. Bu se¢im yalnizca kesici kullanimda degilken tek yazdirmalar igin
gecerlidir. Alt kenar boslugu ayni anda gonderilen birden fazla yazdirmalar i¢in gecerli degildir.

Alt kenar boslugunu 6n panelde ayarlamak icin, T (Alt tabaka) simgesini segin ve ardindan Substrate
handling options (Alt tabakay! kullanma segenekleri) > Extra bottom margin (Ekstra alt kenar
boslugu) secenegini belirleyin.

Yazici durumlart 71
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Bf NOT: RIP’te daha biiyik bir kenar boslugu ayarlanirsa, 6n paneldeki alt kenar boslugu ayari gegersiz
kilinir.

Yazicinin dahili baski iglerini isteme

Dahili baski igleri yaziciniz hakkinda gesitli bilgiler verir. Bu baski islerini bilgisayar kullanmadan 6n
panelden isteyebilirsiniz.
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Herhangi bir dahili baski istemeden 6nce, alt tabakanin yiiklendiginden ve 6n panelde Ready (Hazir)
mesajinin goruntilendiginden emin olun.

Dahili baski yazdirmak icin 'F simgesini secin, ardindan Internal prints (Dahili baski isleri) 6gesini ve
istediginiz dahili baski tarinG segin.

Asagidaki dahili baski igleri yazdirilabilir:
e Mend haritasi: Tim 6n panel menulerinin ayrintilarini gosterir.
e Yapilandirma: Tum gegerli 6n panel ayarlarini gésterir.

e Kullanim raporu: Toplam baski isi sayisina, alt tabaka ailesine gére baski islerinin sayisina, baski
kalitesi secenegine gore baski islerinin sayisina ve renk bagina kullanilan toplam murekkep
miktarina yonelik tahminleri gdsterir. Bu tahminlerin dogrulugu garanti ediimez.

e  Servis bilgileri: Servis teknisyenlerinin ihtiya¢c duydugu bilgileri saglar.
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7 Aksesuarlar

Aksesuar siparisi

—
©
Yaziciniz igin asagidaki aksesuarlar siparis edilebilir. %
=
- (72}
Ad Uriin numarasi D
(7
HP Designjet L25500 42 ing Makara Mili (yedek makara milleri farkli alt tabakalar arasinda gegis CQ154A é
yapmay!i kolaylastirir)
HP Designjet L25500 60 ing Makara Mili (yedek makara milleri farkli alt tabakalar arasinda gegis CQ155A
yapmayi kolaylastirir)
HP Designjet L25500 42 ing (2in) Makara Mili CQ692A
HP Designjet L25500 60 ing (2in) Makara Mili CQ693A
HP Designjet L25500 Kullanici Bakim Kiti CQ201A
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8 Yazici ozellikleri

Islevsel 6zellikler

Tablo 8-1 HP No. 789 miirekkep sarf malze

meleri

Baski kafalari

Sari/siyah, camgodbegi/agik camgdbegi ve acik macenta/macenta

Baski kafasi temizleme kiti ve baski kafasi
temizleme kabi

Renklere 6zgu degildir

Murekkep kartuslari

Sari, siyah, macenta, agik macenta, camgobegi ve agik camgébegi. Tum
kartuslar 775 ml mirekkep igerir.

Tablo 8-2 Alt tabaka boyutlari

Minimum

Maksimum

Genislik 584 mm (23 ing)

1067 mm (42 ing) ya da 1524 mm (60 ing)

Dar alt tabaka: 254 mm (10 ing)

Uzunluk 420 mm (16,5 ing)

Dis capi en fazla 180 mm’lik (7,1 ing) rulo

Tablo 8-3 Yazdirma ¢oziniirliikleri

Miirekkep seviyesi  Gegis sayisi

Yari ton g¢oziinirliikleri (dpi) Yazdirma ¢oziiniirlukleri (dpi)

100% 4 ila 28 (18 harig) 300, 600 1200%1200
18 1200 1200%x1200
200% 10 ila 28 (18 harig) 300, 600 1200%1200
18 1200 1200x1200

Yukaridaki tablo yazici tarafindan desteklenen ¢oziinurliikleri gosterir. RIP'niz tarafindan desteklenen
¢ozunarlikleri bulmak igin RIP belgelerinize bakin.

Tablo 8-4 Kenar bosluklari

Yan kenar bosluklari

5mm=0,2ing

Ust kenar boslugu (6n kenar)

5mm=0,2ing

Alt kenar boslugu (alt kenar)

5 mm = 0,2 ing (yok)
100 mm = 3,9 ing (kuglk)
150 mm = 5,9 ing (normal)

200 mm = 7,9 in¢ (Ekstra)
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Fiziksel ozellikler

Tablo 8-5 Yazicinin fiziksel 6zellikleri

Agirlik (sehpa dahil) 161 kg (42 ing yazici)

181 kg (60 ing yazici)

Genislik 1985 mm (42 ing yazici)

2465 mm (60 ing yazici)

Derinlik 690 mm

Yikseklik 1370 mm

Bellek ozellikleri

Tablo 8-6 Bellek ozellikleri

Saglanan bellek (DRAM) 256 MB
Bellek (DRAM) maksimum 512 MB
Sabit disk 50 GB

Guc ozellikleri

Bf NOT: Yaziciya elektrik saglamak igin kullanilan elektrik sisteminin kurulmasi, gerekli diizenlemelerin
yapilmasi ve ayrica yazici kurulumu i¢in bir elektrikci gerekir. Elektrikginizin yerel yasalara uygun sekilde
gerekli uzmanlida ve elektrik dizenlemeleriyle ilgili tim bilgilere sahip oldugundan emin olun.

Yazicinizin kurulumu igin, Ulusal Elektroteknik Yasasi’na uygun sekilde asagidaki elektrik bilesenleri

musteri tarafindan saglanmali ve kurulmalidir.

Tablo 8-7 Tek fazh hattin 6zellikleri

60 in¢ yazici 42 in¢ yazici 60 in¢ yazici (yalnizca
Japonya igin)
Elektrik kablosu sayisi 2 2 2
Giris voltaji 220-240 V~ (-%10 +%6) 200-240 V~ (-%10+%6) 200V (-%10+%10)
Girig frekansi 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Gug tiketimi 4,8 kW (her iki elektrik 3,5 kW (her iki elektrik 4,8 kW (her iki elektrik

kablosu igin toplam sarfiyat)  kablosu i¢in toplam sarfiyat)

kablosu igin toplam sarfiyat)

Maksimum yuk akimi (her 15A 13A
elektrik kablosu igin)

15A

Ekolojik ozellikler
Bu Uriin Avrupa Birligi WEEE ve RoHS Ydnergeleri ile uyumludur.

ENERGY STAR ve ENERGY STAR markasi tescilli ABD markalaridir. Bu triin modellerinin ENERGY
STAR® yeterlik durumunu belirlemek igin, Bkz. http://www.hp.com/go/energystar.

Yazicinizin giincel ekolojik 6zellikleri igin lGtfen http://www.hp.com/ adresine gidin ve "ekolojik 6zellikler"

konusunu arayin.

TRWW
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http://www.hp.com/go/energystar
http://www.hp.com/

Cevre ozellikleri

Tablo 8-8 Yazicinin ¢evresel 6zellikleri

En iyi baski kalitesi igin gdrece nem araligi %20 - %80, alt tabaka tlriine bagh olarak degisir

En iyi baski kalitesi igin sicaklik araligi 18 - 25°C (64 - 77°F), alt tabaka tlrGine bagli olarak degisir
Yazdirma igin sicaklik araligi 15°C - 30°C (59°F - 86°F)

Calismadiginda sicaklik arahgi -25°C ile +55°C arasinda (-13°F ile +131°F arasinda)
Sicaklik gradyani 10°C/h (18°F/h) degerinden daha yliksek olamaz
Yazdirma igin maksimum rakim 3000 m (10000 ft)

Bf NOT: Yazicl kapall alanda tutulmahdir.

NOT: Yazici veya mirekkep kartuslari soguk bir yerden, sicak ve nemli bir yere tasindiysa havadaki
su, yazici pargalari ve kartuslar tUzerinde yogunlasabilir ve bu da, mirekkep sizintilarina ve yazici
hatalarina yol agabilir. HP bu durumda, yogunlasan nemin buharlagsmasina olanak vermek igin, yaziciyi
agmadan veya murekkep kartuslarini takmadan 6nce en az 3 saat beklemenizi énerir.

Akustik ozellikler

;,< Tablo 8-9 Yazicinin akustik 6zellikleri

E Bos durumdayken ses glicu <51B(A)
8: Calisirken ses glicu <75B(A)
% Bos durumdayken ses basinci <39dB (A)
§ Calisirken ses basinci <56 dB (A)
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Sozluk

Akma
Miurekkep, alt tabaka tzerinde farkli renklerdeki alanlara yayildiginda meydana gelen bir baski kalitesi kusuru.

Alt tabaka
Uzerine yazdirmak igin tasarlanmis, kagit ya da diger malzemelerden uretilmis, ince, diiz bir materyal.

Alt tabaka ilerleme telafisi

Yazdirma gegisleri sirasinda alt tabaka ilerleme miktarina yapilan ince ayar; farkh alt tabaka turlerinin
karakteristiklerini dengelemek icindir. Yazici normalde bu ayari otomatik olarak yapar, ancak HP tarafindan
desteklenmeyen alt tabakalar ya da anormal ortam sicakligi veya nemi igin yeniden kalibre edilmesi gerekebilir.
Yanlis alt tabaka ilerleme dengelemesi 8'den az gegiste seritlenme ya da 8 gegis veya lizerinde noktaciklara neden
olabilir.

Baski kafasi
ilgili mirekkep kartuslarindan bir veya daha fazla renkte miirekkep alarak puskirtme uglari kiimesinden alt
tabakaya aktaran, gikarilabilir bir yazici bileseni.

Birlesme
Murekkep ayni renkteki bir alanda alt tabakaya yayildiginda meydana gelen bir baski kalitesi kusuru.

GIC
Girig/Cikis: bu terim, bir aygittan digerine veri iletimini aciklar.

Gam
Yazici veya monitor gibi bir ¢ikis aygitinda Uretilebilen renk araligi ve yogunluk degerleri.

Gegisler
Yazdirma gegis sayisi, baski kafalarinin ayni alt tabaka alani Gizerine kag¢ kez baski yapacagini belirler. Yiksek
saylda gegis baski kalitesini ve baski kafasi saghgdini gelistirme egilimindedir, ancak yazdirma hizini azaltir.

Gerilim
Girig makara mili tarafindan alt tabakaya uygulanan geriye dogru gerilim, tim alt tabaka genisligi boyunca sabit
olmalidir. Cok fazla ya da ¢ok az gerilim alt tabaka deformasyonuna ve baski kalitesinde sorunlara neden olabilir.

Hava akisi
Hava, kurutma islemini hizlandirmak i¢in baski bolgesi boyunca Uflenir.

ICC
Renk profillerine yénelik ortak bir standardi kabul etmis sirketler grubu olan International Color Consortium.

iki yénlii
iki yonlii yazdirma, baski kafalarinin hareket ederken iki yénde yazdirdigi anlamina gelir. Bu, baski hizini artirir.
IP adresi

TCP/IP agindaki belirli bir dugimu tanimlayan benzersiz bir tanimlayici. Noktalarla ayriimig dért tam sayidan
olusur.

Kesici
Alt tabakay1 kesmek icin baski plakasi boyunca ileri geri kayan yazici bileseni.
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Kirigma
Alt tabakanin duz bir sekilde durmamasi, kiiglik dalgalanmalar halinde yikselip algalmasi durumu.

Kurutma
Alt tabaka, murekkebi kurutmak ve gorlntiyl alt tabakaya sabitlemek igin baski bélgesinde isitilir. Cok fazla ya
da ¢ok az olan kurutma sicakligi baski kalitesinde sorunlara neden olabilir.

LED
Isik Yayan Diyot: Elektrik akimi verildiginde i1sik yayan yari iletken bir aygit.

Makara mili
Bir alt tabaka rulosunu, yazdirma isi i¢in kullanilirken destekleyen kol.

Minimum kurutma giici

Baski bdlgesinde, alt tabakanin hafif murekkepli alanlarda ¢ok fazla sogumayacagi kadar uygulanan minimum 1si.
Dusuk minimum gug baski kalitesinde sorunlara neden olabilir; yiksek minimum gli¢ alt tabakaya, 6zellikle de
yuksek sayida gegis oldugunda ve bos ya da hafif mirekkepli alanlarda zarar verebilir.

Miirekkep yogunlugu
Birim alan basina alt tabakaya aktarilan goreli mirekkep miktari.

OMAS
Optik Ortam ilerleme Sensérii. Baski plakasinda bulunan ve alt tabaka hareketini izleyip bunun dogrulugunu artiran
sensor.

Plaka
Yazicinin iginde bulunan ve kagida yazdirilirken tizerinden alt tabakanin gectigi diz yiizey.

Piiskiirtme Ucu
Baski kafasinda bulunan ve murekkeplerin alt tabakaya yerlesmesini saglayan ¢ok sayida kiguk delikten biri.

Renk dogrulugu

Tam aygitlarin renk gamlarinin sinirli oldugu ve bazi renklerin ayni yazdiriimasinin fiziksel olarak mimkiin
olamayabilecegi g6z 6niinde bulundurularak, bir rengi 6zgiin resimle mimkiin oldugunca ayni renklerde yazdirma
yetenegi.

Renk tutarliig
Belirli bir yazdirma isinde baskidan baskiya ve yazicidan yaziciya degismeyen ayni renklerin elde edilebilmesi
yetenegi.

Sertlestirme

Alt tabaka, sertlestirme bolgesinde isitilir; bdylece, koruyucu bir katman islevi géren polimerik bir film olusur ve
ayni zamanda kalan yardimci ¢éziculer baskidan kaldirilir. Sertlestirme, basilan géruntdlerin kalicihdini saglamak
acisindan ¢ok énemlidir. Cok fazla ya da ¢ok az olan sertlestirme sicakhgi baski kalitesinde sorunlara neden
olabilir.

Tek yonli

Tek yonli yazdirma, baski kafalarinin hareket ederken yalnizca tek yonde yazdirdigi anlamina gelir. Baski hizi iki
yonludekine kiyasla daha dusuktir. Genelde, tek yonli yazdirmak ve gecis sayisinin artiriimasi baski kalitesini
artirmak icin daha iyi bir yoldur.

Uriin Bilgileri
Yazicinizin islevlerini kontrol eden ve yari kalici olarak yazicida saklanan (guincellestirilebilir) yazilim.

Vakum basinci

Alt tabaka plakaya dogru vakumlu emme ile diiz tutulur. Cok fazla ya da ¢ok az emme baski kalitesinde sorunlara
neden olabilir. Cok az emme ayrica bir alt tabakanin sikismasina ya da baski kafalarina zarar vermesine neden
olabilir.
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