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1 บทนำ

ขอควรระวังดานความปลอดภัย
กอนใชเคร่ืองพิมพ ควรอานขอควรระวังดานความปลอดภัยตอไปน้ีเพื่อใหแนใจวาคุณจะใชอุปกรณไดอยางปลอดภัย

คำแนะนำดานความปลอดภัยท่ัวไป

● ดูคำแนะนำการติดตั้งกอนเชื่อมตอเครื่องพิมพกับไฟฟา

● ไมมีชิ้นสวนใดภายในเครื่องพิมพที่สามารถซอมแซมไดโดยผูใช ดูการรับบริการกับบุคลากรดานบริการที่มีคุณสมบัติ
เหมาะสม

● ปดเคร่ืองพิมพ ถอดปลั๊กสายไฟออกจากจุดจายไฟ และโทรเรียกตัวแทนใหบริการของคุณในกรณีดังตอไปนี้:

◦ สายไฟหรือปลั๊กเสียหาย

◦ ของเหลวหกเขาไปในเครื่องพิมพ

◦ มีควันหรือกล่ินผิดปกติออกมาจากเครื่องพิมพ

◦ เคร่ืองพิมพหลนหรือโมดูลสำหรับทำใหแหงหรืออบเสีย

◦ เคร่ืองตัดกระแสไฟรั่วในเครื่องพิมพ (เคร่ืองกันไฟฟาดูด) ถูกสับบอยๆ

◦ ฟวสขาด

◦ เคร่ืองพิมพไมทำงานตามปกติ

● ปดเครื่องพิมพและถอดปลั๊กสายไฟทั้งสองออกจากจุดจายไฟในกรณีใดกรณีหนึ่งดังตอไปนี้:

◦ ในระหวางที่เกิดพายุฝน

◦ ระหวางที่ไฟตก

อันตรายอันเกิดจากอาการช็อกเน่ืองจากกระแสไฟฟา

คำเตือน! โมดูลสำหรับทำใหแหงและโมดูลสำหรับอบทำงานดวยแรงดันไฟฟาที่เปนอันตรายซ่ึงอาจทำใหเสียชีวิตหรือเกิด
การบาดเจ็บรายแรงได

เคร่ืองพิมพใชสายไฟสองสาย ถอดปล๊ักท้ังสองสายไฟกอนซอมเคร่ืองพิมพ เครื่องพิมพตองเชื่อมตอกับจุดจายไฟหลักที่มีการ
ติดตั้งสายดินเทาน้ัน

หากตองการหลีกเลี่ยงความเส่ียงอันเกิดจากกระแสไฟฟาลัดวงจร:

● อยาพยายามร้ือโมดูลสำหรับทำใหแหงและโมดูลสำหรับอบหรือตูควบคุมกระแสไฟฟา

● หามถอดหรือเปดฝาครอบระบบที่ปดอยูอื่นๆ รวมทั้งปล๊ัก

● อยาสอดสิ่งของผานชองในเคร่ืองพิมพ

● ทดสอบการทำงานของเครื่องตัดกระแสไฟฟาร่ัว (RCCB) ทุก 6 เดือน (ดูที่คูมือการดูแลรักษา สำหรับรายละเอียด)
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หมายเหตุ: ฟวสที่ขาดอาจแสดงวาวงจรไฟฟามีการทำงานผิดปกติในระบบ โทรติดตอตัวแทนใหบริการของคุณ และไมควร
พยายามเปลี่ยนฟวสดวยตัวเอง

การทดสอบการทำงานของเครื่องตัดกระแสไฟรั่ว (RCCB)

ปฏิบัติตามคำแนะนำของเครื่องตัดกระแสไฟฟาร่ัว (RCCB) มาตรฐาน ซึ่งแนะนำวาใหทดสอบ RCCB ทุก 6 เดือน ดูที่คูมือ
การดูแลรักษาและการแกไขปญหาสำหรับรายละเอียดของขั้นตอน

อันตรายจากความรอน

ระบบยอยการทำใหแหงและการอบของเครื่องพิมพจะทำงานในอุณหภูมิสูง และอาจทำใหเกิดการไหมไดหากไปสัมผัส เพ่ือ
เปนการหลีกเล่ียงการบาดเจ็บสวนบุคคล ควรระมัดระวังสิ่งตอไปนี้

● อยาแตะตองพื้นที่ภายในของโมดูลสำหรับทำใหแหงและโมดูลสำหรับอบ แมแตหลังจากเปดตัวล็อกหนาตางที่ยกเลิก
การเชื่อมตอกับไฟฟาสำหรับการทำใหแหงและการอบ พื้นผิวภายในก็ยังนาจะรอน

● ใชความระมัดระวังเปนพิเศษเมื่อเขาถึงทางเดินของวัสดุพิมพ

อันตรายจากเพลิงไหม

ระบบยอยการทำใหแหงและการอบของเครื่องพิมพจะทำงานในอุณหภูมิสูง โทรติดตอตัวแทนใหบริการของคุณหากเครื่องตัด
กระแสไฟรั่วในเคร่ืองพิมพ (เครื่องกันไฟฟาดูด) ถูกสับบอยๆ

เพ่ือหลีกเล่ียงการเกิดเพลิงไหม ควรระมัดระวังสิ่งตอไปนี้

● ใชแรงดันไฟฟาตามที่ระบุไวในปาย

● เชื่อมตอสายไฟกับสายไฟเดี่ยว แตละเสนตองปองกันดวยเคร่ืองตัดกระแสไฟยอยตามชนิดของปลั๊กไฟติดผนัง อยาใช
ปล๊ักพวงในการเชื่อมตอสายไฟทั้งสองเสน

● ใชสายไฟของ HP ที่ใหมากับเคร่ืองพิมพเทาน้ัน อยาใหใชสายไฟที่เสียหาย อยาใชสายไฟกับผลิตภัณฑอื่น

● อยาสอดสิ่งของผานชองในเคร่ืองพิมพ

● อยาทำของเหลวหกลงไปบนเครื่องพิมพ

● อยาใชผลิตภัณฑเก่ียวกับละอองหมึกที่มีสวนประกอบของกาซติดไฟอยูภายในหรือบริเวณรอบๆ เครื่องพิมพ

● อยาปดกั้นหรือครอบชองเปดของเครื่องพิมพ

● อยาพยายามร้ือโมดูลสำหรับทำใหแหงหรือโมดูลสำหรับอบหรือตูควบคุมกระแสไฟฟา

● ตรวจสอบใหแนใจวาอุณหภูมิการใชงานของวสัดุพิมพที่ใสในเคร่ืองพิมพซ่ึงไดรับการแนะนำจากผูผลิตไมสูงเกิน หาก
ผูผลิตไมไดใหขอมูลนี้ หามใสวัสดุพิมพที่ไมสามารถใชไดที่อุณหภูมิการทำงานที่ต่ำกวา 125°C (257°F)

● อยาใสวัสดุพิมพที่มีอุณหภูมิจุดติดไฟไดเองต่ำกวา 300°C (508°F) ดูหมายเหตุดานลาง

หมายเหตุ: กระบวนการทดสอบตาม EN ISO 6942:2002 กระบวนการ B การประเมินวัสดุและช้ินสวนวัสดุเม่ืออยูใกล
แหลงพลังงานความรอน เงื่อนไขการทดสอบ ในการบงช้ีอุณหภูมิที่วัสดุพิมพเร่ิมติดไฟ (ทั้งเปลวไฟหรือไฟคุกรุน) คือ ให
ความรอนความหนาแนนของฟลักซ: 30 kW/m2 เครื่องวัดปริมาณความรอนทองแดง เคร่ืองวัดอุณหภูมิชนิด K

อันตรายจากเครื่องจักรกล

เคร่ืองพิมพมีสวนประกอบตางๆ ที่มีการเคลื่อนที่ ซึ่งอาจกอใหเกิดการบาดเจ็บ เพ่ือเปนการหลีกเล่ียงการบาดเจ็บสวนบุคคล
ควรระมัดระวังสิ่งตอไปนี้ขณะทำงานใกลกับเคร่ืองพิมพ

● ระมัดระวังไมใหเส้ือผาและอวัยวะทัง้หมดของคุณเขาไปใกลสวนประกอบตางๆ ของเครื่องพิมพที่กำลังเคลื่อนที่อยู

● หลีกเล่ียงการสวมใสสรอยคอ กำไลขอมือ และวัตถุสำหรับหอยหรือแขวนไดอ่ืนๆ

● หากคุณผมยาว โปรดมัดใหแนนเพื่อปองกันไมใหผมตกใสเคร่ืองพิมพ

● ระมัดระวังไมใหแขนเสื้อหรือถุงมือเขาไปในสวนประกอบตางๆ ของเคร่ืองพิมพที่กำลังเคล่ือนที่อยู
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● หลีกเล่ียงการยืนใกลพัดลม ซึ่งอาจกอใหเกิดการบาดเจ็บ และยังมีผลตอคุณภาพการพิมพดวย (เนื่องจากขวางการหมุน
เวียนของลม)

● อยาแตะตองเฟองหรือมวนที่กำลังหมุนในระหวางการพิมพ

อันตรายจากวัสดุพิมพท่ีหนัก

ควรใชความระมัดระวังเปนพิเศษเพ่ือหลีกเล่ียงการบาดเจ็บสวนบุคคลขณะถือวัสดุพิมพที่หนัก

● การจัดการกับมวนวัสดุพิมพที่หนักอาจตองใชแรงมากกวาหนึ่งคน ควรใชความระมัดระวังเพ่ือหลีกเลี่ยงอาการปวด
หลังและ/หรือการบาดเจ็บ

● ควรพิจารณาใชรถยก รถยกพาเลท หรืออุปกรณลำเลียงอื่นๆ

● เมื่อจัดการกับมวนวัสดุพิมพที่หนัก ควรสวมใสอุปกรณปองกันสวนบุคคล รวมถึงรองเทาบูทและถุงมือ

การจับหมึกพิมพ

เคร่ืองพิมพของคุณไมไดใชหมึกพิมพตัวทำละลายและไมมีปญหาเดิมใดๆ ที่เก่ียวของกับหมึกพิมพดังกลาว อยางไรก็ตาม
HP แนะนำใหคุณสวมใสถุงมือในขณะจัดการกับสวนประกอบของระบบหมึก

คำเตือนและขอควรระวัง

สัญลักษณตอไปน้ีจะใชในคูมือฉบับนี้เพ่ือความแนใจวามีการใชงานเครื่องพิมพอยางเหมาะสมและเพื่อปองกันไมให
เคร่ืองพิมพไดรับความเสียหาย โปรดปฏิบัติตามคำแนะนำที่มีสัญลักษณเหลานี้กำกับ

คำเตือน! การไมปฏิบัติตามคำแนะนำที่มีสัญลักษณน้ีกำกับอาจสงผลใหเกิดการบาดเจ็บสวนบุคคลที่รายแรงหรือถึงแกชีวิต

ขอควรระวัง: การไมปฏิบัติตามคำแนะนำท่ีมีสัญลักษณนี้กำกับอาจสงผลใหเกิดการบาดเจ็บสวนบุคคลเล็กนอยหรือสราง
ความเสียหายใหกับผลิตภัณฑ

ปายคำเตือน

ปาย คำอธิบาย

อันตรายจากการถูกไฟลวก อยาแตะตองพื้นท่ีภายในของโมดูลสำหรับทำให
แหงและโมดูลสำหรับอบของเครื่องพิมพ

อันตรายจากการถูกไฟลวก อยาแตะสวนภายในท่ีเปนสวนทำใหแหงของ
เคร่ืองพิมพ แมแตหลังจากเปดตัวล็อกหนาตางท่ียกเลิกการเชื่อมตอกับไฟ
ฟาสำหรับการทำใหแหงและการอบ พ้ืนผิวภายในกย็ังอาจมีความรอนอยู

อันตรายอันเกิดจากการเกิดไฟฟาลัดวงจร เครื่องพิมพมีสายไฟอินพุตสอง
สาย แรงดันไฟฟาจะยังคงมีอยูในโมดูลสำหรับทำใหแหงและโมดูลสำหรับ
อบหลังจากปดสวติชหลักแลว ไมมีชิ้นสวนใดภายในเครื่องพิมพท่ีสามารถ
ซอมแซมไดโดยผูใช ดูการรับบริการกับบุคลากรดานบริการท่ีมีคุณสมบัติ
เหมาะสม ถอดการเช่ือมตอสายไฟทั้งหมดกอนทำการซอม

ดูคำแนะนำการติดต้ังกอนเชื่อมตอกับแหลงจายไฟ ตรวจสอบวาแรงดันไฟ
ฟาขาเขาอยูในระดับแรงดันที่กำหนดไวของเคร่ืองพิมพ เคร่ืองพิมพตองใช
สายไฟเด่ียวสองเสน แตละเสนตองปองกันดวยเครื่องตัดกระแสไฟยอยตาม
ชนิดของปลั๊กไฟติดผนัง ใชจุดจายไฟหลักท่ีมีการติดต้ังสายดินและสายไฟ
ของ HP ที่ใหมากับเคร่ืองพิมพเทาน้ัน
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ปาย คำอธิบาย

ความเสี่ยงจากมือติด อยาผลักมวนในระหวางใสวัสดุพิมพ ยกแทนใสข้ึน
เพื่อใหสามารถใสแกนหมุนเขาไปในเครื่องพิมพไดโดยสะดวก

ความเสี่ยงจากน้ิวติด อยาแตะตองเฟองหมุนในระหวางท่ีกำลังเคลื่อนท่ี

อยาวางสิ่งของลงบนสวนบนของเคร่ืองพิมพ อยานำสิ่งใดมาปดกัน้พัดลม

แนะนำใหสวมใสถุงมือเมื่อทำงานกับตลับหมึก ตลับทำความสะอาดหัวพิมพ
และภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพ

คุณลักษณะหลักของเครื่องพิมพ
เคร่ืองพิมพของคุณเปนเครื่องพิมพอิงคเจ็ตสีที่ไดรับการออกแบบมาเพื่อการพิมพภาพคุณภาพสูงบนวัสดพุิมพที่มีความยดื
หยุนซึ่งมีความกวางตั้งแต 23 นิ้ว (584 มม.) จนถึง 42 หรือ 60 นิ้ว (1.07 หรือ 1.52 ม.) ทั้งนี้ขึ้นอยูกับรุนเคร่ืองพิมพของ
คุณ คุณสมบัติที่สำคัญบางประการของเครื่องพิมพไดแก

● ความเร็วในการพิมพในโหมดรางคือ ถึง 250 ft²/h (24 m²/h) สำหรับเครื่องพิมพขนาด 60 นิ้ว, 220 ft²/h
(21 m²/h) สำหรับเคร่ืองพิมพขนาด 42 นิ้ว

● ไมเปนอันตรายตอสิ่งแวดลอม ไรกล่ิน หมึกสูตรน้ำที่ประกอบดวยลาเท็กซหกสี

● ไมตองใชการระบายอากาศเปนพิเศษ ไมมีของเสียที่เปนอันตราย

● ตลับหมึก 775 มล.

● พิมพบนวัสดุพิมพที่หลากหลาย รวมทั้งวัสดุพิมพที่ใชกับตัวทำละลายได ไมไดเคลือบ และมีราคาต่ำสุด

● วัสดุพิมพที่สามารถรีไซเคิลไดของ HP มีใหบริการสำหรับนำมาใชได

● งานพิมพทีท่นทานซ่ึงสามารถใชกับงานแสดงกลางแจงไดนานถึงสามปหากไมไดเคลือบ และหาปหากเคลือบ

● การใหสีที่ไมผิดเพ้ียนและมีความสม่ำเสมอดวยการปรับเทียบสีอัตโนมัต ิ(เคร่ืองวัดการดูดกลืนแสงในตัว)

● ผลิตภัณฑไดมาตรฐาน ENERGY STAR®

หากตองการสงงานพิมพไปยังเครื่องพิมพของคุณ คุณจำเปนตองมีซอฟตแวร Raster Image Processor (RIP) ซึ่งควรจะ
ทำงานบนคอมพิวเตอรคนละเครื่องกัน ซอฟตแวร RIP มีจำหนายจากหลากหลายบริษัท ซอฟตแวรดังกลาวไมไดมาพรอมกับ
เคร่ืองพิมพ
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สวนประกอบที่สำคัญของเครื่องพิมพ
ตอไปน้ีเปนภาพของเครื่องพิมพที่แสดงสวนประกอบที่สำคัญตางๆ

ภาพดานหนาของเครื่องพิมพขนาด 60 นิ้ว

1. ตลับหมึก

2. แผนจาน

3. หัวพิมพ

4. ตลับหัวพิมพ

5. ที่รองรับหมึก

6. แผงควบคุมดานหนา

7. ตลับทำความสะอาดหัวพิมพ

8. คันปรับวัสดุพิมพ

9. คันล็อคแกนหมุน

10. มอเตอรลอมวนเก็บ

11. สายลอมวนเก็บและชุดบรรจุเซ็นเซอร

12. แกนหมุน

13. แทนใส/ลอมวนเก็บ

14. โมดูลสำหรับทำใหแหง

15. เซนเซอรลอมวนเก็บ

16. ตัวหยุดแกนหมุนของลอมวนเก็บ

17. โมดูลสำหรับอบ
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ภาพดานหลังของเคร่ืองพิมพขนาด 60 นิ้ว

1. ภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพ

2. ปล๊ักสำหรับสายเคเบิลและอุปกรณเสริมทางเลือก

3. สวิตชเปด/ปดและปลั๊กไฟ

4. เคร่ืองตัดกระแสไฟฟารั่วสำหรับสวนประกอบที่ทำความรอน

มอเตอรลอมวนเก็บ

1. คันบังคับแกนหมุนของลอมวนเก็บ

2. ปุมหมุนดวยตัวเอง

3. สวิตชทิศทางการหมุน

แผงควบคุมดานหนา

แผงควบคุมดานหนาของเครื่องพิมพของคุณจะอยูตรงดานขวาหนาของเคร่ืองพิมพ แผงควบคุมดานหนามีการทำงานที่สำคัญ
ตอไปน้ี

● ชวยคุณแกไขปญหา

● ใชเมื่อดำเนินการทางกายภาพบางอยาง เชน ยกเลิกการใสวัสดุพิมพ และบำรุงรักษาเครื่องพิมพ

● แสดงขอมูลสั้นๆ เก่ียวกับสถานะของเครื่องพิมพ

● แสดงคำเตือนและขอความแสดงขอผิดพลาด พรอมกับเสียงเตือนเมื่อเหมาะสมเพื่อใหคุณสนใจคำเตือนหรือขอความ

6 บท 1   บทนำ THWW

บ
ท
น
ำ



แผงควบคุมดานหนามีสวนประกอบตอไปน้ี

1. ปุม เปด/ปด : เมื่อตองการปดเครื่องพิมพ ดู การเปดและปดเคร่ืองพิมพ ในหนา 11

2. ไฟแสดงการทำงาน: แสดงสถานะการเปด/ปดของเครื่องพิมพ หากไฟปด แสดงวาเคร่ืองพิมพปดการทำงาน หากไฟ
เปนสีเขียวสวางน่ิง แสดงวาเคร่ืองพิมพเปดอยู หากไฟเปนสีเขียวกะพริบ แสดงวาเครื่องพิมพอยูระหวางการเปดและปด

3. หนาจอแผงควบคุมดานหนา: ขอผิดพลาดของหนาจอ คำเตือน และขอมูลเกี่ยวกับการใชงานเคร่ืองพิมพของคุณ

4. ไฟสถานะ: แสดงสถานะการทำงานของเครื่องพิมพ หากไฟปด แสดงวาเคร่ืองพิมพยังไมพรอม หากไฟเปนสีเขียวสวาง
น่ิง แสดงวาเคร่ืองพิมพพรอมและไมไดทำงาน หากไฟเปนสีเขียวกะพริบ แสดงวาเคร่ืองพิมพไมวาง: กำลังรับขอมูล
กำลังประมวลผล หรือกำลังพิมพ หากไฟเปนสีเหลืองกะพริบ แสดงวามีปญหาที่คุณตองเขาไปจัดการแกไข หากไฟเปน
สีเหลืองสวางน่ิง แสดงวามีขอผิดพลาดรายแรงเกิดขึ้น

5. ปุม ขึ้น: หากตองการไปที่ดานบนในเมนูหรือตัวเลือก หรือเพ่ือเพ่ิมคา

6. ปุม OK: เพื่อยืนยันการดำเนินงานในขณะที่อยูในกระบวนการหรืออยูในการทำงาน เพ่ือปอนขอมูลในเมนูยอยในเมนู
เพื่อเลือกคาเม่ือแสดงตัวเลือก

7. ปุม ลง : เพ่ือไปที่ดานลางในเมนูหรือตัวเลือก หรือเพื่อลดคา

8. ปุม ยอนกลับ: เพ่ือไปยังขั้นตอนกอนหนาของกระบวนการหรือการทำงาน เมื่อตองการไปที่ระดับสูงกวา หรือใหตัวเลือก
อยูในเมนู หรือเมื่อแสดงตัวเลือก

9. ปุม ยกเลิก: เพ่ือยกเลิกกระบวนการหรือการทำงาน

10. ปุม รีเซ็ต: หากตองการเริ่มการทำงานเครื่องพิมพใหม (เหมือนกับวาไดปดเคร่ืองและเปดใหม) คุณจะตองดำเนินการ
กับสวนปลายแคบๆ เพ่ือควบคุมการทำงานของปุมน้ี

11. ปุม ยายวัสดุพิมพ: หากตองการเคลื่อนวัสดุพิมพที่ใสไปทางดานหนาหรือดานหลัง ในระหวางที่เครื่องพิมพกำลังพิมพ
สามารถใชเพือ่ปรับการเคลื่อนที่ของวัสดุพิมพในระหวางที่ลอยตัว

เมื่อตองการ ไฮไลต รายการในหนาจอแผงควบคุมดานหนา ใหกดปุม ข้ึน หรือ ลง จนกวารายการจะถูกไฮไลต

เมื่อตองการ เลือก รายการในหนาจอแผงควบคุมดานหนา ใหไฮไลตรายการนั้นกอน แลวจึงกดปุม OK

เมื่อคูมือน้ีแสดงรายการหนาจอแผงควบคุมดานหนาตางๆ ดังนี ้Item1 > Item2 > Item3 ซ่ึงหมายความวาคุณควรเลือก
Item1 แลวเลือก Item2 แลวเลือก Item3

คุณสามารถดูขอมูลเกี่ยวกับการใชงานที่เฉพาะของแผงควบคุมดานหนาไดจากคูมือน้ี

Embedded Web Server
Embedded Web Server เปนเว็บเซิรฟเวอรที่ทำงานอยูในเคร่ืองพิมพ คุณสามารถใชในการรับขอมูลของเครื่องพิมพ
จัดการการตั้งคาและคาลวงหนา ปรับตำแหนงหัวพิมพ อัพโหลดเฟรมแวรใหมและแกไขปญหาตางๆ วิศวกรบริการสามารถ
ใชมันเพื่อเรียกใชขอมูลภายในที่ชวยวินิจฉัยปญหาเคร่ืองพิมพ

คุณสามารถเขาถึง Embedded Web Server ในระยะไกลไดโดยใชเว็บเบราเซอรธรรมดาที่ทำงานบนคอมพิวเตอรเคร่ือง
ใดก็ตาม ดู เขาถึง Embedded Web Server  ในหนา 13
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หนาตาง Embedded Web Server แสดงสามแท็บแยกจากกัน ปุมที่ใกลกับสวนบนของแตละหนาชวยใหสามารถเขาถึง
บริการชวยเหลือออนไลนและชวยในการจัดลำดับใหม

แท็บหลัก

แท็บ Main (หลัก) ใหขอมูลเกี่ยวกับรายการดังตอไปน้ี:

● วัสดุพิมพ หมึก หัวพิมพ และสถานะการดูแลรักษา

● อุณหภูมิของโมดูลสำหรับทำใหแหงและโมดูลสำหรับอบ

● การใชวัสดุพิมพและหมึก ตลอดจนการใหคำอธิบาย

แท็บต้ังคา

แท็บ Setup (ตั้งคา) ประกอบดวยตัวเลือกตางๆ สำหรับทำงานเหลาน้ี:

● ระบุการตั้งคาเคร่ืองพิมพ เชน หนวยการวัด และฟนฟูวันที่

● ระบุเครือขายและการต้ังคาความปลอดภัย

● ตั้งคาวันท่ีและเวลา

● ปรับปรุงเฟรมแวร

● ปรับตำแหนงหัวพิมพ

● อัพโหลดคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรอง
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แท็บสนับสนุน

แท็บ Support (สนับสนุน) ประกอบดวยตัวเลือกตางๆ สำหรับดำเนินการฟงกชันเหลานี้:

● เรียกดูขอมูลที่เปนประโยชนจากหลายๆ แหลง

● เขาถึงลิงคของ HP Designjet เพ่ือรับความชวยเหลือดานเทคนิคเก่ียวกับเคร่ืองพิมพและอุปกรณเสริม

● เขาถึงหนาสนับสนุนบริการที่แสดงขอมูลปจจุบันและขอมูลประวัติในการใชเคร่ืองพิมพ
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2 การเชื่อมตอและคำแนะนำซอฟตแวร

วิธีการเชื่อมตอ
เคร่ืองพิมพของคุณสามารถเชื่อมตอไดดวยวิธีการตอไปนี้

ประเภทการเชื่อมตอ ความเร็ว ความยาวสูงสุดของสายไฟ ปจจัยอื่นๆ

อีเธอเน็ตกิกะบิต เร็ว ข้ึนอยูกับการจราจรของเครือ
ขาย

ยาว (100 ม.=328 ฟุต) ตองมีอุปกรณพิเศษ (สวิตช)

หมายเหตุ: ความเร็วของการเชื่อมตอเครือขายใดๆ ขึ้นอยูกับสวนประกอบทั้งหมดท่ีใชในเครือขายซ่ึงอาจรวมถึงการดแลน
ฮับ เราเตอร สวิตช และสายไฟ หากหนึ่งในสวนประกอบเหลาน้ีไมสามารถทำงานดวยความเร็วสูงได คุณจะมีการเช่ือมตอ
ความเร็วต่ำ ความเร็วของการเชื่อมตอเครือขายของคุณยังอาจไดรับผลกระทบจากจำนวนการจราจรทั้งหมดจากอุปกรณอื่นๆ
บนเครือขาย

การเชื่อมตอเครือขาย
กอนเร่ิมตน ควรตรวจสอบอุปกรณของคุณ

● เคร่ืองพิมพควรไดรับการติดตั้งและเปดอยู

● สวิตชกิกะบิตหรือเราเตอรควรจะเปดอยูหรือทำงานอยางถูกตอง

● คอมพิวเตอรทั้งหมดบนเครือขายควรเปดอยูและเชื่อมตอกับเครือขาย

● เคร่ืองพิมพควรเชื่อมตอกับสวิตช

เมื่อเคร่ืองพิมพเช่ือมตอกับเครือขายและเปดอยู คุณควรดูที่อยู IP ของเคร่ืองพิมพที่ปรากฏบนแผงควบคุมดานหนา
(192.168.1.1 ในตัวอยางนี)้ บันทึกที่อยู IP ไว: คุณสามารถนำมาใชในภายหลังเวลาเขาสู Embedded Web Server

หากเห็นหนาจอน้ีโดยไมมีท่ีอยู IP แสดงวาเคร่ืองพิมพเช่ือมตอกับเครือขายไมได หรือเครือขายของคุณไมมีเซิรฟเวอร
DHCP ในกรณีหลัง คุณจะตองตั้งคาที่อยู IP ดวยตัวเอง ดู คูมือการดูแลรักษาและการแกไขปญหา

ดูคำแนะนำ RIP (HP ไมไดใหมา) เพ่ือติดต้ังซอฟตแวร RIP
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3 ตัวเลือกการตั้งคาพ้ืนฐาน

ตัวเลือกการตั้งคาเครื่องพิมพ

การเปดและปดเครื่องพิมพ

หากตองการเปดเครื่องพิมพ ควรตรวจสอบวาสวิตชเปด/ปดที่ดานหลังของเครื่องพิมพเปดอยู ตรวจดูวาเครื่องตัดกระแสไฟรั่ว
อยูในตำแหนงยกขึ้น แลวกดปุม เปด/ปด บนแผงควบคุมดานหนา คุณสามารถเปดเครื่องพิมพ์ิทิ้งไวโดยไมเปนการสิ้นเปลือง
พลังงาน การเปดทิ้งไวจะชวยเรื่องเวลาการตอบสนอง เมื่อเครื่องพิมพไมไดถูกใชเปนระยะเวลาหนึ่ง เคร่ืองจะประหยัด
พลังงานโดยการเขาสูโหมดพักเคร่ือง การทำงานใดๆ กับเคร่ืองพิมพจะเปนการนำเครื่องพิมพกลับสูโหมดใชงาน และจะเร่ิม
ตนพิมพทันที

หากตองการเปดหรือปดเครื่องพิมพ วิธีการปกติที่แนะนำก็คือ ใหใชปุม เปด/ปด บนแผงควบคุมดานหนา

เมื่อปดเคร่ืองพิมพดวยวิธีการนี้ หัวพิมพจะถูกจัดเก็บไวกับตลับทำความสะอาดหัวพิมพซึ่งจะชวยปองกันไมใหหัวพิมพแหง

อยางไรก็ตาม หากคุณจะตองปดเคร่ืองพิมพทิ้งไวเปนระยะเวลานาน คุณควรปดเคร่ืองพิมพโดยใชปุม เปด/ปด แลวปดสวิตช
เปด/ปดที่ดานหลังดวย

หากตองการเปดใหมในภายหลัง ใหใชสวิตชเปด/ปดที่ดานหลัง แลวกดปุม เปด/ปด

เมื่อเครื่องพิมพเปดอยู เคร่ืองจะพรอมใชในเวลาประมาณ 10 นาที
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เริ่มการทำงานเครื่องพิมพใหม

ในบางสถานการณ คุณอาจไดรับคำแนะนำใหเร่ิมการทำงานเครื่องพิมพใหม ควรดำเนินการดังตอไปนี:้

1. กดปุม เปด/ปด บนแผงควบคุมดานหนาเพ่ือปดเครื่องพิมพ รอสักครู แลวกดปุม เปด/ปด อีกคร้ัง การทำเชนน้ีจะเปนการ
เริ่มการทำงานเครื่องพิมพใหม แตหากเคร่ืองไมเร่ิมการทำงานใหม ใหทำตามข้ันตอนที่ 2

2. ใชปุม รีเซ็ต บนแผงควบคุมดานหนา คุณจำเปนตองดำเนินการโดยที่ไมเชื่อมตอไฟฟากับสวนปลายแคบๆ เพื่อกดปุม
รีเซ็ต โดยปกติแลว วิธีการนี้จะสงผลเชนเดียวกันกับการกดปุม เปด/ปด แตก็อาจจะไดผลหากปุม เปด/ปด ใชไมไดผล

3. หากทั้งขั้นตอนที ่1 และ 2 ไมเกิดผลใดๆ ใหปดเครื่องพิมพโดยใชสวิตชเปด/ปดที่ดานหลังเครื่องพิมพ ตรวจสอบใหแน
ใจวาเคร่ืองตัดกระแสไฟรั่วอยูในตำแหนงยกขึ้นทั้งหมด

4. ถอดสายไฟออกจากปลั๊กไฟ

5. รอ 10 วินาที

6. เสียบสายไฟเขาไปในปลั๊กไฟ แลวเปดเคร่ืองพิมพโดยใชสวิตชไฟ

7. ตรวจสอบใหแนใจวา ไฟแสดงการทำงานบนแผงควบคุมดานหนาติดอยู หากไมติด ใหใชปุม เปด/ปด เพื่อเปด
เคร่ืองพิมพ

การเปลี่ยนภาษาของแผงควบคุมดานหนา

มีวิธีเปล่ียนภาษาของเมนูแผงควบคุมดานหนาและขอความอยูสองวิธี

● หากคุณเขาใจภาษาของหนาจอแผงควบคุมดานหนาที่ใชอยูในปจจุบัน ใหไปที่หนาจอแผงควบคุมดานหนาและเลือก
ไอคอน  (ต้ังคา) แลวเลือก Front panel options (ตัวเลือกแผงควบคุมดานหนา) > Select language (เลือก
ภาษา)

● หากคุณไมเขาใจภาษาของแผงควบคุมดานหนาที่ใชอยูในปจจุบัน ใหเร่ิมตนดวยการปดเคร่ืองพิมพ ที่แผงควบคุมดาน
หนา กดปุม OK คางไว ขณะที่กดปุม OK คางไว ใหกดปุม เปด/ปด คางไว กดปุมทั้งสองคางไวจนกวาไฟสีเขียวทางดาน
ซายของแผงควบคุมดานหนาจะเร่ิมกะพริบ แลวจึงปลอยปุมทั้งสอง จะมีความลาชาประมาณหนึ่งวินาที หากไฟสีเขียว
เริ่มกะพริบโดยไมมีความลาชา คุณอาจตองเริ่มอีกครั้ง

ไมวาคุณจะใชวิธีใด ขณะน้ีเมนูการเลือกภาษาควรปรากฏที่แผงควบคุมดานหนา

ไฮไลตภาษาที่ตองการ แลวกดปุม OK
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การขอคำแจงเตือนอีเมลเรื่องขอผิดพลาดบางประการ 

1. ใน Embedded Web Server ใหไปที่หนาเซิรฟเวอรอีเมลบนแท็บ Setup (ตั้งคา) และตรวจสอบวาฟลดดังตอไปน้ี
กรอกถูกตอง:

● เซิรฟเวอร SMTP นี่คือที่อยู IP ของเมลเซิรฟเวอรขาออก (Simple Mail Transfer Protocol [SMTP]) ท่ี
ประมวลผลขอความอีเมลทั้งหมดจากเครื่องพิมพ ถาเมลเซิรฟเวอรตองการการรับรองความถูกตอง คำแจงเตือน
อีเมลจะไมทำงาน

● Printer e-mail address ที่อยูอีเมลของเครื่องพิมพ แตละขอความอีเมลที่เคร่ืองพิมพสงตองมีที่อยูสงกลับ
ดวย ที่อยูนี้ไมจำเปนตองเปนที่อยูอีเมลที่ใชงานจริง แตควรมีลักษณะเฉพาะตัว เพ่ือที่ผูรับขอความจะไดสามารถ
ระบุเครื่องพิมพที่สงมาได

2. ไปที่หนาคำแจงเตือนซึ่งอยูบนแท็บ Setup (ตั้งคา) ดวย

3. คลิกไอคอน New (ใหม) เพ่ือขอคำแจงเตือนใหม หรือคลิกไอคอน Edit (แกไข) เพ่ือแกไขคำแจงเตือนท่ีตั้งคาแลว
จากนั้นระบุที่อยูอีเมลที่คำขอแจงเตือนจะสงไป และเลือกเหตุการณที่สงผลใหเกิดขอความแจงเตือน

การเปลี่ยนการต้ังคาโหมดพักเครื่อง

หากเปดเครื่องพิมพทิ้งไวโดยที่ไมไดใชเปนระยะเวลาหนึ่ง เคร่ืองพิมพจะเขาสูโหมดพักเคร่ืองโดยอัตโนมัติเพ่ือเปนการ
ประหยัดพลังงาน ระยะเวลาเริ่มตนที่เคร่ืองรอไดคือ 30 นาที เมื่อตองการเปลี่ยนเวลาที่เคร่ืองพิมพรอกอนที่จะเขาสูโหมดพัก
เคร่ือง ใหไปที่แผงควบคุมดานหนา และเลือกไอคอน  (ตั้งคา) แลวเลือก Front panel options (ตัวเลือกแผงควบคุม
ดานหนา) > Sleep mode wait time (เวลารอโหมดพักเครื่อง) ไฮไลตเวลารอที่ตองการ แลวกดปุม OK

การเปลี่ยนความคมชัดของแผงควบคุมดานหนา 

เมื่อตองการเปลี่ยนความคมชัดของหนาจอแผงควบคุมดานหนา ใหเลือกไอคอน  (ตั้งคา) เลือก Front panel options
(ตัวเลือกแผงควบคุมดานหนา) > Select display contrast (เลือกความคมชัดของหนาจอ) แลวเลือกคาโดยใชปุม ข้ึน
หรือ ลง กดปุม OK เพ่ือบันทึกคา

การเปลี่ยนหนวยการวัด

เมื่อตองการเปลี่ยนหนวยการวัดที่ปรากฏบนแผงควบคุมดานหนา ใหเลือกไอคอน  (ตั้งคา) เลือก Front panel
options (ตัวเลือกแผงควบคุมดานหนา) > Select units (เลือกหนวย) แลวเลือก English (อังกฤษ) หรือ Metric
(เมทริกซ)

หนวยการวัดยังสามารถเปลี่ยนไดใน Embedded Web Server

ตัวเลือกการตั้งคา Embedded Web Server
เขาถึง Embedded Web Server 

ใช Embedded Web Server เพ่ือดูขอมูลเคร่ืองพิมพระยะไกลผานเว็บเบราเซอรธรรมดาที่ใชงานบนคอมพิวเตอร

เบราเซอรตอไปนี้เปนที่ทราบกันวาสามารถใชงานกับ Embedded Web Server ได:

● Internet Explorer 6 ถึง 8 สำหรับ Windows

● Mozilla Firefox 2 ถึง 3.5

หากตองการใช Embedded Web Server บนคอมพิวเตอรเคร่ืองใดก็ตาม ใหเปดเว็บเบราเซอรของคุณและพิมพ URL ของ
เคร่ืองพิมพ URL ของเคร่ืองพมิพจะปรากฏบนหนาจอสถานะบนแผงควบคุมดานหนาของเคร่ืองพิมพ (http://192.168.1.
1 ในตัวอยางนี้):
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หากปฏิบัติตามคำแนะนำเหลานี้ แตยังไมสามารถเปด Embedded Web Server ได ใหด ูคูมือการดูแลรักษาและการแกไข
ปญหา

การเปล่ียนภาษาของ Embedded Web Server
ฟงกชัน Embedded Web Server ในภาษาดังตอไปนี้: อังกฤษ โปรตุเกส สเปน คาตาลัน ฝรั่งเศส อิตาเลียน เยอรมัน จีน
ตัวยอ จีนตัวเต็ม เกาหล ีและญี่ปุน ฟงกชันจะใชภาษาที่คุณระบุในตัวเลือกเว็บเบราเซอรของคุณ หากระบุภาษาที่ไมมีการ
สนับสนุน ก็จะทำงานเปนภาษาอังกฤษ

หากตองการเปลี่ยนภาษา ใหเปล่ียนการตั้งคาภาษาของเว็บเบราเซอรของคุณ ยกตัวอยางเชน ใน Internet Explorer
เวอรชัน 6 ใหไปที่เมนู Tools (เคร่ืองมือ) แลวเลือก Internet Options (ตัวเลือกอินเทอรเน็ต) > Languages (ภาษา)
ตรวจสอบใหแนใจวาภาษาที่คุณตองการอยูบนสุดของรายการในกลองขอความ

เพ่ือดำเนินการเปลี่ยนแปลงใหเสร็จสิ้น ใหปดและเปดเว็บเบราเซอรของคุณใหม
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4 การจัดการวัสดุพิมพ

ภาพรวม
คุณสามารถพิมพวัสดุสำหรับพิมพที่หลากหลายได ซ่ึงวัสดุสำหรับพิมพเหลาน้ันไดมีการระบุถึงในคูมือนี้แลวโดยเรียกวาวัสดุ
พิมพ

ใชวัสดุพิมพ

การเลือกวัสดุพิมพที่เหมาะกับความตองการของคุณนับเปนข้ันตอนที่สำคัญเพื่อนำไปสูคณุภาพการพิมพที่ดี เพ่ือใหไดผลการ
พิมพที่ดีที่สุด ควรใชเฉพาะวัสดุพิมพที่แนะนำโดย HP (ดู ตระกูลวัสดุพิมพที่สนับสนุน ในหนา 16) ซึ่งพัฒนาขึ้นและผาน
การตรวจสอบโดยละเอียดเพื่อใหแนใจในประสิทธิภาพ สวนประกอบการพิมพทั้งหมด (เคร่ืองพิมพ ระบบหมึก และวัสดุ
พิมพ) ไดรับการออกแบบมาเพื่อทำงานรวมกันโดยปราศจากปญหาและเพื่อใหไดมาซ่ึงคุณภาพสูงสุดในการพิมพ

ตอไปนี้คือคำแนะนำเพิ่มเติมบางประการเกี่ยวกับการใชวัสดุพิมพ:

● ทิ้งใหวัสดุพิมพทั้งหมดสามารถปรับตัวเขากับสภาพแวดลอมของหอง เม่ืออยูนอกบรรจุภัณฑ เปนเวลา 24 ชั่วโมงกอนที่
จะนำมาใชพิมพ

● จับวัสดุพิมพฟลมและรูปถายที่ขอบ หรือสวมใสถุงมือผาฝาย น้ำมันจากผิวอาจติดไปบนวัสดุพิมพ ทำใหเกิดเปนรอยนิ้ว
มือได

● ใสวัสดุพิมพบนมวนใหแนนเมื่อดำเนินการตามขั้นตอนการใสและนำวัสดุพิมพออก ตรวจสอบใหแนใจวามวนวัสดุ
พิมพยึดแนนอยู ควรใชเทปติดขอบของมวนจนถึงแกนกอนที่จะถอดมวนวัสดุพิมพออกจากเครื่องพิมพ คุณสามารถติด
เทปบนมวนวัสดุพิมพทิ้งไวในชวงที่เก็บ หากมวนวัสดุพิมพเร่ิมคลายตัว จะจัดการไดยาก

หมายเหตุ: การใชเทปติดขอบของมวนวัสดุพิมพเขากับแกนเปนขั้นตอนที่สำคัญมากสำหรับวัสดุพิมพที่หนัก ทั้งนี้
เพราะความแข็งของวัสดุพิมพอาจทำใหเกิดการหลวมหรือคลายตัวออกจากแกน

● เมื่อใดก็ตามท่ีใสมวนวัสดุพิมพ แผงควบคุมดานหนาจะแจงใหคุณระบุตระกูลของวัสดุพิมพที่คุณกำลังใส เพ่ือใหได
คุณภาพการพิมพที่ดี จำเปนจะตองระบุตระกูลใหถูกตอง ตรวจสอบวาวัสดุพิมพตรงตามตระกูลที่ระบุไวบนแผงควบคุม
ดานหนา และตรวจสอบดวยวาตรงกับคำอธิบายวัสดุพิมพใน RIP

● คุณภาพการพิมพอาจเสียหากใชวัสดุพิมพท่ีไมเหมาะสมกับรูปภาพของคุณ

● ตรวจสอบใหแนใจวามีการเลือกการตั้งคาคุณภาพการพิมพที่ถูกตองใน RIP

● หากตระกูลของวัสดุพิมพท่ีแสดงบนแผงควบคุมดานหนาไมตรงกับวัสดุพิมพที่คุณตองการใช ใหดำเนินการอยางใด
อยางหนึ่งดังตอไปน้ี:

◦ ใสมวนวัสดุพิมพเขาไปในเคร่ืองพิมพใหมและเลือกตระกูลวัสดุพิมพที่เหมาะสม โปรดดู ถอดมวนวัสดุพิมพออก
จากเครื่องพิมพ ในหนา 24 และ การใสมวนวัสดุพิมพลงในเครื่องพิมพ (โดยอัตโนมัติ) ในหนา 19

◦ ที่แผงควบคุมดานหนาของเครื่องพิมพ เลือกไอคอน  แลวเลือก View loaded substrate (ดูวัสดุพิมพที่
ใส) > Change loaded substrate (เปลี่ยนวัสดุพิมพที่ใส)

หมายเหตุ: จะไมมีการดำเนินการปรับเทียบขั้นสูงสำหรับวัสดุพิมพ เม่ือตระกูลของวัสดุพิมพถูกเปลี่ยนแปลง
จากแผงควบคุมดานหนา

ขอควรระวัง: การถอดวัสดุพิมพออกจากเครื่องพิมพดวยตนเองโดยไมใชแผงควบคุมดานหนาอาจทำใหเครื่องพิมพเสีย
หายได ทำเชนนี้เฉพาะเม่ือจำเปนตองแกไขปญหาวัสดุพิมพติด
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ตระกูลวัสดุพิมพท่ีสนับสนุน

ตระกูลของวัสดุพิมพ ประเภทของวัสดุพิมพ

แบบมีกาวในตัว ไวนิลแบบมีกาวในตัว (หลอและขัดเงา), Perforated Vinyl

ปายโฆษณาประชาสัมพันธ ปายโฆษณาประชาสัมพันธ

ฟลม ฟลมโพลีเอสเตอร

ผา ผาและผาใบ

ตาขาย วัสดุตาขาย

Paper-Aqueous กระดาษท่ีสามารถเขากันไดกับหมึกพิมพฐานนำ้ (ท่ีรูจักกันในชื่ออื่นวา ออฟเซต)

Paper-Solvent กระดาษท่ีสามารถเขากนัไดกับหมึกพิมพฐานตวัทำละลาย, เคลือบเซลลูโลส (ท่ีรูจักกันในชื่ออื่นวา ปายโฆษณา
ขนาดใหญ)

HP Photorealistic-Low
Temperature

HP Photorealistic Poster Paper

กระดาษสังเคราะห วัสดุพิมพที่ทำจากเรซินสังเคราะห

การใสมวนวัสดุพิมพลงบนแกนหมุน
1. ตรวจสอบใหแนใจวาลอของเคร่ืองพิมพล็อคอยู (คันเบรกถูกกดอยู) เพ่ือปองกันไมใหเครื่องพิมพเคล่ือนที่

2. ยกคันล็อคแกนหมุนเพ่ือถอดแกนหมุนออก

3. ถอดปลายดานแรกของแกนหมุนออกจากดานขวาของเครื่องพิมพ แลวเล่ือนแกนหมุนไปยังดานขวาเพ่ือแยกสวนปลาย
อีกขางออกมา อยาสอดนิ้วเขาไปในที่รองรับแกนหมุนในระหวางข้ันตอนการถอด

แกนหมุนมีตัวหยุดอยูปลายแตละขางเพ่ือยึดตำแหนงของมวนวัสดุพิมพไว ถอดตัวหยุดสีฟาที่ปลายดานซายเพ่ือติดต้ัง
มวนวัสดุพิมพใหม (ตัวหยุดที่ปลายอีกดานหนึ่งสามารถถอดออกไดดวย หากตองการ) ตัวหยุดจะเล่ือนไปตามแกนหมุน
เพื่อยึดมวนวัสดุพิมพที่มีความกวางแตกตางกัน

16 บท 4   การจัดการวัสดุพิมพ THWW
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4. เลื่อนตัวล็อคคันบังคับบนตัวหยุดสีฟาไปยังตำแหนงปลดล็อค

5. ถอดตัวหยุดออกจากปลายดานซายของแกนหมุน

6. วางมวนวัสดุพิมพที่คุณตองการใสไวบนแทนใส หากมวนวัสดุพิมพยาวและหนัก อาจตองใชสองคนในการจัดการ

7. เลื่อนแกนหมุนเขาไปในมวนวัสดุพิมพ

THWW การใสมวนวัสดุพิมพลงบนแกนหมุน 17
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8. ตัวหยุดดานขวาของแกนหมุนมีสองตำแหนง: หนึ่งตัวสำหรับมวนวัสดุพิมพที่มีขนาดเทากับความกวางสูงสุดของ
เคร่ืองพิมพ และหน่ึงตัวสำหรับมวนที่แคบ

9. ใสตัวหยุดสีฟาลงบนปลายดานบนของแกนหมุน และผลักไปหาปลายสุดของมวนวัสดุพิมพ

คำแนะนำ: ถาแกนกระดาษแข็งของวัสดุพิมพยาวกวาวัสดุพิมพ คุณสามารถใสวัสดุสำหรับรองโดยไมตองสอดตัว
หยุดสีฟา แตควรใชความระมัดระวังเมื่อถอดวัสดุสำหรับรองออก เนื่องจากแทนใส/ถอดน้ันถูกออกแบบมาใหใชกับตัว
หยุดสีฟาที่อยูในที่ที่ถูกตอง

10. เลื่อนตัวล็อคคันบังคับไปยังตำแหนงล็อค

18 บท 4   การจัดการวัสดุพิมพ THWW
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11. ยกแทนใสข้ึนเพ่ือใหสามารถใสแกนหมุนเขาไปในเครื่องพิมพไดโดยสะดวก

ขอควรระวัง: เพ่ือหลีกเลี่ยงไมใหนิ้วมือเขาไปติด ไมควรใชมือผลักมวนกระดาษ

หากคุณใชวัสดุพิมพตางๆ เปนประจำ คุณจะสามารถเปลี่ยนมวนวัสดุพิมพไดเร็วในกรณีที่มีการใสมวนวสัดุพิมพตางๆ ลงบน
แกนหมุนตางๆ ไวลวงหนา แกนหมุนเพ่ิมเติมมีจำหนายสำหรับใหเลือกใช

การใสมวนวัสดุพิมพลงในเครื่องพิมพ (โดยอัตโนมัติ)
หากตองการเริ่มตนกระบวนการนี ้คุณจำเปนตองมีมวนวัสดุพิมพใสอยูบนแกนหมุน ดู การใสมวนวัสดุพิมพลงบนแกนหมุน
ในหนา 16

ความกวางขั้นต่ำตามปกติของวัสดุพิมพคือ 23 นิ้ว (584 มม.) หากตองการใสวัสดุพิมพที่มีขนาดความกวางต่ำสุด 10 นิ้ว
(254 มม.) ใหไปที่แผงควบคุมดานหนาและเลือกไอคอน  แลวเลือก Substrate handling options (ตัวเลือกการ
จัดการวัสดุพิมพ) > Enable narrow substrate (เปดใชงานวัสดุพิมพที่แคบ) เมื่อใชตัวเลือกนี้ จะไมสามารถรับประกัน
คุณภาพการพิมพได หากตองการใสมวนวัสดุที่เปนส่ิงทอ ดู การใสวัสดุสำหรับรองที่เปนประเภทสิ่งทอ ในหนา 35

1. ที่แผงควบคุมดานหนาของเคร่ืองพิมพ เลือกไอคอน  แลวเลือกSubstrate load (การใสวัสดุพิมพ) > Load roll
(ใสมวนวัสดุพิมพ)

อีกทางเลือกหนึ่งคือ ปอนกระดาษเขาไปในเคร่ืองพิมพจนกระทั่งเคร่ืองพิมพยึดกระดาษไว แผงควบคุมดานหนาจะ
แนะนำใหคุณดำเนินการผานข้ันตอนดังตอไปนี้

2. สอดขอบหนาของวัสดุพิมพดวยความระมัดระวังที่ดานบนของมวนที่มีโครงสีดำ ตรวจสอบใหแนใจวาวัสดุพิมพมี
ลักษณะตึงในระหวางกระบวนการ อยาดึงวัสดุพิมพที่เกินออกจากมวน เพราะอาจทำใหวัสดุเอียง และยังควรหลีกเลี่ยง
ไมหมุนวัสดุพิมพดวยตัวเอง หากเครื่องพิมพไมไดขอใหทำ

คำเตือน! ระวังอยาสัมผัสลอยางบนแผนรองในระหวางใสวัสดุพิมพ ลอเหลานี้จะหมุนและอาจหนีบผิว ผม หรือเสื้อผา
ได

คำเตือน! ระวังอยางสอดน้ิวเขาไปขางในเสนทางของวัสดุพิมพที่อยูในเคร่ืองพิมพ

เคร่ืองพิมพจะสงเสียงบี๊ปเมื่อตรวจพบและไดรับขอบนำของวัสดุพิมพ

THWW การใสมวนวัสดุพิมพลงในเคร่ืองพิมพ (โดยอัตโนมัติ) 19
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3. เลือกประเภทวัสดุพิมพสำหรับมวนที่คุณกำลังจะใส

หมายเหตุ: ควรเลือกช่ือของวัสดุพิมพเฉพาะที่คุณกำลังใชในซอฟตแวร RIP ไมใชในแผงควบคุมดานหนา

หมายเหตุ: การตั้งคาวัสดุพิมพ RIP จะทับการตั้งคาของแผงควบคุมดานหนา

คำแนะนำ: เมื่อใสวัสดุพิมพที่บางมากหรือหนามาก คุณควรปฏิบัติตามคูมือขั้นตอนการใสเพ่ือลดความเส่ียงที่จะเกิด
วัสดุติดและหัวพิมพเสีย ใสมวนวัสดุพิมพลงในเคร่ืองพิมพ (ดวยตนเอง) ในหนา 21

4. หากมวนวัสดุสำหรับรองที่คุณกำลงัใสน้ันเปนมวนใหม ใหเลือกความยาวในแผงควบคุมดานหนา หากวัสดุสำหรับรอง
ถูกใชมากอน และคุณสมบัติการติดตามถูกใช ใหเลือกวัสดุสำหรับรองที่เหลืออยู สำหรับขอมูลเก่ียวกับคุณสมบัติการติด
ตามความยาวของวัสดุสำหรับรอง ดู คุณสมบัติการติดตามความยาวของวัสดุ ในหนา 37

5. เคร่ืองพิมพจะตรวจสอบวัสดุพิมพหลายๆ วิธีและอาจจะขอใหคุณแกไขปญหาเก่ียวกับการเอียงหรือการตึง

หมายเหตุ: คุณสามารถระบุปริมาณสูงสุดของการเอียงไดที่แผงควบคุมดานหนา เลือกไอคอน  แลวเลือก
Substrate handling options (ตัวเลือกการจัดการวัสดุพิมพ) > Max skew setting (การตั้งคาการเอียงสูง
สุด)

6. รอจนกระทั่งวัสดุพิมพออกมาจากเครื่องพิมพ ดังที่แสดงในรูปตอไปน้ี

หมายเหตุ: หากมีปญหาไมคาดคิดเกิดขึ้นในขั้นตอนการใสวัสดุพิมพ คูมือการดูแลรักษาและการแกไขปญหา

7. เคร่ืองพิมพจะปรับเทียบการเลื่อนวัสดุพิมพ

20 บท 4   การจัดการวัสดุพิมพ THWW
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8. หากคุณกำลังใสวัสดุพิมพแบบใสที่ไมมีขอบทึบแสง คุณจะถูกขอใหระบุความกวางของวัสดุพิมพและระยะหางของขอบ
ดานขวาจากที่กั้นดานขางของเครื่องพิมพ (ตามที่ระบุโดยไมบรรทัดบนดานหนาของโมดูลสำหรับอบ)

9. เครื่องพิมพจะระบุวาพรอมสำหรับการพิมพ

ระวังอยาปดก้ันพัดลม

สำหรับคำแนะนำในการใชลอมวนเก็บ ดู ใชลอมวนเก็บ ในหนา 25

ใสมวนวัสดุพิมพลงในเครื่องพิมพ (ดวยตนเอง)
ควรใชคูมือข้ันตอนการใสวัสดุพิมพหากวัสดุสำหรับรองของคุณหนาหรือบางกวาปกติ นอกจากนี้ ยังสามารถใชขั้นตอนน้ีได
หากวัสดุสำหรับรองมีมวนมากเกินไป หรือดานสำหรับพิมพของวัสดุรองพิมพหันหนาออกมาขางนอก หากวัสดุสำหรับรองที่
คุณใชเปนวัสดุประเภทมาตรฐานและอยูในสภาพที่ดี ใหใชขั้นตอนการโหลดอัตโนมัติที่อธิบายกอนหนานี้ ดู การใสมวนวัสดุ
พิมพลงในเคร่ืองพิมพ (โดยอัตโนมัติ) ในหนา 19

หากตองการเริ่มตนกระบวนการนี ้คุณจำเปนตองมีมวนวัสดุพิมพใสอยูบนแกนหมุน ดู การใสมวนวัสดุพิมพลงบนแกนหมุน
ในหนา 16

ความกวางขั้นต่ำตามปกติของวัสดุพิมพคือ 23 นิ้ว (584 มม.) หากตองการใสวัสดุพิมพที่มีขนาดความกวางต่ำสุด 10 นิ้ว
(254 มม.) ใหไปที่แผงควบคุมดานหนาและเลือกไอคอน  แลวเลือก Substrate handling options (ตัวเลือกการ
จัดการวัสดุพิมพ) > Enable narrow substrate (เปดใชงานวัสดุพิมพที่แคบ) เมื่อใชตัวเลือกนี้ จะไมสามารถรับประกัน
คุณภาพการพิมพได หากตองการใสมวนวัสดุที่เปนส่ิงทอ ดู การใสวัสดุสำหรับรองที่เปนประเภทสิ่งทอ ในหนา 35

1. ที่แผงควบคุมดานหนาของเคร่ืองพิมพ เลือกไอคอน  แลวเลือก Substrate load (การใสวัสดุพิมพ) >  Manual
load  (ใสดวยตนเอง)
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2. ยกคันปรับวัสดุพิมพขึ้นจนสุด

3. สอดขอบหนาของวัสดุพิมพดวยความระมัดระวังที่ดานบนของมวนที่มีโครงสีดำ ตรวจสอบใหแนใจวาวัสดุพิมพมี
ลักษณะตึงในระหวางกระบวนการ อยาดึงวัสดุพิมพที่เกินออกจากมวน เพราะอาจทำใหวัสดุเอียง และยังควรหลีกเลี่ยง
ไมหมุนวัสดุพิมพดวยตัวเอง หากเคร่ืองพิมพไมไดขอใหทำ แผงควบคุมดานหนาจะแสดงดังตอไปน้ี

4. ปอนวัสดุสำหรับรองตอไปจนกระทั่งวัสดุไปถึงแผนรองพิมพ หากเคร่ืองพิมพเย็นอยู เปดหนาตางเพ่ือชวยดึง
วัสดุสำหรบรองใหผานไป แผงควบคุมดานหนาจะแสดงดังตอไปน้ี

คำแนะนำ: หากวัสดุสำหรับรองมีมวนมากเกินไป ใหปอนวัสดุสำหรับรองจนกระทั่งขอบโผลพนเคร่ืองพิมพ

5. ดึงคันปรับวัสดุพิมพลงใหมากที่สุดที่คันปรับจะไปได
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6. เลือกประเภทวัสดุพิมพสำหรับมวนท่ีคุณกำลังจะใส

หมายเหตุ: ควรเลือกช่ือของวัสดุพิมพเฉพาะที่คุณกำลังใชในซอฟตแวร RIP ไมใชในแผงควบคุมดานหนา

คำแนะนำ: เมื่อใสวัสดุพิมพที่บางมาก ใหเลือกประเภทวัสดุพิมพเปนBanner (ปายโฆษณาประชาสัมพันธ) เสมอ
เพ่ือลดแรงดันสุญญากาศท่ีใชในขณะใส เมื่อใสวัสดุพิมพที่หนามาก ใหใชประเภทวัสดุพิมพเปน HP
Photorealistic เสมอ เพื่อเพิ่มแรงดันสุญญากาศใหมากที่สุด หลังจากใสหรือกอนพิมพ ใหไปที่แผงควบคุมดานหนา
และเปลี่ยนไปยังประเภทที่ถูกตองสำหรับวัสดุพิมพที่คุณกำลังใส เลือกไอคอน  แลวเลือก View loaded
substrate (ดูวัสดุพิมพที่ใส) > Change loaded substrate (เปล่ียนวัสดุพิมพที่ใส)

7. เครื่องพิมพจะตรวจสอบวัสดุพิมพหลายๆ วิธีและอาจจะขอใหคุณแกไขปญหาเกีย่วกับการเอียงหรือการตึง

หมายเหตุ: คุณสามารถระบุปริมาณสูงสุดของการเอียงไดที่แผงควบคุมดานหนา เลือกไอคอน  แลวเลือก
Substrate handling options (ตัวเลือกการจัดการวัสดุพิมพ) > Max skew setting (การต้ังคาการเอียงสูง
สุด)

8. เครื่องพิมพจะปรับเทียบการเลื่อนวัสดุพิมพ

9. หากคุณกำลังใสวัสดุพิมพแบบใสที่ไมมีขอบทึบแสง คุณจะถูกขอใหระบุความกวางของวัสดุพิมพและระยะหางของขอบ
ดานขวาจากที่กั้นดานขางของเครื่องพิมพ (ตามที่ระบุโดยไมบรรทัดบนดานหนาของโมดูลสำหรับอบ)

10. เครื่องพิมพจะระบุวาพรอมสำหรับการพิมพ

ระวังอยาปดก้ันพัดลม
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ถอดมวนวัสดุพิมพออกจากเครื่องพิมพ
หากคุณใชลอมวนเก็บในระหวางการพิมพ ใหถอดมวนวสัดุพิมพที่พิมพแลวออกจากลอมวนเก็บกอนจะพยายามถอดมวนดัง
กลาวออกจากเครื่องพิมพ ดู การถอดมวนวัสดุพิมพออกจากลอมวนเก็บ ในหนา 33

ตรวจสอบวาปลายอีกขางหนึ่งของมวนวัสดุพิมพยังคงติดอยูกับแกนหมุนวัสดุพิมพ และปฏิบัติตามขั้นตอนที่เหมาะสมดังที่ได
อธิบายไวในสวนตอไปน้ี

กระบวนการปกติ (มวนวัสดุพิมพติดอยูกับแกนหมุน)
หากปลายของมวนยังคงติดอยูกับแกนหมุน ใหปฏิบัติตามขั้นตอนดังตอไปนี้

1. ที่แผงควบคุมดานหนาของเคร่ืองพิมพ เลือกไอคอน  แลวเลือกSubstrate unload (การถอดวัสดุพิมพ) >
Unload roll (ถอดมวนวัสดุพิมพ)

2. กดปุม OK บนแผงควบคุมดานหนาใหบอยมากที่สุดเทาที่ตองการเพื่อกรอวัสดุพิมพกลับ

3. ยกคันล็อคแกนหมุน

4. ถอดมวนวัสดุพิมพออกจากเครื่องพิมพ ดึงปลายดานขวาบนดานขวาของเครื่องพิมพออกกอน อยาสอดนิ้วเขาไปในที่
รองรับแกนหมุนในระหวางขั้นตอนการถอด

กระบวนการพิเศษ (การถอดมวนวัสดุพิมพออกจากแกนหมุน)
ปฏิบัติตามขั้นตอนดังตอไปน้ี หากปลายของมวนสามารถมองเห็นไดแตไมไดติดอยูกับแกนหมุนอีกแลว

1. หากเลือก Substrate unload (การถอดวัสดุพิมพ) แลวที่แผงควบคุมดานหนา ใหกดปุม ยกเลิก กระบวนการน้ัน

2. ยกคันปรับวัสดุพิมพ หากแผงควบคุมดานหนาแสดงคำเตือนเก่ียวกับคันบังคับ ไมจำเปนตองสนใจ
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3. ดึงวัสดุพิมพออกจากดานหนาของเครื่องพิมพ

4. ถอดแกนหมุนที่วางเปลาออกจากเครื่องพิมพ ดึงปลายดานขวาบนดานขวาของเครื่องพิมพออกกอน อยาสอดนิ้วเขาไป
ในที่รองรับแกนหมุนในระหวางข้ันตอนการถอด

5. ลดคันปรับวัสดุพิมพ

6. หากแผงควบคุมดานหนาแสดงขอความเตือน ใหกดปุม OK เพ่ือลางขอความ

หมายเหตุ: หากปลายของมวนวัสดุพิมพหายไปขางในเคร่ืองพิมพ ใหใชปุม ยายวัสดุพิมพ บนแผงควบคุมดานหนาเพื่อ
เลื่อนมาทางดานหนา

ใชลอมวนเก็บ
ลอมวนเก็บตองเปดใชงานและถูกควบคุมการทำงานจากแผงควบคุมดานหนา เม่ือลอมวนเก็บเปดใชงาน ขอความ “Take-
up reel enabled” (เปดใชงานลอมวนเก็บแลว) จะปรากฏขึ้นบนแท็บ Substrate (วัสดุพิมพ) บนแผงควบคุมดานหนา หาก
ลอมวนเก็บไมถูกเปดใชงานและคุณตองการเปดใชงาน ใหเลือกไอคอน  แลวเลือก Take-up reel (ลอมวนเก็บ) >
Enable take-up reel (เปดใชงานลอมวนเก็บ)

ปฏิบัติตามคำแนะนำเหลานี้เม่ือใสมวนวัสดุพิมพเขาไปในแกนของแกนหมุนลอมวนเก็บ

● ตรวจสอบใหแนใจวาวัสดุพิมพตั้งตรงเมื่อติดตั้งอยูกับแกนของแกนหมุน มิเชนนั้น อาจจะเกิดการเอียงเมื่อหมุนอยูบน
แกน

● แกนของแกนหมุนบนลอมวนเก็บตองมีความกวางเทากับวัสดุพิมพที่คุณกำลังใช

● ตรวจสอบวาไมมีดานไหนของแกนของแกนหมุนมีฝาปดที่สวนปลายอยู และดูวาแกนของแกนหมุนถูกผลักเขาไปขาง
ในรางของแกนหมุนทั้งสองอยางแนนหนา

หมายเหตุ: หากตองการใสลอมวนเก็บในระหวางการพิมพ ควรจดจำขั้นตอนตามกระบวนการใหได การใสลอมวนเก็บใน
ระหวางการพิมพ คุณจำเปนตองดำเนินการตามประบวนการดังกลาวใหเสร็จสิ้นกอนในระหวางที่เคร่ืองพิมพกำลังปอนและ
พิมพวัสดุพิมพ การใสลอมวนเก็บในระหวางการพิมพจะชวยประหยัดวัสดุพิมพไดประมาณ 1 ม. (3 ฟุต)

การใสมวนวัสดุพิมพลงบนลอมวนเก็บ

1. ที่แผงควบคุมดานหนาของเคร่ืองพิมพ เลือกไอคอน  แลวเลือก Substrate load (การใสวัสดุพิมพ) > Load
take-up roll (ใสลอมวนเก็บ)
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2. หากตองการใสมวนลอเก็บตอนนี ้ใหเลือก Load take-up reel now (ใสมวนลอเก็บตอนนี)้ บนแผงควบคุมดาน
หนา หากตองการใสมวนลอเก็บในระหวางการพิมพ ใหเลือก Load it during printing (ใสมวนลอเก็บในระหวาง
การพิมพ) บนแผงควบคุมดานหนา

หมายเหตุ: หามใช Skip check หากการเอียงมากกวา 3 มม./ม.

3. ตรวจสอบใหแนใจวาแทนใสอยูในตำแหนงต้ัง

4. ปลดล็อคแกนหมุนของลอมวนเก็บโดยผลักคันบังคับแกนหมุนไปยังตำแหนงที่สูงที่สุด
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5. ถอดแกนหมุนของลอมวนเก็บ

6. ถอดตัวหยุดสีฟาออกจากแกนหมุน

7. ใสแกนลงบนแกนหมุนของลอมวนเก็บ

8. เปลี่ยนตัวหยุดสีฟาบนแกนหมุน
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9. ใสแกนหมุนของลอมวนเก็บลงในเครื่องพิมพโดยผลักไปบนปลายทั้งสองของแกนหมุนใหแนน

10. กดปุม OK บนแผงควบคุมดานหนา แลวเลือกทิศทางการหมุน

เคร่ืองพิมพเล่ือนวัสดุพิมพ ตรวจสอบใหแนใจวา วัสดุพิมพทอดตัวผานดานหนาของแทนใส ดังที่แสดง
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11. เปนส่ิงสำคัญมากที่จะตองปรับวัสดุสำหรับรองที่จะใสในลอมวนเก็บใหอยูในแนวเดียวกับตัวหยุดสีฟาและดุมแกนหมุน
ดานขวาใหถูกตอง โดยเฉพาะสำหรับการพิมพเยอะๆ ตรวจสอบวาวัสดุสำหรับรองแขวนอยูตรงกลางระหวางตัวหยุดสี
ฟาและดุมแกนหมุนดานขวา

12. ตรวจสอบวาขอบดานขวาของวัสดุพิมพอยูในแนวเดียวกับดุมแกนหมุนดานขวา จะตองไมมีชองวางตรงตำแหนงที่
แสดงในภาพระหวางลูกศรสีเขียวสองอัน

13. หากไมตรงกัน ใหคลายตัวหยุดสีฟาและดุมแกนหมุนดานขวา และจัดใหตรงกับขอบวัสดุสำหรับรอง หากแกนที่คุณใช
อยูนั้นกวางกวาวัสดุสำหรับรอง ตรวจสอบใหแนใจวาแกนอยูตรงกลาง ซ่ึงจะทำใหมีชองวางที่เทากันท้ังสองดาน
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14. ตรวจสอบใหแนใจวาวัสดุสำหรับรองอยูในแนวเดียวกับตัวหยุดสีฟาและดุมแกนหมุนดานขวาอยางถูกตอง และท้ังสอง
ล็อกอยูในตำแหนง ที่แสดงดานลางคือวัสดุสำหรับรองอยูในแนวเดียวกับตัวหยุดสีฟาและดุมแกนหมุนดานขวาอยางถูก
ตอง

15. ดึงวัสดุพิมพใหตึงไปทางตำแหนงที่แสดงในรูปดังตอไปน้ี ไมควร ดึงวัสดุพิมพออกจากเครื่องพิมพ ใชเทปเพ่ือยึดวัสดุ
พิมพใหติดกับแกนของแกนหมุน ติดที่บริเวณตรงกลางกอน คุณอาจจำเปนตองใชเทปมากกวาที่แสดงในภาพตอไปนี้
วัสดุพิมพควรจะมีความแนนหนาเพียงพอเพ่ือรองรับน้ำหนักของแกนรูปทรงหวงท่ีคุณใสในขั้นตอนภายหลัง

หมายเหตุ: หากคุณกำลังใสลอมวนเก็บ ในระหวาง พิมพ คุณไมจำเปนตองดึงวัสดุพิมพใหตึง ติดเทปวัสดุพิมพเขากับ
แกนของแกนหมุนเมื่อวัสดุพิมพที่มีความยาวเพียงพอนั้นปอนตัวจากเครื่องพิมพหลังจากเริ่มตนการพิมพ

หมายเหตุ: หากตองการหลีกเลี่ยงไมใหวัสดุพิมพเอียงเมื่อหมุนบนแกนของแกนหมุน ควรตรวจสอบใหแนใจวาอยูใน
ลักษณะตรงเมื่อคุณติดต้ัง และอยูในแนวเดียวกันกับมวนฝงขาเขา บางครั้งก็เปนประโยชนหากใชรองแกนเพ่ือปรับ
แนววัสดุพิมพ

16. กดปุม OK บนแผงควบคุมดานหนา เคร่ืองพิมพเลื่อนวัสดุพิมพ
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17. ประกอบแกนรูปทรงหวงโดยการจับคูความยาวของทอพลาสติกที่มีการกำหนดรหัสรูปรางและรหัสสีไว แกนรูปทรงหวง
ตองมีความกวางเทากับวัสดุพิมพที่คุณกำลังใช ตรวจสอบใหแนใจวาฝาปดที่สวนปลายติดตั้งอยางแนนหนาอยูบนสวน
ปลายของแกนรูปทรงหวง

หมายเหตุ: หนาจอแผงควบคุมดานหนาแสดงความยาวของแกนรูปทรงหวงที่ตองการโดยยึดตามความกวางของมวน
วัสดุพิมพที่คุณไดใสเขาไปขางในเครื่องพิมพ

18. คอยๆ ลดระดับแทนใสลงเพ่ือไมใหมีรอยยนและทำใหหมุนไดดีย่ิงขึ้น

19. คอยๆ สอดแกนรูปทรงหวง

หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวาคุณไดสอดแกนรูปทรงหวงแลว ลอมวนเก็บจะไมทำงานอยางถูกตองหากไมมีแกน
ดังกลาว แกนรูปทรงหวงตองมีฝาปดที่สวนปลาย ตรวจสอบใหแนใจวาฝาปดที่สวนปลายทอดตัวอยูเหนือขอบของวัสดุ
พิมพ
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20. ใชสวิตชทิศทางการหมุนบนมอเตอรลอมวนเก็บเลือกทิศทางการหมุน การต้ังคา 1 เปนการหมุนวัสดุพิมพเพื่อใหภาพที่
พิมพหันหนาเขามาดานใน การตั้งคา 2 เปนการหมุนวัสดุพิมพเพื่อใหภาพที่พิมพหันหนาออกดานนอก

แผงควบคุมดานหนาแสดงการตั้งคาที่ถูกตองใหคุณเห็นโดยยึดตามการเลือกทิศทางการหมุนของคุณซึ่งกระทำในข้ัน
ตอนที่ 7

21. กดปุม OK บนแผงควบคุมดานหนา ขอความ ติดตั้งลอมวนเก็บแลว จะปรากฏขึ้น

22. ภาพตอไปนี้แสดงใหเห็นเครื่องพิมพในระหวางการทำงาน เมื่อมีการปอนวัสดุพิมพจากเคร่ืองพิมพ วัสดุพิมพจะหอยลง
มาในลักษณะเปนหวง แลวจึงยกตัวขึ้นเขาไปในแกนหมุนของลอมวนเก็บ

หมายเหตุ: ในระหวางที่ลอมวนเก็บทำงาน ควรตรวจสอบใหแนใจวาเซนเซอรของลอมวนเก็บไมไดถูกปดกั้น

หมายเหตุ: เคร่ืองตัดจะถูกปดใชงานเมื่อใชงานลอมวนเก็บอยู

หมายเหตุ: หากตองการเลื่อนเครื่องพิมพ อันดับแรก ใหถอดเซนเซอรลอมวนเก็บออกและทีเ่ก็บสายไฟออกจากฐานที่ตั้ง
เคร่ืองพิมพ ใสเซนเซอรและที่เก็บสายไฟไวบนฐานที่ไขวกันของที่ตั้งเคร่ืองพิมพและใชสกรูพลาสติกสีฟายึดที่เก็บไวไวกับขา
ของที่ตั้งเคร่ืองพิมพ ดังที่แสดงในรูป ในขณะที่เคลื่อนยายเคร่ืองพิมพ เม่ือทำการติดต้ังตัวเรือนใหม ควรตรวจสอบใหแนใจวา
ลอบนฐานของที่ตั้งเคร่ืองพิมพมีลักษณะชี้ไปทางดานหนา
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การถอดมวนวัสดุพิมพออกจากลอมวนเก็บ

1. ที่แผงควบคุมดานหนาของเคร่ืองพิมพ เลือกไอคอน  แลวเลือกSubstrate unload (การถอดวัสดุพิมพ) >
Unload roll (ถอดมวนวัสดุพิมพ)

เครื่องพิมพเล่ือนวัสดุพิมพเพ่ือดำเนินการตัด

2. ยกแทนใสใหอยูในตำแหนงตั้ง

3. ต้ังสวิตชสวิตชทิศทางการหมุนใหอยูในตำแหนงปด สวิตชอยูในตำแหนงปดเมื่ออยูบริเวณตรงกลาง (กลาวอีกอยางหนึ่ง
คือ เมื่อสวิตชไมไดอยูในตำแหนงที่ 1 หรือ 2)

4. ถอดแกนรูปทรงหวง
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5. ใชปุมหมุนบนมอเตอรลอมวนเก็บเพ่ือหมุนวัสดุพิมพที่เกินไปรอบๆ แกนหมุนของลอมวนเก็บ

6. กดปุม OK บนแผงควบคุมดานหนา

7. ใชปุมหมุนบนมอเตอรลอมวนเก็บเพ่ือหมุนวัสดพุิมพสวนที่เหลือไปรอบๆ แกนหมุนของลอมวนเก็บ

8. กดปุม OK บนแผงควบคุมดานหนา

จำนวนของวัสดุพิมพที่พิมพแลวซ่ึงอยูบนแกนหมุนของลอมวนเก็บจะปรากฏข้ึนบนแผงควบคุมดานหนา

9. ปลดล็อคแกนหมุนของลอมวนเก็บโดยผลักคันบังคับแกนหมุนไปยังตำแหนงที่สูงที่สุด
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10. ถอดมวนวัสดุพิมพออกจากเครื่องพิมพ ดึงปลายทางดานขวาของเครื่องพิมพออกกอน อยาสอดนิ้วเขาไปในที่รองรับ
แกนหมุนในระหวางขั้นตอนการถอด

11. หากตองการถอดมวนวัสดุพิมพออกจากเครื่องพิมพหลังจากที่ไดถอดลอมวนเก็บแลว ดู ถอดมวนวัสดุพิมพออกจาก
เครื่องพิมพ ในหนา 24

การใสวัสดุสำหรับรองที่เปนประเภทสิ่งทอ
ขั้นตอนตอไปนี้จะแสดงวิธีการใสวัสดุสำหรับรองที่เปนประเภทสิ่งทอเขาไปในเครื่องพิมพโดยการใชสวนที่สองของวัสดุ
สำหรับรองเปนตัวหนุน

1. เลือกชิ้นกระดาษที่มีความกวางใกลเคียงกับความกวางของกระดาษและมีความยาวประมาณ 500 มม. วัสดุประเภท     
โพลีเอสเตอร (Backlit) เปนวัสดุที่ดีที่สุดสำหรับวัสดุสำหรับรองที่กวางข้ีน เนื่องดวยความแข็งของวัสดุนี้
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2. วางชิ้นวัสดุสำหรับรองดานบนของขอบนอกของวัสดุที่เปนสิ่งทอที่จะใสในเครื่องพิมพ

3. ใสวัสดุสำหรับรองตามปกติ ดู การใสมวนวัสดุพิมพลงในเคร่ืองพิมพ (โดยอัตโนมัติ) ในหนา 19 สำหรับรายละเอียด

4. ชิ้นวัสดุจะผานทางเดินของวัสดุสำหรับรองของเครื่องพิมพไปพรอมกับวัสดุสำหรับรองที่เปนสิ่งทอและโผลออกมาที่อีก
ดาน
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5. ช้ินวัสดุจะอยูบนวัสดุสำหรับรองที่เปนสิ่งทอซึ่งใสเขาไป และจะตกลงบนพื้นระหวางขั้นตอนการโหลด หากไมเกิดขึ้น
ตามนี้ เพียงแคดึงออกมาเอง ทำการใสวัสดุตามปกติและปรับความเอียงใหเหมาะสม

การดูขอมูลเกี่ยวกับวัสดุพิมพ
ที่แผงควบคุมดานหนาของเครื่องพิมพ เลือกไอคอน  แลวเลือกView loaded substrate (ดูวัสดุพิมพที่ใส) > View
substrate details (ดูรายละเอียดวัสดุพิมพ)

ขอมูลดังตอไปน้ีจะปรากฏบนแผงควบคุมดานหนา:

● สถานะมวนวัสดุพิมพ

● ตระกูลวัสดุพิมพที่คุณเลือก

● ความกวางของวัสดุพิมพเปนมิลลิเมตร (ประมาณโดยเครื่องพิมพ)

หากไมมีการใสวัสดุพิมพ ขอความ ไมมีวัสดุพิมพ จะปรากฏข้ึน

ขอความเดียวกันจะปรากฏบนหนา วัสดุสิ้นเปลืองของ Embedded Web Server

คุณสมบัติการติดตามความยาวของวัสดุ
คุณสมบัติการติดตามความยาวของวัสดุทำใหคุณสามารถติดตามวาคุณไดใชวัสดุสำหรับรองไปมากนอยเพียงใด และยังเหลือ
อีกเทาใดบนมวนวัสดุ

1. เมื่อมวนวัสดุถูกใสในเคร่ืองพิมพเปนครั้งแรก คุณมีตัวเลือกในการปอนความยาวของวัสดุในมวนวัสด ุปริมาณของวัสดุ
สำหรับรองที่จะถูกใชในภายหลังนั้นก็จะถูกติดตาม
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2. ขณะท่ีวัสดุสำหรับรองถูกถอดออก แผงควบคุมดานหนาจะแสดงปริมาณที่เหลือเพื่อที่คุณจะไดบันทึกไวสำหรับอางอิง
ในอนาคต

3. ครั้งตอไปที่ใสวัสดุสำหรับรอง คุณสามารถปอนความยาวที่เหลือ และเครื่องพิมพจะทำการติดตามอีกครั้งขณะที่วัสดุถูก
ใช หากวัสดุสำหรับรองไมเคยถูกถอดออก ตัวอยางเชน หากมีการติดขัดของวัสดุและมีการถอดวัสดุและเปดปด
เคร่ืองพิมพ หากคุณเลือก “Last know Length” (ความยาวสุดทายที่ทราบ) เคร่ืองพิมพจะใชคาจากเม่ือการติดขัดเกิด
ขึ้น (หากเปดใชคุณสมบัติการติดตาม)

ความยาวที่เหลอืของวัสดุสำหรับรองจะแสดงในบริเวณวัสดุพมิพของแผงควบคุมดานหนาเสมอ หาก RIP ของคุณมี
ฟงกชันนี้ ขอมูลนี้จะแสดงใน RIP ดวยเชนกัน

การเปด/ปดการใชงานคุณสมบัติการติดตามความยาว

1. คุณสมบัติการติดตามความยาวสามารถปดหรือเปดการทำงานไดจากแผงควบคุมดานหนา ท่ีแผงควบคุมดานหนาของ
เคร่ืองพิมพ เลือกไอคอน  >Substrate handling options (ตัวเลือกการจัดการวัสดุพิมพ) >Substrate
length Tracking (การติดตามความยาวของวัสดุพิมพ)

2. เลือกเปด หรือ ปด

เก็บวัสดุพิมพ
ตอไปน้ีเปนคำแนะนำในการเก็บวัสดุพิมพ:

● ควรหอเก็บมวนวัสดุพิมพที่ไมไดใชไวในหอพลาสติกเพื่อปองกันสีเปล่ียน หอมวนวัสดุพิมพที่ใชแลวบางสวนใหมหาก
ยังไมตองการใช

● ไมควรวางมวนวัสดุพิมพซอนทับกัน

● ทิ้งใหวัสดุพิมพทั้งหมดสามารถปรับตัวเขากับสภาพแวดลอมของหอง เม่ืออยูนอกบรรจุภัณฑ เปนเวลา 24 ชั่วโมงกอนที่
จะนำมาใชพิมพ

● จับวัสดุพิมพที่เปนฟลมและเน้ือล่ืนที่ขอบ หรือสวมใสถุงมือผาฝาย น้ำมันจากผิวอาจติดไปบนวัสดุพิมพ ทำใหเกิดเปน
รอยนิ้วมือได

● ใสวัสดุพิมพบนมวนใหแนนเมื่อดำเนินการตามข้ันตอนการใสและนำวัสดุพิมพออก หากมวนวัสดุพิมพเริ่มคลายตัว จะ
จัดการไดยาก
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ดาวนโหลดการตั้งคาลวงหนาของวัสดุพิมพ
วัสดุพิมพแตละประเภทที่เครื่องรองรับมีลักษณะเฉพาะของตัวเอง เครื่องพิมพจะเปล่ียนวิธีการพิมพเมื่อพิมพบนวัสดุพิมพแต
ละประเภท RIP ตองการคำอธิบายขอกำหนดของวัสดุพิมพแตละประเภท โดยขอมูลในสวนนี้จะเรียกวา “คาลวงหนาของวัสดุ
สำหรับรอง”

การตั้งคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองประกอบดวย โปรไฟลสี ICC ซึ่งอธิบายถึงลักษณะสีของวัสดุพิมพ นอกจากน้ี ยังมีขอมูล
เกี่ยวกับลักษณะและขอกำหนดอ่ืนๆ (RIP และการตั้งคาเคร่ืองพิมพ) ของวัสดุพิมพที่ไมเกี่ยวของกับสีโดยตรง การตั้งคาลวง
หนาของวัสดุสำหรับรองสำหรับเคร่ืองพิมพของคุณจะติดตั้งอยูใน RIP

RIP ประกอบดวยการตั้งคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองสำหรับเฉพาะประเภทของวัสดุพิมพที่มีการใชงานมากที่สุดเทานั้น
หากคุณซื้อวัสดุพิมพประเภทท่ี RIP ไมมีการตั้งคาลวงหนา คุณสามารถรับการตั้งคาลวงหนาสำหรับวัสดุพิมพประเภทใหมได
ดวยวิธีการดังตอไปนี:้

● ลองดาวนโหลดการตั้งคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองจากเว็บไซตของผูผลิตวัสดุพิมพ

● หากไมมี ใหลองดาวนโหลดจากเว็บไซตของบริษัท RIP

● หากไมพบที่น่ัน ใหตรวจสอบวาการตั้งคานั้นมีอยูหรือไมโดยการใชแอปพลิเคชันการคนหา “Media Finder” ซึ่งอยูที่
www.hp.com/go/L25500/solutions

● หากหาไมพบที่ใดเลย ใหสรางการตั้งคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองใหมใน RIP ดู การเพ่ิมประเภทวัสดุพิมพใหม
ในหนา 39

การเพิ่มประเภทวัสดุพิมพใหม
สวนนี้มีขึ้นสำหรับกรณีท่ีคุณตองการต้ังคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองดวยตัวเอง โดยปกติแลว ไมมีความจำเปนตองทำเชน
นี้ หากคุณพบการต้ังคาลวงหนาที่พรอมใชสำหรับวัสดุพิมพทั้งหมดที่คุณใช

สรุป

1. เลือกตระกูลของวัสดุพิมพทั่วไปโดยอางอิงจากตารางใน เลือกการต้ังคาเครื่องพิมพและโปรไฟลสี ในหนา 40

2. ใน RIP ใหสรางสำเนาหรือใชการตั้งคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองทีม่ีใหจากตระกูลของวัสดุพิมพที่เลือก

3. เลือกชื่อใหกับวัสดุสำหรับรองใหมในกรณีที่คุณสรางสำเนา

4. ใสวัสดุพิมพใหมลงในเคร่ืองพิมพ

5. หากวัสดุสำหรับรองเล็กกวาความกวางของเครื่องพิมพ ควรวางวัสดุสำหรับรองที่ตำแหนงซายสุดในแกนหมุนเพื่อให
วัสดุอยูตรงกลางของพื้นที่การพิมพ

6. เลือกตระกูลของวัสดุพิมพทั่วไปเพ่ือเริ่มตนในแผงควบคุมดานหนาของเครื่องพิมพ โดยดูจากตารางใน เลือกการตั้งคา
เครื่องพิมพและโปรไฟลสี ในหนา 40

7. ปดการใชงานเซนเซอรตรวจจับการเลื่อนวัสดุพิมพ (OMAS) ในซอฟตแวร RIPของคุณ หากวัสดุพิมพเปนแบบใส
หรือมืด หรือหากเครื่องพิมพแนะนำใหทำเชนน้ันในระหวางกระบวนการใสวัสดุพิมพ

8. ปรับตำแหนงหัวพิมพ ดู คูมือการดูแลรักษาและการแกไขปญหา

9. ในซอฟตแวร RIP ของคุณ เปดผังการตรวจวินิจฉัยของ HP ซ่ึงสามารถหามาจาก Embedded Web Server ที่
http://ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif ซ่ึง ip-addr ก็คือที่อยู IP ของเคร่ืองพิมพของคุณ อีกทาง
เลือกหน่ึงคือ คุณสามารถคนพบผังดังกลาวไดบนเว็บใน http://www.hp.com/go/l25500/manuals/

10. เลือกจำนวนรอบการพิมพ ดู เลือกจำนวนรอบการพิมพ ในหนา 43

11. พิมพผัง

12. หากประสบปญหาวัสดุพิมพติดหรือสังเกตเห็นวามีหมึกเปอน หรือวัสดุพิมพเสียหายในระหวางการพิมพ ดู คูมือการดูแล
รักษาและการแกไขปญหา
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13. ตรวจสอบ (และแกไขหากจำเปน) ปริมาณหมึกในผังที่พิมพออกมา ดู ตรวจสอบปริมาณหมึกบนวัสดุพิมพ
ในหนา 44 งานพิมพอาจยังไมแหงสนิทในข้ันตอนนี ้ซ่ึงนับเปนเรื่องปกติและไมไดเปนปญหา

14. หลังจากผานไปสักครู งานพิมพก็นาจะแหงสนิท หากมีหมึกเปอนเมื่อสัมผัสโดน ดูที่  คูมือการดูแลรักษาและแกไข
ปญหา

15. หากสังเกตวามีปญหาเร่ืองคุณภาพการพิมพ ดู คูมือการดูแลรักษาและแกไขปญหา

16. หากตองการพิมพใหเร็วขึ้น ดู การพิมพเร็วขึ้น ในหนา 46

17. คุณควรใชซอฟตแวร RIP ของคุณในการปรับเทียบสีและสรางโปรไฟลสีสำหรับวัสดุพิมพใหม ดู การปรับเทียบสี
ในหนา 46, โปรไฟลสี ในหนา 46 และเอกสาร RIP

เลือกการตั้งคาเคร่ืองพิมพและโปรไฟลสี

การตั้งคาเครื่องพิมพที่ถูกตองสำหรับวัสดุพิมพของคุณอาจมีระบุไวจากผูจำหนาย RIP หรือผูจำหนายวัสดุพิมพ หากไมม ีคุณ
สามารถเร่ิมตนโดยการคัดลอกการตั้งคาเครื่องพิมพจากวัสดุพิมพทั่วไปหรือวัสดุพิมพที่คลายกัน วัสดุพิมพอาจถูกแบงเปน
ตระกูลตางๆ ดังตอไปน้ี

ตระกูลของวัสดุพิมพ คำอธิบาย

แบบมีกาวในตัว ฟลม PVC ท่ีมีกาวดานหนึ่งซึ่งอาจมีผิวเปนสีขาวหรือเปนแบบใส วัสดุลูกฟูกสามารถเปนกระดาษหรือพลาสติกก็ได มี
กระบวนการผลิตท่ีสำคัญสองกระบวนการดังตอไปน้ี: การขัดเงาและหลอ นอกจากนี้ ยังมีความแตกตางเชน Perforated
Vinyl ที่จะวางบนหนาตาง สำหรับวัสดุพิมพเหลานี ้อาจจำเปนตองปรับตำแหนงหัวพิมพเองแทนท่ีจะทำโดยอัตโนมัติ

ปายโฆษณาประชาสัมพันธ ปกติแลวเปนตาขายโพลีเอสเตอร (หรือผา) ท่ีเคลือบ PVC นอกจากนี้ยังมีแบบท่ีสามารถรีไซเคิลไดสำหรับใชงาน   ได
เหมือนกัน (Green Banner) ปายโฆษณาประชาสัมพันธยังสามารถเปนแบบมีไฟสองหนาหรือแบบมีไฟสองหลังก็ได

ฟลม ปกติแลวเปนฟลมโพลีเอสเตอร (แมวาจะมีวัสดุอื่น เชน PVC และ PC ฯลฯ ) สำหรับใชงานแบบมีไฟสองหลัง วัสดุเหลานี้
มักเปนแบบก่ึงโปรงแสง แมวาจะมีแบบใสดวยก็ตาม

ผา วัสดุสำหรับรองท่ีเปนผาโดยปกติแลวมีสวนประกอบของเสนใยโพลีเอสเตอร วัสดุสำหรับรองท่ีเปนผาบางประเภทมาพรอม
กับวัสดุลูกฟูกเพื่อหลีกเล่ียงไมใหหมึกซึมเขาไปในวัสดุสำหรับรอง วัสดุสำหรับรองท่ีเปนผาซึ่งแข็งมาก (เชน ผาใบโพลีเอส
เตอร) ควรอยูใสเปน “Photorealistic-Low temperature” โดยเฉพาะ

ตาขาย ปกติแลวเปนตาขายโพลีเอสเตอรท่ีหุมดวยการเคลือบ PVC ซึ่งเปบแบบมีรู วัสดุพิมพบางอยางในบรรดาวสัดุเหลานี้อาจมี
วัสดุลูกฟูกและมีกาวในตัว

Paper-Aqueous วัสดุสำหรับรอง (เซลลูโลส) ท่ีเปนกระดาษโดยที่มีหรือไมมีการเคลือบหรือกระดาษออฟเซต ความแตกตางจากปายโฆษณา
ขนาดใหญท่ีสำคัญคือ กระดาษเหลาน้ีไมสามารถใชไดกับหมึกพิมพตัวทำละลาย โดยปกติ น้ำหนักประมาณ 100gsm

Paper-Solvent วัสดุพิมพ (เซลลูโลส) ท่ีเปนกระดาษโดยที่มีการเคลือบเพ่ือใหสามารถใชในเคร่ืองพิมพท่ีใชหมึกพิมพตัวทำละลายได วัสดุ
เหลาน้ีมักมีประสิทธิภาพการกันน้ำท่ีจำกัด

วัสดุพิมพ HP
Photorealistic-Low
Temperature

วัสดุสำหรับรอง (เซลลูโลส) ท่ีเปนกระดาษโดยที่มีการเคลือบ (มันวาวหรือผิวดาน) จะมีน้ำหนักมากกวาวัสดุพิมพปาย
โฆษณาขนาดใหญและวัสดุพิมพออฟเซต (200 gsm หรือมากกวา) ความแตกตางหลักคือความแข็งของวัสดุ

กระดาษสังเคราะห วัสดุพิมพที่ผลิตโดยใชเรซินสังเคราะห ซึ่งมาจากโพลีโพรพิลีน (PP) เปนหลัก วัสดุชนิดน้ีมีลักษณะเฉพาะใกลเคียงกับฟลม
พลาสติก แตลักษณะภายนอกและคุณสมบัตินัน้ใกลเคียงกับกระดาษปกติท่ีทำจากเยื่อไม

ตอไปนี้เปนการตั้งคาเร่ิมตนท่ีแนะนำสำหรับแตละตระกูลวัสดุพิมพซ่ึงสามารถใชเปนจุดเร่ิมตนได

ตระกูลของวัสดุพิมพ อุณหูมิการ
ทำใหแหง

อุณหภูมิการ
อบ

ลมรอน การติดตาม
อัตโนมัติ
(OMAS)

เครื่องตัด การชดเชย
คาการเลื่อน
วัสดุพิมพ

ความตึงใน
ฝงขาเขา

สุญญากาศ

ไวนิลแบบมีกาวในตัว 55 110 30 ใช ใช 0 15 25

ปายโฆษณาประชาสัมพันธ 50 110 45 ใช ไม 0 15 5

ฟลม 55 95 30 ใช ใช 0 15 25

ผา 55 100 45 ใช ไม 0 15 20

ตาขาย 50 95 30 ใช ใช 0 15 30

40 บท 4   การจัดการวัสดุพิมพ THWW

การจัดการวัสดุพิ
ม
พ




ตระกูลของวัสดุพิมพ อุณหูมิการ
ทำใหแหง

อุณหภูมิการ
อบ

ลมรอน การติดตาม
อัตโนมัติ
(OMAS)

เครื่องตัด การชดเชย
คาการเลื่อน
วัสดุพิมพ

ความตึงใน
ฝงขาเขา

สุญญากาศ

Paper-Aqueous 45 70 30 ใช ใช 0 15 20

Paper-Solvent 50 90 30 ใช ใช 0 15 25

วัสดุพิมพ HP
Photorealistic-Low
Temperature

50 80 30 ใช ใช 0 15 40

กระดาษสังเคราะห 50 80 30 ใช ใช 0 15 40

ตอไปจะเปนการอธิบายถึงการต้ังคาที่หลากหลายท่ีอธิบายในขางตน

การต้ังคา คำอธิบาย หากต่ำเกินไป หากสูงเกินไป

รอบการพิมพ จำนวนรอบการพิมพจะเปนตัวกำหนด
วาตองการใหหัวพิมพพิมพงานลงบน
พื้นท่ีเดียวกันของวัสดุพิมพก่ีรอบ

ปริมาณหมึกท่ียิงออกมาตอหนึ่งหนวย
เวลามากกวา และหมึกมีเวลานอยกวา
ในการรอใหแหงบนวัสดุพิมพ ซึ่งอาจ
กอใหหมึกรวมตัวกันและเกิดเปนแถบ
คาดได เสนแบงระหวางแตละรอบการ
พิมพอาจเห็นไดชัดมากข้ึน อยางไรก็
ตามความเรว็ในการพิมพยังคอนขางสูง

เห็นสีไดชัดเจน และมีคุณภาพการพิมพ
สูง อยางไรก็ตามความเร็วในการพิมพ
อาจคอนขางต่ำ

อุณหูมิการทำใหแหง
ความรอนจะทำใหน้ำหมึกในบริเวณท่ี
พิมพแหงและทำใหภาพติดอยูกับวัสดุ
พิมพ

คุณภาพของงานพิมพท่ีไดอาจมีจุด
บกพรอง เชน เกิดแถบคาด เกิดสีหยด
ทับกัน และหยดหมึกรวมตัวกัน

อาจเห็นรองรอยท่ีเกิดจากความรอนบน
วัสดุพิมพ ซึ่งอาจปรากฏในลักษณะของ
แถบเสนแนวตั้งในบางสี วัสดุพิมพบน
แผนรองอาจเกิดรอยยน ทำใหเกิดแถบ
เสนแนวตั้ง รอยเปอนของหมึก หรือ
วัสดุพิมพติดอยูในเครื่องได

อุณหภูมิการอบ การอบจะทำใหน้ำหมึกเกาะตัวเขาดวย
กัน และทำใหเกิดฟลมพอลิเมอรซ่ึงทำ
หนาท่ีเปนชั้นปองกัน ในขณะเดียวกัน
จะชวยลบตัวทำละลายรวมที่ยังเหลืออยู
ออกจากงานพิมพดวย การอบสีมีความ
สำคัญอยางย่ิงตอความคงทนของภาพที่
พิมพ

งานพิมพท่ีไดอาจไมเกิดกระบวนการ
เปลี่ยนแปลงเปนสารพอลิเมอรเต็มท่ี
และอาจทำใหเกิดรอยเปอนจากหมึกได
เมื่อถูกับน้ิว งานพิมพอาจเปยก หลังจาก
พิมพหรือหลังจากน้ัน

วัสดุพิมพอาจยนซึ่งเกิดขึ้นในโมดูล
สำหรับอบ ทำใหเกิดขอบกพรองเชน
เกิดฟองอากาศ หรือแยกตัวจากลูกฟูก
รอยยนของวัสดุพิมพยังอาจทำใหเกิด
แถบคาดแนวต้ังหรือเปอนหมึกเมื่อเร่ิม
ตนพิมพผังถัดไป

ลมรอน กระแสลมชวยขจัดน้ำที่ระเหยออกจาก
พื้นท่ีการพิมพและยังทำใหแหงไดอยาง
มีประสิทธิภาพมากขึ้น

โดยท่ัวไปใชตระกลูของวัสดุพิมพที่เปนคาเร่ิมตน

การชดเชยคาการเลื่อน
วัสดุพิมพ

เคร่ืองพิมพไดรับการปรับเทียบท่ีโรง
งานเพ่ือใหแนใจวาเคร่ืองจะสามารถ
เล่ือนวัสดุพิมพไดอยางแมนยำเมื่อใช
วัสดุพิมพในสภาพแวดลอมปกติ อยาง
ไรก็ตาม คุณจะพบวามีประโยชนใน
การปรับการเล่ือนวัสดุพิมพเมื่อพิมพ
บนวัสดุพิมพที่ไมไดรับการสนับสนุน
หรือในสภาพแวดลอมที่ไมปกติแตมี
ความเสถียร

เสนดำปรากฏขึ้นเมื่อคุณใชถึงหกรอบ
การพิมพ ลักษณะเม็ดสีหยาบปรากฏขึ้น
เมื่อคุณใชแปดรอบการพิมพข้ึนไป

เสนขาวปรากฏขึ้นเมื่อคุณใชถึงหกรอบ
การพิมพ ลักษณะเม็ดสีหยาบปรากฏขึ้น
เมื่อคุณใชแปดรอบการพิมพขึ้นไป

ความตึงในฝงขาเขา ความตึงถูกนำมาใชกับวัสดุพมิพจาก
แกนหมุนวัสดุพิมพ จำเปนตองมีความ
สม่ำเสมอท่ัวดานกวางท้ังหมดของวัสดุ
พิมพ เพราะฉะนั้นการใสวัสดุพิมพเขา
ในเคร่ืองจึงเปนข้ันตอนที่สำคัญมาก

วัสดุพิมพเอียงและอาจยนเพ่ิมขึ้นเรื่อยๆ
ในพ้ืนท่ีการพิมพ นอกจากนี้การเลื่อน
วัสดุพิมพอาจไมสม่ำเสมอ ทำใหเกิด
แถบคาดแนวนอน

วัสดุพิมพอาจเสียรูปหรอืไดรับความ
เสียหายอยางถาวร อาจเกิดปญหาการ
เล่ือนวัสดุพิมพในกรณีท่ีใชในระดับสูง
เกินไป

สุญญากาศ แรงดันสุญญากาศท่ีใชกับวัสดุพิมพใน
พื้นท่ีพิมพจะชวยกดวัสดุพิมพใหติดกับ
แผนรอง ซึ่งเปนการรักษาระยะของหัว
พิมพใหคงที่

วัสดุพิมพอาจกระดกขึ้นจากแผนรอง
และสัมผัสกับหัวพิมพ ซึ่งอาจทำใหภาพ
ที่พิมพเกิดรอยเปอน วัสดุพิมพติดขัดใน
เคร่ือง หรืออาจทำใหหัวพิมพเสียหาย
ได

สำหรับวัสดุพิมพท่ีมีความเหนียว ความ
ฝดในขณะเลื่อนวัสดุพิมพอาจสูงเกินไป
และทำใหการเลื่อนวัสดุพิมพผิดปกติ
ซึ่งทำใหเกิดแถบคาดหรือเกิดเปนแถบ
เม็ดสีท่ีไมสม่ำเสมอ
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การตั้งคา คำอธิบาย หากต่ำเกินไป หากสูงเกินไป

สองทิศทาง ระบุวาหัวพิมพพิมพทั้งสองทิศทางหรือ
ไม เม่ือเคล่ือนจากซายไปขวาและขวา
ไปซาย

ถาเลือกสองทิศทาง หมึกท่ียิงตอหน่ึง
หนวยเวลามีปริมาณมากกวา ดังนั้นขอ
ผิดพลาดของคุณภาพการพิมพ เชน การ
ไหลรวมตัวกันของหมึกพิมพหรือแถบ
คาดอาจเกิดข้ึนได โดยเฉพาะดานขาง
ของผัง อยางไรกต็ามความเร็วในการ
พิมพยังคอนขางสูง

ถาไมมีการทำเครื่องหมายท่ีสองทิศทาง
แลว การพิมพจะเปนแบบทิศทางเดียว
และความเร็วคอนขางต่ำ เคล็ดลับ :
เลือกสองทิศทางและเพ่ิมจำนวนรอบ
การพิมพหากเกิดแถบท่ีเกิดจากการที่
หมึกรวมตัวกันที่ดานขางแทนการใช
ทิศทางเดียว

ระดับหมึกสูง ปริมาณหมึกสูงสุดท่ีจะถูกพิมพลงบน
กระดาษ (ตัวเลือกระดับหมึกสูงจะใชได
เมื่อจำนวนรอบการพิมพไมต่ำกวา 10
รอบ) ปริมาณหมึกจะถูกลดในคราว
ตอๆ ไปโดยโปรไฟลส ีRIP

หากตัวเลือกน้ีไมถูกเลือก สีอาจดูซีดจาง เมื่อตัวเลือกนี้ถูกเลือก อาจมีหมึกสวน
เกินและอาจเกิดปญหาท่ีเก่ียวกับการที่
แหงและการอบที่ไมดี เคล็ดลับ: เลือก
ระดับหมึกสูงสำหรับงานแบบมีไฟสอง
หลัง หรือหากคุณตองการความอิ่มตวั
ของสีท่ีสูง

เคร่ืองตัด เครื่องตัดท่ีอยูในเคร่ืองพิมพสามารถตัด
วัสดุพิมพไดโดยอัตโนมัติระหวางแตละ
งานพิมพ

ปดการใชงานเคร่ืองตัดในกรณีดังตอไปน้ี:

● คุณตองการเพ่ิมความเร็วในการพิมพ

● คุณตองการใชลอมวนเก็บ

● คุณตองการตัดวัสดุพิมพดวยตัวเอง

● ขอบนำของวัสดุพิมพมีแนวโนมท่ีจะมวนและทำใหวัสดุพิมพติด

การติดตามอัตโนมัติ
(OMAS)

เซนเซอรตรวจจับการเลื่อนวัสดุพิมพ
(อีกช่ือหนึ่งคือ OMAS) มีตำแหนงอยู
ใตแผนรอง เซนเซอรน้ีสามารถติดตาม
การเลื่อนวัสดุพิมพไดโดยอัตโนมัติ

ปดการใชงานเซนเซอรในกรณีดังตอไปน้ี:

● วัสดุพิมพเปนรูพรุนและยอมใหหมึกผานไปยังแผนรอง ทำความสะอาด     
เซนเซอรหลังจากใชวัสดุพิมพน้ี

● แผงควบคุมดานหนาแนะนำใหทำเชนน้ัน เนื่องจากเซนเซอรสกปรกหรือไม
สามารถติดตามวัสดุพิมพช้ินนี้

ตอไปนี้เปนการตั้งคาขั้นสูงเพ่ิมเติมซ่ึงไมแนะนำใหคุณเปล่ียนหากไมมีปญหาที่ไมสามารถแกไขไดดวยวิธีการอื่น

ตระกูลของวัสดุ
พิมพ

การปรับคา
อุณหภูมิการทำให
แหงขณะอุนเครื่อง

การปรับคา
อุณหภูมิการอบ
ขณะอุนเคร่ือง

การปรับคา
อุณหภูมิการทำให
แหงขณะเย็นลง

การปรับคา
อุณหภูมิการอบ
ขณะเย็นลง

พลังงานขั้นต่ำท่ีทำ
ใหแหงไมเกิน 10

รอบ

พลังงานข้ันต่ำที่ทำ
ใหแหงมากกวา 10

รอบ

วัสดุพิมพที่
สนับสนุนทั้งหมด

5 0 0 0 0.7 0.4

ตอไปจะเปนการอธิบายถึงการต้ังคาที่หลากหลายที่อธิบายในขางตน

การตั้งคา คำอธิบาย หากต่ำเกินไป หากสูงเกินไป

การปรับคาอุณหภูมิการ
ทำใหแหงขณะอุนเครื่อง

อุณหภูมิท่ีวัสดุพิมพในพ้ืนที่พิมพตอง
ถึงระดับกอนที่การพิมพจะเร่ิมตน

หมึกไหลเย้ิมหรือหมึกรวมตัวกันอาจ
ปรากฏขึ้นในชวง 200-300 มม. แรก
ของงานพิมพ

ตองใชเวลานานขึ้นกวาจะเร่ิมตนพิมพ
อาจเกิดแถบคาดแนวต้ังหรือรอยเปอน

การปรับคาอุณหภูมิการ
อบขณะอุนเคร่ือง

อุณหภูมิท่ีวัสดุพิมพในพ้ืนที่อบตองถึง
ระดับกอนท่ีการพิมพจะเร่ิมตน

ตอนตนของงานพิมพยังไมแหงสนิท
หรือดูมันเย้ิม

การเสื่อมของวัสดุพิมพ (ฟองอากาศ
กาวหลุด) ท่ีตอนตนของงานพิมพ

การปรับคาอุณหภูมิการ
ทำใหแหงขณะเย็นลง

อุณหภูมิท่ีปลอดภัยซึ่งวัสดุพิมพสามารถ
ใชไดในโมดูลสำหรับทำใหแหงโดยไม
ถูกทำใหเสียหาย เมื่อทำงานเสร็จ วัสดุ
พิมพจะไมถูกหยุดจนกวาจะถึงอุณหภูมิ
น้ี

ตองใชเวลานานกวาที่จะพิมพเสร็จ วัสดุพิมพในตอนเริ่มตนของการพิมพ
คร้ังถัดไปอาจถูกทำใหเสียหาย เน่ือง
จากเกิดการหยุดเคลื่อนท่ีภายใต
อุณหภูมิท่ีสูงเกินไป น่ีไมใชกรณีปกติ
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การต้ังคา คำอธิบาย หากต่ำเกินไป หากสูงเกินไป

การปรับคาอุณหภูมิการ
อบขณะเย็นลง

อุณหภูมิท่ีปลอดภัยซึ่งวัสดุพิมพสามารถ
ใชไดในโมดูลสำหรับอบโดยไมถูกทำ
ใหเสียหาย เมื่อทำงานเสร็จ วัสดุพิมพจะ
ไมถูกหยุดจนกวาจะถึงอุณหภูมินี้

ตองใชเวลานานกวาที่จะพิมพเสร็จ เมื่อสิ้นสุดการพิมพอาจเกิดความเสีย
หายหากปดใชงานเครื่องตัด

พลังงานข้ันต่ำท่ีทำให
แหง

พลังงานข้ันต่ำท่ีใชในโมดูลสำหรับทำ
ใหแหงในขณะพิมพเพ่ือที่วัสดุพิมพจะ
ไดไมเย็นตัวจนเกินไปในพ้ืนท่ีท่ีมีหมึก
เบาบาง

พื้นท่ีที่มีหมึกหนาซึ่งตามหลังพื้นท่ีที่มี
หมึกบางจะมีหมึกไหลเย้ิมหรือหมึกรวม
ตัวกัน

วัสดุพิมพเสียในพ้ืนที่วางหรือพื้นท่ีที่มี
หมึกบาง โดยเฉพาะอยางย่ิงเมื่อมี
จำนวนรอบการพิมพสูง

เลือกจำนวนรอบการพิมพ

การเพ่ิมจำนวนรอบการพิมพจะชวยเพิ่มคุณภาพการพิมพแตจะลดความเร็วในการพิมพลง

รอบการ
พิมพ

Uni/
bidir

ไวนิลแบบ
มีกาวใน
ตัว

ปาย
โฆษณา
ประชา
สัมพันธ

ฟลม ผา ตาขาย Paper-
Aqueous

Paper-
Solvent

HP
Photore
alistic

กระดาษ
สังเคราะห

4 Bidir ไม ไม ไม ไม ไม ไม ไม ไม ไม

6 Bidir ไม บางที ไม ไม ไม ใช บางที บางที ไม

8 Bidir บางที ใช ไม ไม ใช ใช ใช ใช ไม

10 Bidir ใช ใช ไม ไม ใช ใช ใช ใช ไม

12 Bidir ใช ใช บางที ใช ใช ใช ใช ใช บางที

16 Bidir ใช ใช ใช ใช ใช ใช ใช ใช ใช

18* Bidir ใช ใช ใช ใช ใช ใช ใช ใช ใช

20 ถึง 28 Bidir ใช ใช ใช ใช ใช ใช ใช ใช ใช

หมายเหตุ: * ไมเหมือนโหมดการพิมพอ่ืนๆ โหมดการพิมพ 18 รอบมีความละเอียดขอมูลอินพุต 1200 dpi x1200dpi ที่
1bpp (1 บิตตอพิกเซล) ดังน้ัน ในการสรางคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองของโหมดนี ้คุณควรเร่ิมจาก 18 รอบที่มีอยูแลว
หรือสรางใหมต้ังแตแรก ในทำนองเดียวกัน อยาคัดลอกคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองของโหมด 18 รอบเพ่ือนำไปสรางคา
ลวงหนาที่ใชโหมดอื่นนอกเหนือจาก 18 รอบ

ความหมาย

● Bidir: สองทิศทาง

● ไม: ไมแนะนำ

● บางที: ควรลองความเพิ่มความเร็ว

● ใช: แนะนำ
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ตรวจสอบปริมาณหมึกบนวัสดุพิมพ

ตรวจสอบวาปริมาณในคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองนั้นเหมาะสมหรือไม ดูที่แถบสีของผังและตรวจสอบวาแถบสีแถบหนึ่ง
หรือมากกวามีปริมาณสีที่ถูกตอง โดยใชคำแนะนำดานลาง:

1. หมึกเยอะเกินไป: ปญหานี้มีหลายอาการที่เปนไปได

● สองหรือสามสวนสุดทายของผังดูเหมือนกัน

● แถบคาดแนวต้ัง

● แถบคาดแนวนอน
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● หมึกรวมตัวกัน เม็ดสีหยาบ

ลองลดปริมาณหมึกในซอฟตแวร RIP ของคุณ แลวพิมพผังออกมาใหมและตรวจสอบอีกคร้ัง

นอกจากน้ี ควรพิจารณาในสิ่งดังตอไปนี้

● คุณอาจเลือกการตั้งคาลวงหนาสำหรับวัสดุสำหรับรองที่ใชหมึกมากเกินไปเม่ือเทียบกับคาที่วัสดุพิมพของคุณจะ
ยอมรับได

● ดูเอกสารของ RIP เพื่อตรวจสอบใหแนใจวาคุณใชคาลวงหนาของวัสดุสำหรับรองที่ถูกตอง

● ดูเอกสาร RIP ของคุณเร่ืองวิธีการลดขีดจำกัดหมึกทั้งหมดของคาลวงหนาของวสัดุสำหรับรอง

2. แกไขปริมาณหมึก: แถบสีไมมีขอผิดพลาด และการเพิ่มปริมาณหมึกสงผลใหความเขมสีเพ่ิมขึ้น

3. หมึกนอยเกินไป: ท้ังผังดูจืดชืด

ลองเพ่ิมปริมาณหมึกในซอฟตแวร RIP ของคุณ แลวพิมพผังออกมาใหมและตรวจสอบอีกคร้ัง

หมายเหตุ: วัสดุพิมพแบบมีไฟสองหลังและแบบผาบางชนิดโดยปกติแลวตองใชกับตัวเลือก “ขีดจำกัดหมึกขั้นสูง” ที่เปดใช
งานไวใน RIP
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การพิมพเร็วข้ึน

วิธีการที่ชัดเจนที่สุดในการเพิ่มความเร็วคือ ลดจำนวนรอบการพิมพ แมวาวิธีการน้ีมีแนวโนมที่จะลดคุณภาพการพิมพลง
ควรพิจารณาสิ่งดังตอไปนี้

● เมื่อมีรอบการพิมพต่ำกวา 10 รอบ คุณอาจจะเห็นเม็ดสีหยาบเพ่ิมข้ึน

● เมื่อมีรอบการพิมพ 4 หรือ 6 รอบ เคร่ืองพิมพจะมีแนวโนมที่จะเกิดปญหาการเล่ือนวัสดุพมิพไดงายข้ึน

● เมื่อมีรอบการพิมพ 4 หรือ 6 รอบ คุณอาจจำเปนตองลดปริมาณหมึกเพ่ือเพ่ิมคุณภาพการพิมพ

● หากคุณใชตัวเลือกระดับหมึกสูง คุณตองใชอยางนอย 10 รอบการพิมพ

● เมื่อลดจำนวนรอบการพิมพลง อาจหาอุณหภูมิการอบที่ดีที่สุดไดยาก และจะยิ่งมีโอกาสไดรับผลกระทบจากอุณหภูมิ
แวดลอมและความชื้นมากขึ้น

ตอไปนี้เปนคำแนะนำเพิม่เติมในการเพิ่มความเรว็ของการพิมพ

● งานพิมพที่ดำเนินการตอเน่ืองกันจะชวยประหยัดเวลาเน่ืองจากสามารถสงงานพิมพหนึ่งไปไดในขณะที่อีกงานหนึ่ง
กำลังพิมพอยู

● ปดใชงานเครื่องตัด การทำเชนนี้จะชวยประหยัดเวลาเมื่อส้ินสุดกระบวนการพิมพสำหรับวัสดุพิมพสวนใหญ

● เพิ่มอุณหภูมิการบมในขณะเย็นลง การทำเชนนี้ยังชวยประหยัดเวลาในขั้นตอนสุดทายของกระบวนการพิมพ แตอาจทำ
ใหวัสดุพิมพผิดรูปเล็กนอย ทั้งนี้ข้ึนอยูกับวัสดุพิมพ

โปรดดู สถานะเครื่องพิมพ ในหนา 66

การปรับเทียบสี
จุดประสงคของการปรับเทียบสีคือ เพ่ือผลิตสีที่มีความสม่ำเสมอโดยการใชหัวพิมพ หมึก และวัสดุพิมพเฉพาะ และทำงานใน
สภาพแวดลอมเฉพาะ หลังจากปรับเทียบสีแลว คุณจะสามารถคาดหมายที่จะไดรับงานพิมพทีเ่หมือนกันจากเคร่ืองพิมพของ
คุณในโอกาสที่แตกตางกัน

การปรับเทียบสีสามารถเปดใชงานไดจากซอฟตแวร RIP ของคุณ ดูรายละเอียดจากเอกสาร RIP

ในเคาโครง กระบวนการประกอบดวยข้ันตอนดังตอไปนี้

1. ผังทดสอบปรับเทียบสีถูกพิมพออกมา

2. HP Embedded Spectrophotometer (หรือตามแตความตองการของคุณ อาจเปนเคร่ืองวัดดูดกลืนแสงอ่ืน) ทำการ
สแกนและวัดผังทดสอบ

3. RIP ใชการวัดตางๆ เพื่อคำนวณปจจัยการแกไขตางๆ ที่จำเปนสำหรับการพิมพสีอยางสม่ำเสมอบนวัสดุพิมพนั้น

โปรไฟลสี
การปรับเทียบสีใหสีที่สม่ำเสมอ แตสีที่สม่ำเสมออาจไมใชสีที่ถูกตองแมนยำ เชน หากเคร่ืองพิมพของคุณพิมพทุกสีเพ่ือใหเปน
สีดำ สีของงานพิมพอาจมีความสม่ำเสมอ แตสีเหลานั้นไมถูกตองแมนยำ

เพ่ือพิมพสีอยางถูกตองแมนยำ จำเปนตองแปลงคาสีในไฟลของคุณใหเปนคาสีที่จะใหสีที่ถูกตองจากเครื่องพิมพของคุณ หมึก
ของคุณและวัสดุพิมพของคุณ โปรไฟลสี ICC เปนขอมูลเกี่ยวกับเคร่ืองพิมพ หมึกและวัสดุพิมพรวมกัน ซึ่งมีขอมูลทั้งหมดที่
จำเปนสำหรับการแปลงสีเหลานี้

การแปลงสีเหลาน้ีดำเนินการโดย Raster Image Processor (RIP) ไมใชเคร่ืองพิมพ คุณสามารถดูขอมูลเพิ่มเติมเก่ียวกับ
การใชโปรไฟลสีไดในเอกสารประกอบทีม่ากับซอฟตแวรของคุณและ RIP ของคุณ

นอกจากโปรไฟลสีที่ใชสำหรับการพิมพ คุณอาจตองการปรับเทียบและสรางโปรไฟลหนาจอของคุณ (อุปกรณแสดงผล) เพ่ือที่
สีที่คุณเห็นบนหนาจอจะไดใกลเคียงกับสีที่คุณเห็นบนงานพิมพของคุณมากที่สุด
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5 การจัดการระบบหมึก

สวนประกอบของระบบหมึก

ตลับหมึก

ตลับหมึกทั้งหกสีของเคร่ืองพิมพจัดหา สีแดง สีแดงออน สีดำ สีเหลืองใหแกหัวพิมพ แตละตลับมีความจุ 775 มล.

ตลับหมึกไมตองการการบำรุงรักษาและการทำความสะอาด เม่ือเขยาแตละตลับหมึกอยางแรงกอนทำการติดต้ัง และใสตลับ
หมึกเขาไปในชองอยางถูกตอง หมึกจะไหลไปยังหัวพิมพ เน่ืองจากหัวพิมพทำหนาที่ควบคุมปริมาณหมึกที่ถูกถายทอดลงไป
บนหนา คุณภาพการพิมพที่สูงจะยังคงมีอยางตอเน่ืองและสม่ำเสมอเม่ือระดับหมึกลดต่ำลง

ขอควรระวัง: หลีกเล่ียงการสัมผัสกับหมุด สายไฟ และวงจรไฟฟาเม่ือจัดการกับตลับหมึกเนื่องจากสวนประกอบเหลานี้ไว
ตอการคายประจุไฟฟา ซึ่งอาจทำใหอายุการใชงานของอุปกรณลดลงได

เปล่ียนตลับหมึก

คุณสามารถไฮไลตไอคอน  เมื่อใดก็ตามเพื่อตรวจสอบระดับหมึกของทุกตลับหมึก

แผงควบคุมดานหนาจะเตือนเม่ือระดับของหมึกในตลับต่ำ เมื่อตลับหมึกวางเปลา เคร่ืองพิมพจะหยุดพิมพและแผงควบคุม
ดานหนาจะแสดงคำอธิบาย

HP แนะนำใหคุณเปลี่ยนตลับหมึกที่วางเปลาดวยตลับหมึกใหมของ HP โปรดดู สั่งซื้อหมึกพิมพ ในหนา 64 และ เปลี่ยน
ตลับหมึก ในหนา 50

แมวาจะจะสามารถใชตลับหมึกที่เติมใหมหรือตลับหมึกที่ไมใชของ HP ได แตท้ังสองทางเลือกลวนมีผลเสียรายแรง
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● มีความเส่ียงที่จะทำใหเครื่องพิมพเสีย ในกรณีนี้ การรับประกันเครื่องพิมพจะไมสามารถใชไดหากการซอมเคร่ืองพิมพ
เกี่ยวของกับตลับหมึกหรือเกี่ยวของกับปญหาอันเนื่องมาจากการปนเปอนของหมึก

● คุณจะทำใหการรับประกันหัวพิมพทั้งหมดที่มีสีเดียวกันกับที่ใชในเคร่ืองพิมพกลายเปนโมฆะ หากไมมีหรือจนกวาจะมี
การเปลี่ยนระบบหมึกทั้งหมด (รวมถึง หลอดหมึก)

● คุณภาพการพิมพอาจเสียไป

● เคร่ืองพิมพจะไมสามารถประมาณระดับหมึกในตลับได และจะรายงานวาวางเปลา

หากคุณตัดสินใจใชตลับหมึก HP ที่เติมหรือไมใชของ HP คุณจำเปนตองปฏิบัติตามคำแนะนำเหลานี้เพ่ือใหเคร่ืองพิมพใช
ตลับหมึกในฐานะที่เปนตลับเปลา

1. ติดตั้งตลับหมึกในเครื่องพิมพ (ดู เปลี่ยนตลับหมึก ในหนา 50)

2. แผงควบคุมดานหนาจะแสดงขอความวาตลับหมึกวางเปลา และกระบวนการถอดตลับหมึกออกจะเริ่มตนขึ้น กดปุม ยก
เลิก เพ่ือหยุดกระบวนการอัตโนมัติน้ี

3. ที่แผงควบคุมดานหนา เลือกไอคอน 

4. ไฮไลต Replace ink cartridges (เปล่ียนตลับหมึก) แตไมตองเลือก

5. กดปุม ยกเลิก และปุม ขึ้น พรอมๆ กัน และกดคางไวเปนเวลาอยางนอยสองวินาที

6. แผงควบคุมดานหนาจะแสดงขอความเตือนขึ้นมาหนึ่งชุด ในการตอบสนองแตละขอความ ใหกดปุม ยกเลิก เพ่ือยกเลิก
กระบวนการหรือปุม เลือก เพ่ือยืนยันวาตองการดำเนินการตอ

เมื่อกด เลือก เปนการตอบสนองขอความเตือนทั้งหมด แผงควบคุมดานหนาจะแสดงผลสถานะตลับหมึกที่ปกติ แตตลับหมึกที่
เติมแลวหรือไมใชของ HP ก็ยังจะแสดงวาวางเปลาพรอมกับมีเครื่องหมายเตือน

หัวพิมพ

หัวพิมพเชื่อมตออยูกับตลับหมึก แตละหัวพิมพจะมีจุดเช่ือมตอกับตลับหมึกสองจุดและเชื่อมตอกับหัวหัวพนสองหัว ซึ่งหมาย
ความวาแตละหัวพิมพจะสามารถรองรับไดสองตลับหมึก ยกตัวอยางเชน ภาพหัวพิมพดังตอไปนี้แสดงหัวพิมพที่ดูดและพน
หมึกจากตลับหมึกสีแดงออนและตลับหมึกสีแดง

หัวพิมพมีความทนทางสูงและ ไม จำเปนตองเปล่ียนทุกคร้ังที่เปล่ียนตลับหมึกพิมพ หัวพิมพเหลานี้จะใหผลลัพธที่ยอดเยี่ยมแม
แตเมื่อตลับหมึกมีระดับหมึกอยูต่ำก็ตาม

เพ่ือรักษาระดับคุณภาพการพิมพไวใหสูงสุด หัวพิมพจะถูกทดสอบโดยอัตโนมัติ ณ ชวงเวลาประจำและจะไดรับการบำรุง
รักษาโดยอัตโนมัติเม่ือจำเปน ข้ันตอนนี้ใชเวลาไมนานและในบางคร้ังอาจทำใหการพิมพลาชาบาง

เมื่อในที่สุดแลว จำเปนตองเปล่ียนหัวพิมพ แผงควบคุมดานหนาจะแสดงขอความข้ึน

ขอควรระวัง: หลีกเล่ียงการสัมผัสกับหมุด สายไฟ และวงจรไฟฟาเมื่อจัดการกับตลับหมึกเน่ืองจากสวนประกอบเหลานี้ไว
ตอการคายประจุไฟฟา อุปกรณเหลาน้ีเรียกวา อุปกรณที่ไวตอไฟฟาสถิต ดู ประมวลศัพท ในหนา 72 การคายประจุไฟฟา
สถิตเปนหนึ่งในอันตรายใหญที่เกิดขึ้นกับผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส อันตรายประเภทนี้อาจลดอายุขัยเฉลี่ยของอุปกรณ
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ตลับทำความสะอาดหัวพิมพ

ตลับทำความสะอาดหัวพิมพจะทำความสะอาดและบำรุงรักษาหัวพิมพ และเก็บหัวพิมพไวเม่ือไมไดใชงานเพื่อปองกันไมให
หัวพิมพแหง

ตลับดังกลาวบรรจุมวนผาซึ่งใชเพ่ือทำความสะอาดหัวพิมพ คุณจะไดรับการแจงเตือนเม่ือมวนผาถูกใชไป 90%

เคร่ืองพิมพจะไมเริ่มตนงานพิมพหากตรวจพบสวนปลายของมวนทำความสะอาด คุณควรเปล่ียนตลับทำความสะอาดหัวพิมพ
ดวยตลับใหม

ท่ีรองรับหมึก

ที่รองรับหมึกจะสะสมหมึกเสียที่เกิดขึ้นในระหวางการบำรุงรักษาหัวพิมพ จำเปนตองติดต้ังที่รองหมึกนี ้เพราะจะชวยปองกัน
ไมใหเกิดการสะสมตัวของหมึกอยูบนชิ้นสวนตางๆ ของเคร่ืองพิมพ

จากที่รองหมึก หมึกเสียจะไหลผานหลอดเขาไปในภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพ

ขอควรระวัง:  เคร่ืองพิมพอาจเสียหายไดหากที่รองหมึกไมไดรับการติดตั้งหรือเต็ม

ภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพ

ภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพเก็บหมึกที่เสียที่รวบรวมไวโดยที่รองหมึก
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คำแนะนำเกี่ยวกับระบบหมึก
เพ่ือใหไดผลดีที่สุด ควรปฏิบัติตามคำแนะนำเหลานี้

● ติดตั้งตลับหมึก หัวพิมพ และตลับทำความสะอาดหัวพิมพกอนส้ินสุดวันท่ีรับประกันซึ่งพิมพไวบนฉลากบนผลิตภัณฑ
และบรรจุภัณฑ

หมายเหตุ: โดยปกติแลว ตลับหมึกจะหมดอายุในชวงหลังจากสิ้นสุดการรับประกัน ดูวันที่หมดอายุจากขอมูลตลับหมึก
บนแผงควบคุมดานหนา

● ปฏิบัติตามคำแนะนำบนแผงควบคุมดานหนาในระหวางการติดตั้ง

● ใหเคร่ืองพิมพและตลับทำความสะอาดหัวพิมพทำความสะอาดหัวพิมพโดยอัตโนมัติ

● หลีกเล่ียงการถอดตลับหมึกและหัวพิมพออกโดยไมจำเปน

● ไมควรถอดตลับหมึกในระหวางที่เครื่องพิมพกำลังพิมพ ควรถอดตลับหมึกเฉพาะเมื่อเครื่องพิมพพรอมใหคุณเปล่ียน
ตลับหมึก แผงควบคุมดานหนาจะแนะนำคุณใหดำเนินการตามกระบวนการเปลี่ยน (หรือดู เปลี่ยนตลับหมึก
ในหนา 50

● ตรวจสอบใหแนใจวาไดปฏิบัติตามกฎหมายและขอบังคับทั้งหมดเมื่อทิ้งวัสดุส้ินเปลืองของระบบหมึก

หมายเหตุ: เขยาตลับหมึกและหัวพิมพแรงๆ กอนติดตั้ง โปรดดู เปล่ียนตลับหมึกในหนา 50 และ เปล่ียนหัวพิมพ
ในหนา 53

การจัดการกับสวนประกอบของระบบหมึก

เปลี่ยนตลับหมึก

ควรเปลี่ยนตลับหมึกดวยเหตุผลสองประการดังตอไปนี:้

● ตลับหมึกมีหมึกนอยมากและคุณตองการเปลี่ยนแทนดวยตลับหมึกที่เต็มสำหรับการพิมพที่ไมตองคอยเฝาควบคุม คุณ
สามารถใชหมึกที่เหลือในตลับหมึกแรกในเวลาที่สะดวก

● ตลับหมึกวางและชำรุด คุณจำเปนตองเปล่ียนเพื่อดำเนินการพิมพตอ

ขอควรระวัง: กระบวนการในการถอดตลับหมึกออกตองเริม่ตนท่ีแผงควบคุมดานหนา อยาถอดตลับหมึกจนกวาแผงควบ
คุมดานหนาจะแจงคุณ

ขอควรระวัง: ถอดตลับหมึกเฉพาะเมื่อคุณมีอีกตลับที่พรอมจะใส

คำเตือน! ตรวจสอบใหแนใจวาลอของเคร่ืองพิมพล็อคอยู (คันเบรกถูกกดอยู) เพ่ือปองกันไมใหเครื่องพิมพเคล่ือนที่
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การถอดตลับหมึก

1. บนแผงควบคุมดานหนาของเครื่องพิมพ ใหเลือกไอคอน  แลวเลือกReplace ink cartridges (เปล่ียนตลับหมึก)

2. จับแถบสีฟาดานหนาตลับที่คุณตองการถอดออก

3. ดึงแถบสีฟาลง แลวดึงออกมาทางดานนอกหาตัวคุณ

4. ตลับหมึกจะออกมาโดยอยูในล้ินชัก
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5. ยกตลับหมึกออกจากลิ้นชัก

หมายเหตุ: หลีกเล่ียงการสัมผัสโดนสวนปลายของตลับที่สอดอยูขางในเคร่ืองพิมพ เพราะบริเวณเชื่อมตออาจถูกหมึก
เคลือบไว

หมายเหตุ: หากจำเปน เก็บตลับหมึกที่ใชแลวบางสวนไวในตำแหนงเดียวกันกับที่ใสไวในเครื่องพิมพ หลีกเล่ียงไมใช
ตลับหมึกที่ใชแลวบางสวนซึ่งถูกเก็บไวที่สวนปลาย

6. หนาจอแผงควบคุมดานหนาระบุตลับหมึกที่หายไป

การใสตลับหมึก

1. หยิบตลับหมึกขึ้นและหาฉลากที่ระบุสีหมึก จับตลับหมึกไวเพื่อที่จะไดเห็นฉลากท่ีสวนบนบริเวณดานขางที่หันหนาเขา
หาตัวคุณ

2. ตรวจสอบวาฉลากสีเหนือชองที่วางเปลาในเครื่องพิมพตรงกันกับสีของฉลากบนตลับ

3. เขยาตลับหมึกแรงๆ เปนเวลา 15 วินาที
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4. ใสตลับหมึกลงในลิ้นชักตลับหมึก

5. เลื่อนล้ินชักและตลับหมึกเขาไปขางในชองจนกระทั่งล็อคเขาที่

หากมีปญหา ดู คูมือการดูแลรักษาและการแกไขปญหา.

6. หนาจอแผงควบคุมดานหนาจะยืนยันวาใสตลับหมึกทั้งหมดถูกตองแลว

เปลี่ยนหัวพิมพ

การเปลี่ยนหัวพิมพตองดำเนินการหลังจากที่เปดเคร่ืองพิมพแลวดวยสวิตชเปด/ปดหลักที่อยูดานหลังเคร่ืองพิมพ

คำเตือน! ตรวจสอบใหแนใจวาลอของเคร่ืองพิมพล็อคอยู (คันเบรกถูกกดอยู) เพื่อปองกันไมใหเคร่ืองพิมพเคล่ือนที่

คำเตือน! ตรวจสอบใหแนใจวาเครื่องพิมพเย็นลงแลวกอนที่จะถอดหัวพิมพออก เคร่ืองพิมพจะดังบ๊ีปหากยังไมรอน
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ถอดหัวพิมพ

1. บนแผงควบคุมดานหนาของเครื่องพิมพ ใหเลือกไอคอน  แลวเลือกReplace ink printheads (เปล่ียนหัวพิมพ)

2. แครพิมพเคล่ือนที่ไปหาตำแหนงถอดออก

ขอควรระวัง: หากแครพิมพยังคงอยูในตำแหนงถอดออกเปนเวลานานกวา 3 นาทีโดยไมมีการใสหรือถอดหัวพิมพ
แครพิมพจะพยายามกลับไปสูตำแหนงเร่ิมตนทางดานขวา

3. เมื่อแครพิมพหยุดเคลื่อนที่ แผงควบคุมดานหนาจะแจงใหคุณเปดหนาตางเครื่องพิมพ ปลดล็อคหนาตางและเปด

4. หาตำแหนงแครพิมพบนดานขวาของเครื่องพิมพ
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5. ดึงตัวล็อคขึ้นและปลดตัวล็อคที่อยูดานบนของแครพิมพ

6. ยกฝาครอบขึ้น การทำเชนนี้จะทำใหสามารถเขาถึงหัวพิมพได

7. หากตองการถอดหัวพิมพออก ใหยกที่จับสีฟาขึ้น

8. คอยๆ ถอดหัวพิมพออกโดยใชที่จับสีฟา
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9. คอยๆ ดึงที่จับสีฟาขึ้นมาขางบนจนกระทั่งหัวพิมพถูกปลอยออกจากแครพิมพ

ขอควรระวัง: อยาดึงทันที การทำเชนนี้จะทำใหหัวพิมพเสีย

10. หนาจอแผงควบคุมดานหนาระบุวาหัวพิมพหายไป

ใสหัวพิมพ

1. หากหัวพิมพเปนหัวพิมพใหม ใหเขยาแรงๆ กอนถอดออกจากจุก ถือหัวพิมพใหตั้งตรง (โดยมีจุกคว่ำหนาลง) และเขยา
หัวพิมพแรงๆ ในลักษณะขึ้นลงเร่ือยๆ เปนเวลาประมาณ 15 วินาที

หมายเหตุ: ควรระมัดระวังไมเอาหัวพิมพไปชนกับสิ่งใดในระหวางเขยา เพราะอาจทำใหชำรุดได
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2. ถอดจุกสีสมออกโดยดึงลงดานลาง

3. หัวพิมพไดรับการออกแบบมาเพื่อปองกันไมใหคุณใสผิดชองโดยที่ไมไดตั้งใจ ตรวจสอบวาฉลากสีบนหัวพิมพตรงกัน
กับฉลากสีของชองแครพิมพที่ใสหัวพิมพเขาไป

4. ใสหัวพิมพใหมเขาไปในชองที่ถูกตองในแครพิมพ

ขอควรระวัง: ใสหัวพิมพชาๆ และใสในแนวดิ่งตรงลงไป หัวพิมพอาจชำรุดถาคุณใสหัวพิมพเร็วเกินไป ใสที่มุมใดมุม
หนึ่ง หรือหากคุณหมุนหัวพิมพขณะใส

5. ผลักลงไปตามลูกศรชี้

ขอควรระวัง: คุณอาจรูสึกไดถึงแรงตานเมื่อติดตั้งหัวพิมพใหม ดังนั้นคุณจำเปนตองออกแรงกดหัวพิมพลงอยาง
สม่ำเสมอ คุณจะไดยินเสียงบี๊ปและเห็นขอความยืนยันบนหนาจอแผงควบคุมดานหนาท่ีแสดงวาใสหัวพิมพเรียบรอย
แลว หากมีปญหา ดู คูมือการดูแลรักษาและการแกไขปญหา
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6. ใสหัวพิมพอื่นๆ ทั้งหมดที่จำเปนตองติดตั้งและปดฝาครอบแครพิมพ

7. ตรวจสอบใหแนใจวาสวนปลายสุดของตัวล็อคยึดหวงสายไฟที่อยูบนดานใกลของแครพิมพไวได

8. ลดระดับตัวล็อคเพ่ือใหวางไวบนฝาครอบแครพิมพ

เมื่อหัวพิมพท้ังหมดใสอยางถูกตองแลวและเครื่องพิมพก็ยอมรับหัวพมิพทั้งหมดแลว เคร่ืองพิมพจะสงเสียงบี๊ป

หมายเหตุ: หากเครื่องพิมพไมสงเสียงบ๊ีปเมื่อใสหัวพิมพและขอความ เปล่ียน ปรากฏข้ึนบนหนาจอแผงควบคุมดาน
หนา คุณอาจจำเปนตองใสหัวพิมพใหม
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9. ปดและล็อคหนาตางเครื่องพิมพ

10. หนาจอแผงควบคุมดานหนาจะยืนยันวาใสหัวพิมพทั้งหมดถูกตองแลว เครื่องพิมพเร่ิมตนตรวจสอบและเตรียมหัวพิมพ
กระบวนการที่ดำเนินการเปนประจำตามคาเร่ิมตนเม่ือเปลี่ยนหัวพิมพทั้งหมดนั้น จะใชเวลาถึง 18 นาที หากเครื่องพิมพ
ระบุวามีปญหาเมื่อเตรียมหัวพิมพ กระบวนการจะใชเวลานานขึ้นจนถึง 30 นาที สำหรับการใสหัวพิมพเดียว เวลาจะ
แตกตางกันไประหวาง 10 ถึง 20 นาที หลังจากตรวจสอบและเตรียมหัวพิมพทั้งหมด กระบวนการปรับตำแหนงหัวพิมพ
ใหมจะทำงานโดยอัตโนมัติหากมีการใสวัสดุพิมพ ดู คูมือการดูแลรักษาและการแกไขปญหา

การเปลี่ยนชุดทำความสะอาดหัวพิมพ

เมื่อแผงควบคุมดานหนาเตือนใหเปลี่ยนชุดทำความสะอาดหัวพิมพ คุณควรเปล่ียนตลับทำความสะอาดหัวพิมพกอน จากน้ัน
จึงเปนที่รองรับหมึก และภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพ

เปล่ียนตลับทำความสะอาดหัวพิมพ

ขอความปรากฏขึ้นบนแผงควบคุมดานหนาเมื่อตลับทำความสะอาดหัวพิมพเกือบเต็ม และจะปรากฏอีกครั้งเมื่อเต็มแลวและ
จำเปนตองเปลี่ยน ปฏิบัติตามขอควรระวังเหลาน้ีเมื่อถอดตลับทำความสะอาดหัวพิมพ

● ควรระมัดระวังไมทำหมึกเปอนมือ หมึกอาจติดอยูบน อยูรอบๆ และอยูดานในของตลับทำความสะอาดหัวพิมพที่เปล่ียน
แลว

● จับและเก็บตลับทำความสะอาดหัวพิมพที่เปลี่ยนแลวในลักษณะต้ังตรงเพ่ือระวังไมใหหมึกหก

คำเตือน! ตรวจสอบใหแนใจวาลอของเคร่ืองพิมพล็อคอยู (คันเบรกถูกกดอยู) เพื่อปองกันไมใหเคร่ืองพิมพเคล่ือนที่

ถอดตลับทำความสะอาดหัวพิมพ

1. บนแผงควบคุมดานหนาของเครื่องพิมพ ใหเลือกไอคอน  แลวเลือกReplace PH Cleaning Kit (เปล่ียนชุดทำ
ความสะอาด PH)
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2. ตลับทำความสะอาดหัวพิมพมีตำแหนงอยูในชองขางใตแผงควบคุมดานหนาที่ดานหนาของเครื่องพิมพ เปดประตู

3. ตลับทำความสะอาดหัวพิมพมีที่จับที่ดานหนา หากตองการถอดตลับออก ใหกดมาทางดานในและขึ้นไปทางดานบนตาม
ที่ลูกศรระบุจนกระทั่งตลับถกูปลดออก

4. ยกตลับทำความสะอาดหัวพิมพขึ้นเพ่ือถอดออกจากชองและเลื่อนออกมาขางนอก

ถุงพลาสติกที่นำเอาตลับทำความสะอาดหัวพิมพใหมออกมาสามารถใชทิ้งตลับทำความสะอาดหัวพิมพเกาได
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ใสตลับทำความสะอาดหัวพิมพ

1. ถอดฝาครอบพลาสติกออกจากตลับทำความสะอาดหัวพิมพใหม

2. ใสตลับทำความสะอาดหัวพิมพใหมลงในชองตามทิศทางที่ระบุไวดวยลูกศร

3. เมื่อตลับทำความสะอาดหัวพิมพถูกผลักเขาไปขางใน ใหกดเขาไปดานในและลงดานลางตามที่ระบุจนกระทั่งเขาที่

หมายเหตุ: แผงควบคุมดานหนาจะไมแสดงตลับทำความสะอาดหัวพิมพใหมจนกระทั่งประตูถูกปด
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4. เมื่อใสตลับทำความสะอาดหัวพิมพเขาไปในเครื่องพิมพแลว ใหปดประตู

หมายเหตุ: เคร่ืองพิมพจำเปนตองติดตั้งตลับหมึก หัวพิมพ และตลับทำความสะอาดหัวพิมพท้ังหมดจึงจะสามารถ
ดำเนินการตอไปได

5. หากยังไมใสวัสดุพิมพ แผงควบคุมดานหนาจะแนะนำใหใส

ตรวจสอบวาหนาตางเคร่ืองพิมพและประตูของตลับทำความสะอาดหัวพิมพปดแลว เครื่องพิมพจะไมพิมพในระหวางที่หนา
ตางและประตูเหลานี้ยังเปดอยู

เมื่อเปล่ียนตลับทำความสะอาดหัวพิมพแลว ที่รองรับหมึกและภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพจะตองเปล่ียนดวย

เปล่ียนที่รองรับหมึก

หลังจากที่เปล่ียนภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพแลว แผงควบคุมดานหนาจะขอใหคุณเปลี่ยนที่รองรับหมึก

1. ปลดล็อคและเปดหนาตาง

2. หาตำแหนงที่รองรับหมึก
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3. จับที่รองรับหมึก

4. ถอดที่รองรับหมึก

5. ใสที่รองรับหมึกใหม

6. กดใหเขาที่
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7. ปดและล็อคหนาตาง

เปล่ียนภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพ

ขอควรระวัง: แนะนำใหสวมใสถุงมือ

1. ถอดภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพ

2. ใสภาชนะทำความสะอาดหัวพิมพอันใหม

3. ตรวจสอบใหแนใจวาหลอดชี้เขาไปในศูนยกลางของภาชนะ

ส่ังซื้อหมึกพิมพ
คุณสามารถส่ังซ้ืออุปกรณหมึกตอไปนี้สำหรับเคร่ืองพิมพของคุณได

ตาราง 5-1  ตลับหมึก

ตลับหมึก ความจ ุ(มล.) หมายเลขช้ินสวน

HP 789 Black Latex Designjet Ink Cartridge 775 CH615A

HP 789 Cyan Latex Designjet Ink Cartridge 775 CH616A

HP 789 Magenta Latex Designjet Ink Cartridge 775 CH617A

HP 789 Yellow Latex Designjet Ink Cartridge 775 CH618A

HP 789 Light Cyan Latex Designjet Ink Cartridge 775 CH619A

HP 789 Light Magenta Latex Designjet Ink Cartridge 775 CH620A
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ตาราง 5-2  หัวพิมพ

หัวพิมพ หมายเลขชิ้นสวน

HP 789 Yellow/Black Printhead CH612A

HP 789 Cyan/Light Cyan Printhead CH613A

HP 789 Light Magenta/Magenta Printhead CH614A

ตาราง 5-3  ท่ีทำความสะอาดหัวพิมพ

ท่ีทำความสะอาดหัวพิมพ หมายเลขชิ้นสวน

HP 789 Printhead Cleaning Kit (ประกอบดวยตลับทำความสะอาดหวั
พิมพและท่ีรองรับหมึก)

CH621A

HP 789 Printhead Cleaning Container CH622A
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6 ตัวเลือกการพิมพ

สถานะเครื่องพิมพ
เคร่ืองพิมพอาจอยูในสถานะใดสถานะหนึ่งดังตอไปนี ้บางสถานะอาจจำเปนตองรอ

● พรอม (เย็น): เครื่องพิมพเปดอยูแตยังไมพิมพ และตัวทำความรอนไมไดถูกเปด

● กำลังเตรียมพิมพ: เครื่องกำลังอุนเครื่องตัวทำความรอนและกำลังเตรียมหัวพิมพสำหรับพิมพ ซึ่งใชเวลา 1 ถึง 8 นาที

● การพิมพ

● กำลังอบ: ซึ่งใชเวลา 1.5 ถึง 5 นาที

● กำลังจะเสร็จ: เคร่ืองพิมพกำลังเย็นลงและเตรียมสำหรับโหมดสแตนบายด ซึ่งใชเวลา 0.5 ถึง 5 นาที

● พรอม (รอน): เคร่ืองพิมพพรอมและตัวทำความรอนอยูในโหมดสแตนดบาย

◦ หากมีงานใหมมาที่เคร่ืองพิมพ ใหไปที่ กำลังเตรียมพิมพ

◦ หากไมมีงานใหมในชวงเวลา 10 นาที ตัวทำความรอนจะปดและเครื่องพิมพจะไปที ่พรอม (เย็น)

หากงานที่มีโหมดพิมพเดียวกันกับไฟลที่พิมพไปแลวถูกสงในระหวางที่เครื่องพิมพอยูในสถานะ กำลังอบ (หากเคร่ืองตัดไม
ไดเปดใชงาน) หรือกำลังจะเสร็จเคร่ืองพิมพจะไปที ่กำลังเตรียมพิมพ

เพ่ือเปนการประหยัดเวลาระหวางงานพิมพ ใหทำงานตอเน่ืองดวยโหมดพิมพเดียวกัน (จำนวนรอบการพิมพเดียวกัน) และปด
เคร่ืองตัดเพ่ือขามสถานะ กำลังอบ และ กำลังจะเสร็จ คุณยังสามารถใชการเรียงตอกันเพื่อพิมพหลายๆ งานในขั้นตอนเดียวกัน

แมวาเครื่องตัดจะเปดอยูหรืองานตอเนื่องจะใชโหมดการพิมพที่ตางกัน แตจะเปนการดีกวาหากพิมพงานทั้งหมดดวยกันโดย
ไมมีการลาชาเพ่ือลดเวลาที่ใชในสถานะ กำลังเตรียมพิมพ

เปลี่ยนขอบ
ขอบเครื่องพิมพจะเปนตัวกำหนดพื้นที่ระหวางขอบของภาพและขอบของวัสดุพิมพของคุณ

ขอบสำหรับงานพิมพเฉพาะถูกเลือกในซอฟตแวร RIP หากงานน้ันเกินความกวางของวัสดุพิมพ ก็จะถูกตัดออกไป

นอกจากนี ้แผงควบคุมดานหนายังมีสามการตั้งคาสำหรับขอบลาง ปกติ เล็ก ขยาย ดู ตาราง 8-4 ขอบ ในหนา 69 การเลือก
นี้จะใชกับงานพิมพเพียงงานเดียวเมื่อไมมีการใชงานเครื่องตัด ขอบลางจะไมถูกนำมาใชกับหลายงานพิมพที่สงไปในเวลา
เดียวกัน

หากตองการตั้งคาขอบลางที่แผงควบคุมดานหนา เลือกไอคอน  และ Substrate handling options (ตัวเลือกการ
จัดการวัสดุพิมพ) > Extra bottom margin (ขอบลางพิเศษ)

หมายเหตุ: หากขอบที่ใหญกวาถูกตั้งคาไวใน RIP คานั้นจะถูกนำมาใชแทนคาขอบลางที่กำหนดไวในแผงควบคุมดานหนา

ของานพิมพภายใน
งานพิมพภายในเปนการจัดใหมีขอมูลที่หลากหลายเกี่ยวกับเคร่ืองพิมพของคุณ ของานพิมพเหลานี้จากแผงควบคุมดานหนา
โดยไมตองใชคอมพิวเตอร
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กอนของานพิมพภายใน ตรวจสอบใหแนใจวาใสวัสดุพิมพแลวและขอความ พรอม ปรากฏขึ้นบนหนาจอแผงควบคุมดานหนา

หากตองการงานพิมพภายใน ใหเลือกไอคอน  Internal prints (งานพิมพภายใน) แลวเลือกประเภทของงานพิมพภายใน
ที่ตองการ

งานพิมพภายในมีดังตอไปนี้:

● แผนผังเมนู: แสดงรายละเอียดของเมนูแผงควบคุมดานหนาทั้งหมด

● การกำหนดคา: แสดงการตั้งคาแผงควบคุมดานหนาที่ใชในปจจุบันทั้งหมด

● รายงานการใชงาน: แสดงการประมาณจำนวนทั้งหมดของการพิมพ จำนวนงานพิมพแบงตามตระกูลวัสดุพิมพ จำนวน
งานพิมพแบงตามตัวเลือกคุณภาพการพิมพ และจำนวนหมึกทั้งหมดที่ใชตอส ีแตเราไมขอรับประกันความถูกตองของ
การประมาณเหลานี้

● ขอมูลบริการ: จัดใหมีขอมูลที่วิศวกรบริการตองการ
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7 อุปกรณเสริม

ส่ังอุปกรณเสริม
คุณสามารถส่ังซ้ืออุปกรณเสริมตอไปน้ีสำหรับเคร่ืองพิมพของคุณได

ช่ือ หมายเลขผลิตภัณฑ

แกนหมุนกวาง 42 น้ิวของ HP Designjet L25500 (แกนหมุนอะไหลจะชวยเพ่ิมความสะดวกใหกับกระบวนการ
เปลี่ยนใชวัสดุพิมพตางๆ)

CQ154A

แกนหมุนกวาง 60 น้ิวของ HP Designjet L25500 (แกนหมุนอะไหลจะชวยเพ่ิมความสะดวกใหกับกระบวนการ
เปลี่ยนใชวัสดุพิมพตางๆ)

CQ155A

แกนหมุนหนากวาง 42 น้ิว (2in) ของ HP Designjet L25500 CQ692A

แกนหมุนหนากวาง 60 น้ิว (2in) ของ HP Designjet L25500 CQ693A

ชุดดูแลรักษาของ HP Designjet L25500 สำหรับผูใช CQ201A
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8 ขอมูลจำเพาะของเครื่องพิมพ

ขอมูลจำเพาะดานฟงกชัน
ตาราง 8-1  หมึกพิมพ HP เบอร 789

หัวพิมพ สีเหลือง/สีดำ สีน้ำเงิน/สีน้ำเงินออน และสีแดงออน/สีแดง

ชุดทำความสะอาดหัวพิมพและภาชนะทำความสะอาดหัว
พิมพ

ไมระบุสีเฉพาะ

ตลับหมึก สีเหลือง สีดำ สีแดง สีแดงออน สีน้ำเงินและสีน้ำเงินออน ตลับหมึกพิมพท้ังหมดบรรจุหมึก
775 มล.

ตาราง 8-2  ขนาดวัสดุพิมพ

ต่ำสุด สูงสุด

กวาง 584 มม. (23 นิ้ว)

วัสดุพิมพท่ีแคบ: 254 มม. (10 น้ิว)

1067 มม. (42 นิ้ว) หรือ 1524 มม. (60 น้ิว)

ยาว 420 มม. (16.5 น้ิว) มวนวัสดุพิมพท่ีมีเสนผานศูนยกลางภายนอกสูงสดุ 180
มม. (7.1 น้ิว)

ตาราง 8-3  ความละเอียดในการพิมพ

ระดับหมึก จำนวนทางผาน ความละเอียดการไลโทนส ี(dpi) ความละเอียดการพิมพ (dpi)

100% 4–28 (ยกเวน 18) 300, 600 1200×1200

18 1200 1200×1200

200% 10–28 (ยกเวน 18) 300, 600 1200×1200

18 1200 1200×1200

ตารางขางตนแสดงความละเอียดท่ีเคร่ืองพิมพสนับสนุน ดูเอกสาร RIP เพื่อหาความละเอียดที ่RIP ของคุณสนับสนุน

ตาราง 8-4  ขอบ

ขอบดานขาง 5 มม. = 0.2 น้ิว

ขอบบน (ขอบนำ) 5 มม. = 0.2 น้ิว

ขอบลาง (ขอบทาย) 5 มม. = 0.2 น้ิว (ไมม)ี

100 มม. = 3.9 น้ิว (เล็ก)

150 มม. = 5.9 น้ิว (ปกติ)

200 มม. = 7.9 น้ิว (พิเศษ)

THWW ขอมูลจำเพาะดานฟงกชัน 69

ขอ
มู
ลจ
ำเ
พ
าะ
ขอ
งเ
คร
ื่อง
พ
ิม
พ




ขอมูลจำเพาะทางกายภาพ
ตาราง 8-5  ขอมูลจำเพาะทางกายภาพของเครื่องพิมพ

น้ำหนัก (รวมท้ังที่ต้ัง) 161 กก. (เคร่ืองพิมพขนาด 42 นิ้ว)

181 กก. (เคร่ืองพิมพขนาด 60 นิ้ว)

กวาง 1985 มม. (เครื่องพิมพขนาด 42 นิ้ว)

2465 มม. (เครื่องพิมพขนาด 60 นิ้ว)

ลึก 690 มม.

สูง 1370 มม.

ขอมูลจำเพาะของหนวยความจำ
ตาราง 8-6  ขอมูลจำเพาะของหนวยความจำ

หนวยความจำ (DRAM) ท่ีใหมา 256 MB

หนวยความจำ (DRAM) สูงสุด 512 MB

ฮารดดิสก 50 GB

ขอมูลจำเพาะของกระแสไฟฟา
หมายเหตุ: คุณตองใหชางไฟฟาเปนผูติดตั้งและปรับแตงระบบไฟฟาของอาคารที่ใชจายไฟใหกับเคร่ืองพิมพ และเปนผูติด
ตั้งเคร่ืองพิมพ คุณควรตรวจสอบใหแนใจวาชางไฟฟาของคุณผานการรับรองอยางถูกตองตามกฎขอบังคับในทองถิ่น และได
รับทราบขอมูลทั้งหมดเกี่ยวกับระบบไฟฟาที่ตองใชกับเคร่ืองพิมพ

ลูกคาจะตองเปนผูจัดหาและติดตั้งอุปกรณไฟฟาตอไปนี้ตามมาตรฐาน National Electrotechnical Code (NEC)

ตาราง 8-7  ขอมูลจำเพาะของไฟระบบหนึ่งเฟส

 เคร่ืองพิมพขนาด 60 นิ้ว เครื่องพิมพขนาด 42 นิ้ว เคร่ืองพิมพขนาด 60 น้ิว (เฉพาะใน
ญี่ปุน)

จำนวนสายไฟ 2 2 2

แรงดันไฟฟาขาเขา 220-240 V~ (-10%+6%) 200-240 V~ (-10%+6%) 200V (-10%+10%)

ความถ่ีกระแสไฟฟา 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz

ปริมาณไฟฟาท่ีใช 4.8 kW (ปริมาณไฟฟาท่ีใชโดย
รวมสำหรับสายไฟทั้งสองเสน)

3.5 kW (ปริมาณไฟฟาท่ีใชโดย
รวมสำหรับสายไฟทั้งสองเสน)

4.8 kW (ปริมาณไฟฟาท่ีใชโดย
รวมสำหรับสายไฟทั้งสองเสน)

กระแสโหลดสูงสุด (ตอสายไฟหนึ่ง
เสน)

15 A 13 A 15 A

ขอมูลจำเพาะทางดานระบบนิเวศ
ผลิตภัณฑนี้มีคุณสมบัติตรงตาม European Union WEEE and RoHS Directives

ENERGY STAR และเครื่องหมาย ENERGY STAR เปนเครื่องหมายที่จดทะเบียนในสหรัฐอเมริกาเพ่ือใชกำหนดสถานะ
คุณสมบัติของรุนผลิตภัณฑเหลานี้ตามขอกำหนดของ ENERGY STAR® ดู: http://www.hp.com/go/energystar.

โปรดดูขอมูลลาสุดเกี่ยวกับขอมูลจำเพาะดานระบบนิเวศนของเคร่ืองพิมพของคุณ ที่ http://www.hp.com/ และคนหา
“Ecological Specifications”
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ขอมูลจำเพาะดานสภาพแวดลอม
ตาราง 8-8  ขอมูลจำเพาะดานสภาพแวดลอมของเคร่ืองพิมพ

ระดับความชื้นสัมพัทธเพ่ือใหไดงานพิมพท่ีมีคุณภาพดีท่ีสุด 20–80%, ขึ้นอยูกับประเภทของวัสดุพิมพ

ระดับอุณหภูมิเพ่ือใหไดงานพิมพท่ีมีคุณภาพดีท่ีสุด 18 ถึง 25°C (64°F ถึง 77°F) ข้ึนอยูกับประเภทของวัสดุพิมพ

ระดับอุณหภูมิขณะทำการพิมพ 15°C ถึง 30°C (59°F ถึง 86°F)

ระดับอุณหภูมิเมื่อไมไดใชงาน -25°C ถึง +55°C (-13°F ถึง +131°F)

การเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิ ไมเกิน 10°C/h (18°F/h)

ความสูงเหนือระดับน้ำทะเลสงูสุดขณะทำการพิมพ 3000 ม. (10000 ฟุต)

หมายเหตุ: เคร่ืองพิมพตองเก็บไวในที่รม

หมายเหตุ: ถาเครื่องพิมพหรือตลับหมึกมีการเคลื่อนยายจากที่ที่หนาวเย็นไปยังที่รอนชื้น น้ำในบรรยากาศจะสามารถจับตัว
เปนหยดน้ำบนสวนตางๆ ของเครื่องพิมพและตลับหมึก และอาจสงผลใหหมึกรั่วซึมหรือเครือ่งพิมพทำงานไมปกติได ในกรณี
นี้ HP แนะนำวาคุณควรรออยางนอย 3 ชั่วโมงกอนเปดเคร่ืองพิมพหรือติดตั้งตลับหมึก เพื่อใหหยดน้ำระเหยไปกอน

ขอมูลจำเพาะดานเสียง
ตาราง 8-9  ขอมูลจำเพาะดานเสียงของเครื่องพิมพ

ระดับเสียงขณะไมใชงาน ไมเกิน 5.1 B (A)

ระดับเสียงขณะใชงาน ไมเกิน 7.5 B (A)

แรงดันเสียงขณะไมใชงาน ไมเกิน 39 dB (A)

แรงดันเสียงขณะใชงาน ไมเกิน 56 dB (A)
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ประมวลศัพท

I/O
รับเขา/สงออก: คำนี้อธิบายถึงการสงผานขอมูลระหวางอุปกรณหน่ึงและอุปกรณอื่นๆ

ICC
International Color Consortium คือกลุมของบริษัทที่มีขอตกลงเกี่ยวกับมาตรฐานทั่วไปสำหรับโปรไฟลสี

LED
Light-Emitting Diode: อุปกรณกึ่งตัวนำที่ปลอยแสงเมื่อไดรับการกระตุนทางไฟฟา

OMAS
เซนเซอรตรวจจับการเคลื่อนที่ของวัสดุพิมพ เซนเซอรซ่ึงอยูที่แผนรองที่ติดตามการเคลื่อนที่ของวัสดุพิมพและเพ่ิมความแมนยำในการ
เคลื่อนที่

การชดเชยคาการเลื่อนวัสดุพิมพ
การปรับจำนวนการเลื่อนวัสดุพิมพเล็กนอยระหวางรอบการพิมพเพ่ือชดเชยลักษณะของประเภทวัสดุพิมพตางๆ โดยปกติแลว เคร่ืองพิมพ
จะทำการปรับโดยอัตโนมัติ แตอาจจำเปนตองมีการปรับเทียบใหมสำหรับวัสดุพิมพที่ไมไดรองรับโดย HP หรือสำหรับอุณหภูมิแวดลอม
หรือความชื้นที่ผิดปกติ การชดเชยคาการเลื่อนวัสดุพิมพที่ไมถูกตองอาจทำใหเกิดแถบเสนนอยกวา 8 รอบการพิมพ หรือเกิดลักษณะเม็ดสี
หยาบกับ 8 รอบการพิมพหรือมากกวานั้น

การทำใหแหง
วัสดุพิมพถูกทำใหรอนในบริเวณที่พิมพเพ่ือที่จะทำใหน้ำหมึกแหงและทำใหภาพติดอยูกับวัสดุพิมพ อุณหภูมิการทำใหแหงที่สูงหรือต่ำจน
เกินไปอาจทำใหคุณภาพการพิมพบกพรอง

การอบหมึก
วัสดุพิมพถูกทำใหรอนในพ้ืนท่ีการอบเพื่อทำใหน้ำหมึกเกาะตัวเขาดวยกัน และทำใหเกิดฟลมพอลิเมอรซึ่งทำหนาที่เปนชั้นปองกัน ในขณะ
เดียวกัน จะชวยลบตัวทำละลายรวมที่ยังเหลืออยูออกจากงานพิมพดวย การอบสีมีความสำคัญอยางย่ิงตอความคงทนของภาพที่พิมพ
อุณหภูมิการอบที่สูงหรือต่ำจนเกินไปอาจทำใหคุณภาพการพิมพบกพรอง

การไหลเวียนอากาศ
อากาศถูกเปาผานบริเวณการพิมพเพ่ือเรงใหแหงตัวเร็วขึ้น

ความดันสุญญากาศ
วัสดุพิมพจะถูกยึดไวใหแบนอยูบนแผนรองโดยการดูดสุญญากาศ การดูดสุญญากาศที่มากหรือนอยเกินไปอาจทำใหคุณภาพการพิมพ
บกพรอง การดูดสุญญากาศที่นอยเกินไปยังอาจทำใหวัสดุพิมพติดหรือทำใหหัวพิมพเสียได

ความถูกตองของสี
ความสามารถในการพิมพสีใหตรงกับภาพตนฉบับมากที่สุด โดยตระหนักวาอุปกรณทั้งหมดมีชวงสีที่จำกัดและอาจจะไมสามารถหาสีบางสี
ที่ตรงไดอยางแมนยำ

ความสม่ำเสมอของสี
ความสามารถในการพิมพสีเดียวกันในงานพิมพหนึ่งๆ จากงานพิมพหน่ึงไปอีกงานพิมพหนึ่ง และจากเครื่องพิมพหนึ่งไปอีกเคร่ืองพิมพ
หนึ่ง

ความเขมของหมึก
จำนวนหมึกที่พนลงบนวัสดุพิมพตอพ้ืนที่หนวยหน่ึง

ชวงสี
ชวงของสีและคาความหนาแนนซึ่งสามารถแสดงบนอุปกรณแสดงผล เชน เคร่ืองพิมพ หรือจอภาพ

ทิศทางเดียว
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การพิมพทิศทางเดียวหมายความวา หัวพิมพจะพิมพในขณะที่เคล่ือนที่ทิศทางเดียวเทานั้น ความเร็วในการพิมพต่ำกวาความเร็วของการ
พิมพสองทิศทาง โดยทั่วไปแลว การพิมพสองทิศทางและการเพิ่มจำนวนรอบการพิมพเปนวิธีการที่ดีกวาในการปรับปรุงคุณภาพการพิมพ

ที่อยู IP
ตัวระบุเฉพาะที่ระบุโหนดเฉพาะบนเครือขาย TCP/IP ซึ่งประกอบดวยตัวเลขสี่ชุดคั่นดวยจุด

พลังงานขั้นต่ำที่ทำใหแหง
ความรอนขั้นต่ำที่ใชในบริเวณที่พิมพเพ่ือที่วัสดุพิมพจะไดไมเย็นตัวจนเกินไปในพ้ืนทีท่ี่มีหมึกเบาบาง พลังงานขั้นต่ำที่ต่ำอาจทำให
คุณภาพการพิมพเสีย พลังงานขั้นต่ำที่สูงอาจทำใหวัสดุพิมพเสียหายโดยเฉพาะอยางยิ่งเมื่อมีจำนวนรอบการพิมพสูงและเมื่ออยูในพ้ืนที่
วางหรือมีหมึกเบาบาง

รอบการพิมพ
จำนวนรอบการพิมพจะเปนตัวกำหนดวาตองการใหหัวพิมพพิมพงานลงบนพื้นที่เดียวกันของวัสดพุิมพก่ีรอบ จำนวนรอบการพิมพที่สูงขึ้น
มีแนวโนมที่จะเพ่ิมคุณภาพการพิมพและรักษาสภาพของการพิมพ แตจะลดความเร็วของการพิมพลง

รอยยน
สภาพวัสดุพิมพที่ไมราบเรียบ แตยับยนเปนคล่ืนเล็กนอย

วัสดุพิมพ
วัสดุท่ีแบนและบางซ่ึงไดรับการออกแบบมาสำหรับรับการพิมพลงไป โดยผลิตขึ้นจากกระดาษหรือวัสดุอื่นๆ

สองทิศทาง
การพิมพสองทิศทางหมายความวา หัวพิมพจะพิมพในระหวางเคลื่อนที่ในสองทิศทาง ซ่ึงเพิ่มความเร็วในการพิมพ

สีซอนทับ
ขอผิดพลาดของคุณภาพการพิมพที่เกิดขึ้นเม่ือหมึกเลอะบนวัสดุพิมพซอนทับสีอื่นๆ

หมึกพิมพรวมตัวกัน
ขอผิดพลาดของคุณภาพการพิมพท่ีเกิดขึ้นเมื่อหมึกเลอะบนวัสดุพิมพในบริเวณที่มีสีเดียวกัน

หัวฉีด
รูเล็กๆ จำนวนมากในหัวพิมพที่หมึกพนผานออกมาสูวัสดุพิมพ

หัวพิมพ
สวนประกอบเครื่องพิมพที่ถอดออกไดซึ่งรบัหมึกแตละสีหรือหลายๆ สีจากตลับหมึกท่ีเกี่ยวของและพนหมึกลงบนวัสดุพิมพ ผานกลุมหัวฉีด

เคร่ืองตัด
สวนประกอบเครื่องพิมพที่เล่ือนไปทางดานหลังและดานหนาตลอดชวงหนาตัดแผนรองเพ่ือตัดวัสดุพิมพ

เฟรมแวร
ซอฟตแวรที่ควบคุมการทำงานของเครื่องพิมพของคุณ และเก็บกึ่งถาวรอยูในเครื่องพิมพ (สามารถปรับปรุงได)

แกนหมุน
แกนที่รองรับมวนวัสดุพิมพขณะที่กำลังพิพม

แผนจาน
อุปกรณพ้ืนผิวเรียบภายในเครื่องพิมพที่วัสดุพิมพเคล่ือนที่ผานขณะมีการพิมพ

แรงดึงดานหลัง
แรงดึงไปทางดานหลังซึ่งนำมาใชกับวัสดุพิมพโดยแกนหมุนวัสดุพิมพซ่ึงตองมีความสม่ำเสมอตลอดดานกวางของวัสดุพิมพ แรงดึงที่มาก
หรือนอยเกินไปอาจทำใหวัสดุพิมพผิดรูปและคุณภาพการพิมพบกพรอง
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